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Dokumentacja Systemu Utrzymania nadaje sie do stosowania w zakresie utrzymania i eksploatacji pojazdéw
kolejowych zgodnie z ustawa z dnia 28 marca 2003 r. o transporcie kolejowym
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10 Karty pomiarowe 10 92

11 Protokoty 11 162

12 Instrukcje montazu i demontazu 12 172

13 Wykaz narzedzi i urzgdzen specjalistycznych 13 176

14 Testy wykonywane w trakcie utrzymania lokomotywy 14 183
Wymagania dotyczgce kwalifikacji pracownikow w zakresie spawania

15 . AN 15 184
i badan nieniszczacych
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17 . . A 17 191
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1. Karta informacyjna

RODZAJ POJAZDU KOLEJOWEGO

Pojazd trakcyjny - lokomotywa spalinowa.

) T448.P
T448.P T/99/0067 Nie (w tym z silnikiem MTU)

DOKUMENTACJA BAZOWA

T448.P TAK TAK

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej typu T448.P
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2. Karta zmian

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej typu T448.P
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3. Dane techniczne lokomotywy
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Rys. nr 1. Widok ogdlny lokomotywy

Dane ogélne

Typ T448.P (w tym z silnikiem MTU)
Uktad osi Bo’Bo’
Szerokos¢ toru 1435 mm
Rodzaj przektadni elektryczna
System hamulca Dako
Dtugos¢ ze zderzakami 13 580 mm
Rozstaw osi skrajnych 9100 mm
Rozstaw czopow skretu 6 700 mm
Rozstaw osi wozka 2400 mm
Srednica két w okregu tocznym 1 000 mm
Najwieksza szeroko$¢ 3060 mm
Najwieksza wysokos¢ od gtowki szyny 4 359 mm
Najmniejszy promien tuku 80 m

Mas

Masa lokomotywy w stanie stuzbowym

72 000 (69 500) kg

llo$¢ wody w uktadzie chtodzenia 650 (550) |
llo$¢ oleju silnikowego 485 (180) kg
Najwiekszy nacisk zestawu na szyne 176,5 (170,46) kN
Zapas paliwa 3 300 kg
Zapas piasku 320 kg
Wiasciwosci trakcyjne
Predko$¢ maksymalna 70 km/h
Sita pociggowa przy rozruchu 216 kN
Sita pociagowa przy predkosci 18 km/h 126 kN
Sita pociggowa przy predkosci 70 km/h 35 kN
Silnik spalinowy
Typ silnika spalinowego wysokoprezny

Moc znamionowa silnika spalinowego

883 (680) kW

Znamionowa predkos$¢ obrotowa

1 250 (1 300) obr/min

llo$¢ suwow 4

llos$¢ cylindréw 6 (12)
Pradnica gtéwna

Moc nominalna 780 kW

Napiecie 680/800 V

Wzbudzenie Obce, szeregowe

Silniki trakcyjne

Moc nominalna 195 kW
Napiecie 330/800 V
Wzbudzenie Szeregowe

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej typu T448.P
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Wzbudnica

Moc 4.6 kW

Napiecie 48V

Wzbudzenie bocznikowe
Pradnica pomocnicza

Moc 9 kW

Napiecie 115V

Wzbudzenie bocznikowe
Bateria akumulatorow

Napiecie 90V

Pojemnos¢ 150 Ah

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej typu T448.P
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4. Opis opracowania dokumentaciji

Niniejsza Dokumentacja Systemu Utrzymania dotyczy lokomotywy spalinowej typu T448.P (w tym
z silnikiem MTU) zwang réwniez w dalszej czesci dokumentacji lokomotywa, pojazdem kolejowym lub

pojazdem trakcyjnym.

Arkusze przegladowe i naprawcze zawierajg wykaz wszystkich czynnosci niezbednych
do prawidtowego utrzymania pojazdu kolejowego. Zaznaczono poziomy utrzymania zapobiegawczego
(poziom 1, 2, 3) i naprawczego (poziom 4, 5), na ktérych nalezy wykona¢ poszczegdlne czynnosci.
Okreslono réwniez szczegotowe wymagania dla niektorych czynno$ci, ktére tego wymagajg oraz

odniesienia do kart pomiarowych i smarowania oraz protokotow — tam, gdzie sg wymagane.

Podczas wypetniania kart pomiarowych nalezy wykona¢ wszystkie okreslone w karcie dla danego
poziomu utrzymania pomiary. Jezeli w arkuszu odwotanie dotyczy karty smarowania — nalezy wéwczas
smarowac wszystkie okreslone czesci pojazdu kolejowego. W przypadku odwotania do protokotu nalezy
prawidlowo wypetni¢ wtasciwy protokét. W uzasadnionych przypadkach — o ile odpowiedni zapis
znajduje sie w karcie pomiarowej bgdz protokole — dopuszcza sie wykonanie wybranych pomiaréw dla
danego poziomu utrzymania lub zastgpienie karty pomiarowej / protokotu wydrukiem komputerowym
lub formularzem stosowanym przez podmiot wykonujgcy utrzymanie pod warunkiem, ze formularz ten

lub wydruk zawierajg co najmniej takie same dane co zastepowana karta pomiarowa badz protokét.

Arkusze przeglagdowo-naprawcze umieszczone w niniejszym opracowaniu zawierajg takze wykaz
potrzebnych narzedzi i stanowisk oraz testow niezbednych do wykonania poszczegdlnych czynnosci

przegladowo-naprawczych.

Dodatkowo rubryka ,uwagi” zawiera czynnosci, ktére wymagajg dodatkowych uprawnien oséb
wykonujgcych dang czynnos$é — np. badania defektoskopowe.

llekro¢ zajdzie koniecznos¢ wykonania zakresu przegladu poziomu P1/1 na lokomotywie, przeglad
ten moze wykonaé maszynista (druzyna trakcyjna), rewident lub inna uprawniona i przeszkolona osoba,

zgodnie z wykazem niezbednych, okreslonych dla poziomu P1/1 czynnos$ci do wykonania.

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej typu T448.P




Uzytkownik . Data Numer
. Opracowanie . . Strona
pojazdu opracowania dokumentacji
JSW Logistics Sp. z 0.0. 20.04.2023 r. | JSWL/T448.P/2023/1 8 ze 202

5. Wymagania prawne, dokumenty zwigzane

Wymagania prawne:

1. Ustawa z dnia 28 marca 2003 r. o transporcie kolejowym (tekst jednolity: Dz.U. z 2021 r. poz.

1984 z pdézn. zm.);

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 pazdziernika 2005 r. w sprawie ogdlnych
warunkow technicznych eksploatacji pojazdéw kolejowych (tekst jednolity: Dz. U. 2016 poz.

226 z pézn. zm.);

Normy:

Lp. Nr normy Nazwa (skroét opisu)

1 PN-EN 13262:2021-02 Kolejnictw_o -- Zestawy kotowe i wozki — Kota --
Wymagania dotyczace wyrobu

2 PN-EN 13715:2020-12 Kole_Jnlctwo_-- Zesta_lwy kotowe i wozki -- Kofa -- Zarys
powierzchni tocznej

PN-EN 15551:2023-01 Kolejnictwo -- Tabor kolejowy -- Zderzaki

4. PN-EN 15566:2023-01 KoIeJnlc’two -- Tabor kolejowy -- Urzgdzenie ciegtowe i
sprzeg srubowy

5, PN-EN 50121-1:2017-06 Zastosowania kolejowe - K’o’mplxatybllnosc. . ]
elektromagnetyczna - Czes$¢ 1: Postanowienia ogdlne
Zastosowania kolejowe - Kompatybilno$é

6. PN-EN 50121-3-1:2017-05 elektromagnetyczna - Cze$¢ 3-1: Tabor - Pociag i
kompletny pojazd

) 2. : Zastosowania kolejowe - Kompatybilno$é

7. PN-EN 50121-3-2:2017-04 elektromagnetyczna - Cze$¢ 3-2: Tabor - Aparatura
Zastosowania kolejowe -- Wyposazenie elektryczne

8. PN-EN 60077-1:2018-01 taboru kolejowego -- Czes¢ 1: Podstawowe warunki
eksploatacji i zasady ogolne
Zastosowania kolejowe -- Wyposazenie elektryczne

9. PN-EN 60077-2:2018-01 taboru kolejowego -- Czes¢ 2: Podzespoty
elektrotechniczne -- Zasady 0golne

10, PN-EN 60423:2008 Rury mstglacyjne - Srgdnlce z_ewnetrzne rur
instalacyjnych oraz gwinty rur i osprzetu

1. PN-EN ISO 17639:2022-07 Badania mszcza_lce_spawanych ztgczy metali -- Badania
makroskopowe i mikroskopowe ztgczy spawanych

12, PN-EN 15273-2+A1:2017-03 Kolejnictwo -- Skrajnie -- Cze$¢ 2: Skrajnia pojazdow
szynowych
Kolejnictwo -- Zestawy kotowe i wozki -- Kota

13. PN-EN 13979-1:2020-12 monoblokowe -- Procedura zatwierdzenia technicznego --
Czes¢ 1: Kota kute i walcowane

14. PN-K-88177:1998/Az1:2002 | Tabor kolejowy -- Hamulec -- Wymagania i metody badan

15. PN-K-91041:1994/A1:1997 Tabor koIe;oyvy -- Kq’ra bose do zestawdw kotowych --
Wymagania i badania

16. PN-EN 12080:2017-10 Kolejnictwo -- Maznice -- Lozyska toczne

17. PN-EN 12081:2017-10 Kolejnictwo -- Maznice -- Smary

18. PN-EN 12082+A1:2021-1 Kolejnictwo -- Maznice -- Badania eksploatacyjne

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej typu T448.P




Uzytkownik . Data Numer
. Opracowanie . . Strona
pojazdu opracowania dokumentacji
20.04.2023 r. | JSWL/T448.P/2023/1 9 ze 202

JSW Logistics Sp. z 0.0.

19. PN-EN 14198+A2:2021-10

Kolejnictwo -- Hamowanie -- Wymagania dla uktadu
hamulcowego pociggdéw prowadzonych przez lokomotywy

Kolejnictwo -- Znaki na pojazdach kolejowych -- Czes$¢ 2:
Znaki zewnetrzne na wagonach pasazerskich, pojazdach

konstrukcji dla osi z czopami zewnetrznymi

20. PN-EN 15877-2:2013-12 trakcyjnych, lokomotywach i na maszynach do prac
torowych
21 PN-EN 13103-1:2018-05 Kolejnictwo -- Zestawy kotowe i wozki -- Czes$¢ 1: Zasady

Dokumenty zwigzane

Oznaczenie

Lp. instrukciji Tytut
1. Instrukcja o zasadach technicznego utrzymania pojazdéw trakcyjnych
> Instrukcja obstugi, utrzymania i eksploatacji hamulcéw w pojazdach
' kolejowych
3 Instrukcja pomiaréw i oceny technicznej zestawoéw kotowych pojazdow
' kolejowych
Uwagal!

Zawsze obowigzuje aktualna wersja aktu prawnego, normy i instrukciji.

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej typu T448.P
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6. Podstawowe pojecia i definicje zastosowane w opracowaniu

catoksztalt dziatarn eksploatacyjnych i przedsiewzie¢ organizacyjno -

Utrzymanie ; ; : _— : ) ;
pojazdéw te_chmczny_ch, k.toryc'h celerp jest zapewnienie bez;_mec;neg_o i ekqnor_mcznegq
kolejowych uzytkowania pojazdéw kolejowych w ramach obowigzujgcej organizacji obstugi
oraz przyjetego planu utrzymania i poziomow utrzymania pojazdow kolejowych.
El?okcue?t?r:xtta:’ gjyamania zespot przepiséw wewnetrznych i zasad obowigzujgcych w podmiocie
pojazdéw gospodarczym oraz zbiér dokumentacji zwigzanej z konstrukcjg, badaniami,
kolejowych eksploatacja i utrzymaniem pojazdéw kolejowych.
0go6t dokumentéw zawierajgcych: dane techniczno - ruchowe, warunki techniczne
wykonania, odbioru i utrzymania, warunki uzytkowania i wyniki badan oraz dane
Dokumentacja konstrukcyjne pojazdu kolejowego, jego zasadniczych zespotdéw i podzespotdw.
techniczna pojazdu | Dokumentacja techniczna powinna zawiera¢: dokumentacje techniczno -
kolejowego ruchowg, warunki techniczne odbioru pojazdu kolejowego, jego zespotéw
i podzespotow, dokumentacje konstrukcyjng wraz z warunkami technicznymi
wykonania, dokumentacje projektowania system utrzymania pojazdu kolejowego.
zbior informaciji i danych niezbednych w procesie utrzymania okreslonego typu
pojazdu kolejowego zestawionych w jednym opracowaniu obejmujgcym:
e opis funkcjonalny pojazdu kolejowego z podziatem na jego elementy sktadowe
w procesie utrzymania,
e Opis czynnosci przegladowych i naprawczych,
¢ instrukcje demontazu i montazu,
o strukture cyklu przegladowo-naprawczego,
e zestawienie parametrow mierzonych w procesie przegladu i naprawy, oraz
opis metod pomiaru,
Dokumentacja e wzory kart pomiarowych z wykazem wartosci konstrukcyjnych, ponaprawczych

systemu utrzymania

i kresowych parametrow dla zespotow, podzespotow i elementéw pojazdu
kolejowego,

o wykaz urzadzen i narzedzi specjalistycznych,

o wykaz testow wykonywanych w trakcie utrzymania,

e wymagania dotyczgce kwalifikacji pracownikdw oraz wymagania szczegdlne
w zakresie czynnosci spawania i badan nieniszczacych,

e ograniczenia zwigzane z bezpieczenstwem i interoperacyjnoscig dla
zespotdw, podzespotow lub elementéow istotnych dla bezpieczenstwa
i interoperacyjnosci, okreslajgce limity, ktorych nie mozna przekroczyé
w czasie eksploataciji, tgcznie z eksploatacjg w trybie awaryjnym,

o wykaz podzespotdow objetych dozorem technicznym.

UTK Urzad Transportu Kolejowego.
Transportowy Dozor Techniczny, jednostka panstwowa powotana dla
TDT sprawowania dozoru technicznego urzadzen w zakresie okreslonym wiasciwymi

przepisami.

Dopuszczenie do
uzytkowania

uzasadnione i zarejestrowane zapewnienie, w stosownych przypadkach z
dotgczong dokumentacja, udzielone zarzgdzajgcemu utrzymaniem taboru przez
podmiot $wiadczgcy ustugi w zakresie utrzymania, zgodnie z ktéorym czynnosSci
utrzymaniowe zostaty wykonane zgodnie ze zleceniem.

Przywrocenie do
eksploatacji

zaswiadczenie przekazane uzytkownikowi, np. przedsiebiorstwu kolejowemu lub
dysponentowi, przez podmiot odpowiedzialny za utrzymanie, na podstawie
dopuszczenia do uzytkowania, zgodnie z ktorym wszystkie stosowne prace
utrzymaniowe zostaly wykonane, a pojazd, ktéry wczesniej zostat wycofany z
eksploataciji, znajduje sie w stanie pozwalajgcym na jego bezpieczne uzytkowanie,
z zastrzezeniem ewentualnych ograniczen dotyczgcych uzytkowania.
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Dysponent

podmiot bedgcy wiascicielem pojazdu kolejowego lub posiadajgcy prawo do
korzystania z niego jako $rodka transportu, wpisany do europejskiego rejestru
pojazddéw kolejowych (EVR).

Pojazd kolejowy

pojazd dostosowany do poruszania sie na wtasnych kotach po torach kolejowych,
napedzany w inny sposoéb niz sitg ludzkich miesni lub bez napedu.

dwa lub wiecej podzespotdéw stanowigcych funkcjonalnie jedng cato$é, np. ostoja,

Zespot . X

wozek itp.
. rupa elementéw tworzgcych konstrukcyjng catosé¢, np. rama wodzka, resor

Podzespot S;iérp:awy, zestaw kotowy it?).y i i

Element niepogzielna czesc¢ skltadowa (detal) wchodzaca w sk’ra’dl podzespotu lub zespotu,
np. o$ zestawu kotowego, koto bezobreczowe, sworzen itp.

Uklad zbiér, glementéw za}leznych od siebie funkcjonalnie lecz nie tworzgcych odrebnej
catosci przy montazu np. uktad hamulcowy.

Utrzymanie ogot czynnosci z zakresu utrzymania, majgcych na celu ograniczenie

zapobiegawcze

prawdopodobienstwa wystgpienia uszkodzenia lub pogorszenia funkcjonowania
lokomotywy.

Utrzymanie 0go6t czynno$ci wykonywanych po stwierdzeniu niezdatnosci lokomotywy lub jej
naprawcze czesci sktadowych do korzystania zgodnie z przeznaczeniem.

doprowadzenie wyeksploatowanego lub uszkodzonego pojazdu kolejowego,
Naprawa zespotu, podzespotu, elementu, obwodu lub uktadu do stanu wymaganego

przepisami technicznymi.

Zakres naprawy lub
przegladu

czynnosci przewidziane do wykonania w trakcie naprawy lub przegladu pojazdu.

Warsztat
utrzymaniowy

ruchoma lub stacjonarna jednostka, w sktad ktérej wchodzi personel, w tym osoby
odpowiedzialne za zarzgadzanie, narzedzia i instalacje zorganizowane w celu
przeprowadzania utrzymania pojazdéw, ich czesci, elementéw lub podzespotéw.

Usterka

niewielki defekt, brak lub mate niedociggniecie, stwierdzone w pojezdzie
trakcyjnym, ktére nie powoduje zagrozenia bezpieczenstwa oraz nie ogranicza
waloréow uzytkowych pojazdu trakcyjnego i nie wymaga natychmiastowego
wytgczenia go z ruchu.

Pojazd trakcyjny

pojazd kolejowy z wiasnym napedem (elektrycznym, spalinowym, parowym lub
innym) przeznaczony do ciggniecia i/lub popychania wagondéw badz innych
pojazdéw kolejowych; sktadajgcy sie z zespotéw, podzespotow, elementéw
(czesci) ktére moga byc¢ taczone w ukiady lub obwody.

Przebieg

ilos¢ kilometréw przejechanych przez pojazd kolejowy.

Podmiot
odpowiedzialny za
utrzymanie (ECM)

wpisany do europejskiego rejestru pojazdow kolejowych (EVR)
obowigzany do zagwarantowania utrzymania pojazdu kolejowego.

podmiot

Swiadectwo
dopuszczenia do
eksploataciji typu

dokument uprawniajgcy do eksploatacji odpowiednio typu pojazdu kolejowego,
typu budowli albo typu urzadzenia.

Deklaracja
zgodnosci z typem

oswiadczenie producenta albo jego upowaznionego przedstawiciela majgcego
siedzibe na terytorium panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej, podmiotu
zamawiajgcego, wykonawcy modernizacji, importera, inwestora, dysponenta,
zarzadcy infrastruktury, uzytkownika bocznicy kolejowej albo przewoznika
kolejowego stwierdzajgce, na jego wylgczng odpowiedzialnosé, ze dany pojazd
kolejowy, urzgdzenie albo budowla sg zgodne odpowiednio z typem pojazdu,
urzgdzenia albo budowli, ktéry juz otrzymat zezwolenie na dopuszczenie do
eksploatacji lub zezwolenie na wprowadzenie do obrotu albo $wiadectwo
dopuszczenia do eksploatac;ji typu.

Techniczne
specyfikacje
interoperacyjnosci

specyfikacje obejmujgce podsystemy Ilub ich czesci w celu spetnienia
zasadniczych wymagan dotyczacych interoperacyjnosci systemu kolei, ogtaszane
przez Komisje Europejskg w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskie;.
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Zezwolenie na
dopuszczenie do
eksploatacji

dokument uprawniajgcy zarzadce infrastruktury, przewoznika Kkolejowego,
producenta albo jego upowaznionego przedstawiciela, importera, podmiot
zamawiajagcy, wykonawce modernizacji, inwestora albo dysponenta do
eksploatacji podsystemu lub pojazdu kolejowego wprowadzonego po raz pierwszy
do uzytkowania.

Interoperacyjnosé

zdolnos¢ systemu kolei Unii do zapewnienia bezpiecznego i nieprzerwanego
przejazdu pociggow spetniajgcych wymagany stopien wydajnosci.

Odbiér techniczny

zespot czynno$ci kontrolnych majagcych na celu stwierdzenie czy spetnione sg
okreslone wymagania techniczne.

Wymagania warunki, jakie musi spetnia¢ pojazd kolejowy, zespodt, podzespdt, element,
techniczne niezbedne do dopuszczenia go do eksploatacji.
przewoznik kolejowy lub zarzgdca infrastruktury eksploatujgcy pojazdy kolejowe,
Uzytkownik a takze przedsiebiorca wykonujacy eksploatujgcy pojazdy kolejowe w obrebie
bocznicy kolejowe;.
zastgpienie uszkodzonego zespotu, podzespotu, elementu, nowym lub
Wymiana zregenerowanym o parametrach zgodnych z warunkami technicznymi odbioru
(WTO).
. czynno$ci kontrolne majgce na celu okredlenie wzrokowe lub stuchowe stanu
Ogledziny : . :
technicznego pojazdu kolejowego, zespotu, podzespotu lub elementu.
Pomiar (zmierzenie) - czynno$ci kontrolne majgce na celu okreslenie, za pomocg

przyrzgdoéw pomiarowych, rzeczywistych wielko$ci mierzonych parametréw.

Préba dziatania

czynnosci kontrolne majgce na celu stwierdzenie prawidtowosci dziatania
zespotow, podzespotow, uktadéw i obwoddédw zabudowanych na pojezdzie.

Sprawdzenie

ustalenie stanu technicznego pojazdu kolejowego, jego zespotdéw, podzespotdw,
elementéw, ukfadéw lub obwodéw poprzez dokonanie ogledzin, pomiaru, préby
dziatania.

wielkos¢ charakterystyczna dla danego materiatu, procesu. elementu, podzespotu

Parametr lub zespotu (wymiary, masa, wiek itp.) charakteryzujgca go z punktu widzenia jego
przydatnosci.

Test badania umozliwiajgce wykrycie wad fizycznych i elementéw.

Sprawdzenie ) : .

kontrolne poréwnanie na stanowisku kontrolnym z przyrzgdem wzorcowym.

Regulacja Doprowadzenie pojazdu kolejowego, urzadzenia do stanu zgodnego z

wartosciami parametréw podanymi w wymaganiach technicznych.

Uszkodzenie

utrata, w sposob nagty, wilasnosci uzytkowych przez pojazd kolejowy, zespot,
podzespot lub element.

Zuzycie

utrata wiasnosci fizycznych (geometrycznych, mechanicznych, dielektrycznych
itp.) przez zespot, podzespdt lub element, w wyniku normalnej eksploataciji i
oddziatywania srodowiska naturalnego.

Czesci szybko

ulegajace elementy posiadajgce krétkg zywotnos¢ eksploatacyjna.
Zniszczeniu

Urzadzenia rzedmiot umozliwiajgcy wykonanie okreslonego procesu
specjalistyczne P jacy wy gop -
Wymiar s . .
konstrukcyjny wartos¢ parametru podana w dokumentacji konstrukcyjne;.

Wymiar rzeczywisty

wartos¢ parametru okreslona w wyniku wykonanego pomiaru.

Wymiar naprawczy

wartos¢ parametru, uwzgledniajgca zuzycie, przy ktérej element moze byé
zamontowany do naprawianego w poziomie P4 i P5 pojazdu kolejowego.

Wymiar kresowy

wartos¢ parametru, ktérej przekroczenie kwalifikuje dany element do kasacji lub
regeneracji. Wymiar kresowy nie moze by¢ przekroczony.

Odchytka
konstrukcyjna

dozwolona réznica miedzy wymiarem rzeczywistym i wymiarem nominalnym
(konstrukcyjnym), okreslona w dokumentacji konstrukcyjnej dla nowego wyrobu.
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Badania
nieniszczace

badania umozliwiajgce uzyskanie informacji o stanie fizycznym, wadach
i wiasnosciach badanego obiektu (materiatu, wyrobu, konstrukcji) nie wptywajgce
w istotny sposob na jego wtasno$ci strukturalne i powierzchniowe.

Zmiany
konstrukcyjne

dziatania polegajgce na zastosowaniu rozwigzan konstrukcyjnych innych niz
okreslone w pierwotnej dokumentacji konstrukcyjnej pojazdu kolejowego.

Prace spawalnicze

czynnosci majgce na celu utworzenie potgczenia materiatdéw powstatego przez ich
miejscowe stopienie. Zwykle stosuje sie dodatkowe spoiwo stapiajgce wraz
z materiatem podstawowym aby utworzy¢ spoine o lepszych wiasciwosciach.

Czuwak Aktywny, system nadzoru nad praca maszynisty sprawdzajacy jego

CA Y
czujnos¢ w statych odstepach czasowych.
Samoczynne Hamowanie Pociggu, system nadzoru nad praca maszynisty
SHP sprawdzajgcy jego czujno$¢ po minieciu punktu szlaku (elektromagnesu
torowego).
RS RadioStop, system pozwalajgcy na zatrzymanie zdalne pojazdu drogg radiows.
Automatyka Bezpieczenstwa Pociggu, instalacja i aparaty odpowiedzialne za
ABP bezpieczenstwo ruchu kolejowego (SHP, CA, RS) — dotyczy lokomotyw
przystosowanych do jazd liniowych.
Maszynista maszynista bgdz pracownik prowadzacy pojazdy kolejowe w obrebie bocznicy.

Druzyna trakcyjna

druzyna trakcyjna w obsadzie jednoosobowej lub wieloosobowej.

Rewident

pracownik wykonujgcy czynno$ci zwigzane z obstugg techniczng wagonéw
i pojazdéw trakcyjnych, ktéry posiada kwalifikacje i spetnia wymogi zdrowotne
okreslone w aktualnie obowigzujgcych przepisach prawa, jak rowniez posiada
zdany egzamin kwalifikacyjny i posiada upowaznienie wydane przez pracodawce
do wykonywania czynnosci rewidenta taboru.

Inny uprawniony
pracownik

pracownik, mogacy wykonac czynnosci sprawdzajgce wykonywane w okreslonym
przegladzie, majgce na celu zapobieganie powstaniu uszkodzen. W przypadkach
szczegoblnych moze to by¢ pracownik warsztatu.

Awaria

uszkodzenie pojazdu kolejowego lub jego zespotéw, bedgce wynikiem: dziatania
sity wyzszej, zdarzeh losowych, wykolejeh, pozaréw, zamrozenia uktaddéw
wodnych oraz zataré czesci ruchomych wymagajgcych cigglego smarowania w
trakcie eksploatacji, a spowodowanych brakiem czynnikdéw smarnych, jak rowniez
zmian konstrukcyjnych wprowadzonych przez uzytkownika bez dokumentacji
zatwierdzonej zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Jako okolicznos¢ sity
wyzszej rozumie sie nadzwyczajne, niemozliwe do przewidzenia okoliczno$ci
zdarzenia, w szczegolnosci: wojna, niepokoje i rewolucje, spory pracownicze;
strajki, zamkniecia zaktaddw itp., katastrofy i wypadki komunikacyjne, dziatania sit
przyrody; pozar, powodz, trzesienie ziemi, epidemia oraz inne kataklizmy i
ograniczenia natozone na mocy czynnosci prawnych rzadu lub innych wiadz.
Mianem uszkodzen awaryjnych nie mozna okresla¢ nadmiernych zuzy¢
eksploatacyjnych ani uszkodzen powstatych z innych przyczyn niz wyzej
wymienione.

poziom P1

czynnosci sprawdzajgce lub monitoring dokonywane przed wyjazdem pojazdu

kolejowego na linie, w czasie jazdy lub po zjezdzie pojazdu. Czynnosci mogg by¢

dokonywane przez pracownikow przewoznika (maszyniste, rewidenta) lub przy

uzyciu automatycznych urzgdzeh poktadowych lub przytorowych. Ramowy zakres

prac:

1. ocena stanu zasadniczych zespotéw, podzespotéw i uktadéw pojazdu
kolejowego, majgcych wptyw na bezpieczenstwo ruchu kolejowego,

2. zaopatrzenie pojazdu kolejowego w materiaty eksploatacyjne,

3. ewentualna wymiana zuzytych w trakcie eksploatacji elementow szybko
zuzywajgcych sie.
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poziom P2

czynnosci, ktére zapobiegajg przekroczeniom limitéw zuzycia, wykonywane
w przerwach miedzy kolejng planowang eksploatacjg pojazdu kolejowego.
Ramowy zakres prac:

1. szczegdtowa ocena stanu technicznego pojazdu kolejowego przez
sprawdzenie dziatania jego obwoddw, ogledziny dostepnych bez demontazu
podzespotéw, przewidziane w dokumentacji badania diagnostyczne.

2. naprawy dokonywane przez wymiane standardowych elementow.

poziom P3

czynnosci z zakresu utrzymania, ktére zapobiegajg przekroczeniom limitéw

zuzycia wykonywane z wytgczeniem pojazdu kolejowego z planowej eksploatacji.

Ramowy zakres prac:

1. szczegdlowa ocena stanu technicznego pojazdu Kkolejowego poprzez
sprawdzenie dziatania jego obwoddw, ogledziny dostepnych takze po
demontazu okres$lonych w dokumentacji podzespotow, a takze przewidziane
w dokumentacji badania diagnostyczne.

2. planowe wymiany podzespotdw oraz niewielkie naprawy zespotow
i podzespotéw funkcjonalnych wykonywane na wyspecjalizowanych
stanowiskach.

poziom P4

czynnosci wykonywane z zakresu utrzymania naprawczego wykonywane
w zakiadach posiadajgcych zaplecze techniczne i stanowiska pomiarowe.

Ramowy zakres prac:

1. szczeg6towe sprawdzenie stanu technicznego przewidzianych w
dokumentacji podzespotdw i zespotdéw potgczone z ich demontazem z pojazdu
kolejowego.

2. planowe wymiany podzespotow i zespotdow.

3. naprawy zespotdw i podzespotow wykonywane w wyspecjalizowanych
warsztatach.

poziom P5

czynnosci majgce na celu podniesienie standardu pojazdu kolejowego lub jego

odnowienie wykonywane w wyspecjalizowanych zaktadach lub u producenta.

Ramowy zakres prac:

1. demontaz zespotdéw i podzespotow z pojazdéw kolejowych i ich wymiana na
nowe lub zregenerowane.

2. modyfikacja nadwozi pojazdéw kolejowych i uktadéw biegowych.
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7. Opis funkcjonalny pojazdu z podziatem na jego elementy skladowe

w procesie utrzymania

Na potrzeby uwzglednienia wszystkich czynnikbw majgcych wptyw na bezpieczenstwo pojazdu

kolejowego zastosowano metode komponentowego podejscia do utrzymania (ang. Component Based

Maintenance), podzielono caty pojazd na nastepujgce komponenty:

o 01 - kompletny pojazd kolejowy,

¢ 02— nadwozie, ostoja,

e 03 — uktad biegowy,

o 04 — urzadzenia ciegtowe i zderzne,
e 05 - instalacja pneumatyczna,

e 06 — system wentylacyjny,

o (7 — aparatura elektryczna,

e 08 —silnik spalinowy,

¢ 09 - instalacja elektryczna.

Lokomotywy spalinowe typu T448.P (w tym z silnikiem MTU) przeznaczone sg do wykonywania prac

manewrowych. Lokomotywy spalinowe typu T448.P nie sg pojazdami interoperacyjnymi.

Lokomotywy spalinowe typu T448.P (w tym z silnikiem MTU) podzielono na nastepujgce elementy

sktadowe:

kompletny pojazd kolejowy

Skompletowany pojazd z systemem przeciwpozarowym.

e nadwozie, ostoja

Pudto lokomotywy i jego elementy. Rama zbudowana ze stalowych konstrukcji spawanych. Rama

oparta na wozkach.

e ukiad biegowy

Wdézki, sprezyny nosne, zestawy kotowe z maznicami, silniki trakcyjne i ich zawieszenie.

e urzadzenia ciegtowe i zderzne

Hak ze sprzegiem Srubowym, zderzaki.

e instalacja pneumatyczna

Ukfad pneumatyczny, sprezarka, cylinder hamulcowy.
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system wentylacyjny

Wentylacja, ogrzewanie, system smarowania.

aparatura elektryczna

Aparaty i urzadzenia elektryczne WN i NN, urzgdzenia czujno$ci, przyrzady kontrolno-pomiarowe.

silnik spalinowy

Silnik spalinowy, waty napedowe, przektadnie.

instalacja elektryczna

Pradnica gtéwna, wzbudnica, pradnica, bateria akumulatoréw, oswietlenie i instalacja elektryczna.
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8. Przyjety cykl przegladowo-naprawczy

8.1.Budowa cyklu przeglagdowo-naprawczego

Priorytetem w prawidtowej realizacji procesu utrzymania sg czeste ogledziny techniczne taboru oraz
okresowe wykonywanie utrzymania zapobiegawczego na poziomie P1 i P2, ktére pomimo braku
okreslenia resursu kilometréw pomiedzy kolejnymi czynno$ciami utrzymaniowymi odgrywajag niezwykle
istothg role w zapewnieniu sprawno$ci taboru w eksploatacji pomiedzy kolejnymi naprawami.
Przywigzywanie wagi do rzetelnego i czestego wykonywania utrzymania na poziomach P1 i P2 przynosi
efektywny skutek w postaci mozliwosci biezgcego wykrywania usterek oraz mozliwosci zapobiezenia
awariom eliminujgc w pore czesci i podzespoty, ktére ulegty zuzyciu eksploatacyjnemu, badz wykazujg
objawy zmeczenia materiatu. Dodatkowg korzyscig z tak realizowanej polityki utrzymaniowej jest
mozliwos¢ precyzowania norm zuzycia materiatéw eksploatacyjnych i ich egzekwowania, a przy tym

realnego ustalania normatywow zapaséw magazynowych.

Przyjeta zasada budowy cyklu przeglgdowo-naprawczego w niniejszej Dokumentacji Systemu
Utrzymania opiera sie na zatozeniu, ze utrzymanie na poziomie P1 - Pierwszy poziom utrzymania -
odpowiadajgce przegladowi kontrolnemu, zostat rozdzielony na P1/1 oraz P1/2 dzieki czemu
najwazniejsze z punktu widzenia utrzymania zapobiegawczego czynnosci wykonywane sg w miare
mozliwosci na biezgco, wedle potrzeb eksploatacji i w oparciu o przepracowany przez lokomotywe czas.
Zakresy tych przegladéw zostaly opracowane przy zatozeniu, ze poziom P1/1 wykonywany jest przez
maszyniste, natomiast poziom P1/2 wraz z ewentualnym uzupetnianiem materiatéw eksploatacyjnych

wykonuje warsztat. Dopuszcza sie wykonywanie przegladu P1/2 przez serwis mobilny.

W przypadku poziomu P2 - Drugi poziom utrzymania - odpowiadajgcego przegladowi okresowemu,

wyrézniono dwa zakresy prac okreslone jako poziomy P2/1 i P2/2.

W przypadku wyzszych poziomow utrzymania, w zakresach P3+P5 konieczno$¢ wykonania
odpowiednich czynnosci utrzymaniowych determinuje ziszczenie sie co najmniej jednego sposrod

nastepujgcych parametrow, wynikajgcych z przyjetego cyklu przeglagdowo-naprawczego:
- osiggniecie przez pojazd kolejowy zatozonego przebiegu w eksploataciji,
- nadejscie zatozonej daty eksploataciji.

Na podstawie doswiadczenia przyjeto, iz Sredni przebieg roczny lokomotywy spalinowej typu T448.P
nie przekracza 35 000 km. Przeglady P3 wykonuje sie co 3 lata lub po przebyciu 100 000 km. Naprawy
poziomu P4 wykonuje sie co 6 lat lub po przebyciu 200 000 km, a poziomu P5 wykonuje sie co 24 lata

lub po przebyciu 800 000 km.
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8.2. Struktura cyklu przegladowo-naprawczego
P5
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P1TIZ 1

P2/2

P3

24h*
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n Ll
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3 lata / 100 000 km

A 4

6 lat/ 200 000 km

\ 4

P4

A
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A 4

P4

P3

P3

Rys. nr 2. Graficzne przedstawienie cyklu przeglagdowo-naprawczego

A 4

* Przeglad P1/1 wykonuje sie przynajmniej raz na dobe (o ile lokomotywa jest w tym czasie eksploatowana), przeglad ten moze
by¢ wykonywany przez maszyniste lub uprawnionego pracownika i nie wymaga zjazdu lokomotywg na warsztat.

** Godziny pracy lokomotywy liczone wedtug ,Karty pracy druzyny trakcyjnej i pojazdu trakcyjnego”, przesuniecie o 1 dzien
dopuszcza sie wytgcznie z powoddw organizacyjno-ruchowych.
Przeglady poziomu P2/1 i wigksze wykonywac¢ wytacznie przy wykorzystaniu kanatu.
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8.3. Opisy pozioméw utrzymania cyklu przegladowo-naprawczego

P02|om. Nazwa Wykaz czynno&ci
utrzymania
Ciggty monitoring i czynnosci sprawdzajgce podczas eksploatacii
P1/1 Zrzzlzglr‘;’l; Ocena stanu zasadniczych zespotéw, podzespotow i uktadéw pojazdu kolejowego, majgcych wpltyw
bezpieczenstwo ruchu kolejowego, ewentualne pojazdu kolejowego w materiaty eksploatacyjne
Sprawdzenie stanu technicznego pojazdu ze szczeg6lnym
uwzglednieniem uktadéw:
- biegowego
- ciegtowo-zderzne
P1/2 Egﬁ?ﬂ%ﬁ/ - hamulcowego
Naprawa stwierdzonych zuzy¢ i uszkodzen
Wymiana czesci, ktérych stan techniczny nie gwarantuje bezpiecznej i bezawaryjnej eksploatacji
do nastepnego przegladu lub naprawy
Nasmarowanie wszystkich potgczen ruchowych
Jak P1/2
P2/1 Ok rzgzo?;,ag aly Pomiar zaryséw zestawéw kotowych
Kontrola podstawowych podzespotéw wspotpracujgcych i ich potgczen
Jak P2/1
Sprawdzenie zawieszenia zderzakow
Przeglad Pomiary wszystkich parametréw zestawéw kotowych w eksploatacji
P2/2 Okresowy duzy |Pomiar rezystancii silnikow trakcyjnych i pradnicy gtéwnej
Sprawdzenie luzéw wezta przymazniczego
Pomiar zawieszenia zgarniaczy i rur piasecznic
Jak P2/2
Przeglad Pomiary luzu wzdtuznego widet mazniczych
P3 Okresowy duzy |Sprawdzenie ram wézkow i korpuséw maznic
poszerzony  |piagnostyka silnika i jego wazniejszych parametréw
Jazda testowa i sprawdzenie prawidtowosci pracy lokomotywy
Czesciowy demontaz
Czyszczenie
P4 Iglea\l/\rljirzi/\}vr?a Naprawa lub wymiana uszkodzonych podzespotow
Przywrécenie wszystkich wymaganych wymiaréw podzespotéw
Malowanie
Petny demontaz
Czyszczenie
P5 Naprawa Piaskowanie pudta i ram wéozkéw
Giéwna Naprawa lub wymiana uszkodzonych podzespotow

Przywrécenie wymiaréw podzespotéw, odpowiednio naprawczych i konstrukcyjnych

Malowanie
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9. Arkusze przegladowo-naprawcze

Ponizej przedstawiono arkusze przeglgdowe i naprawcze obejmujgce 7 poziomdw utrzymania, w tym

utrzymania zapobiegawczego (poziom 1/1, 1/2, 2/1, 2/2, 3) i naprawczego (poziom 4, 5) z podziatem na

czynno$ci kontrolne, wymagania dla czynnosci kontrolnych oraz zatgczniki stanowigce zapisy

obejmujace: karty pomiarowe i smarowan oraz protokoty.

Arkusze zaproponowano dla catego pojazdu kolejowego oraz poszczegdélnych komponentow jego

konfiguraciji.

Dla kazdego poziomu utrzymania zapobiegawczego i naprawczego nalezy wykona¢ wszystkie

zaznaczone czynnosci, chyba ze zapisy poszczegoélnych punktéw stanowig inaczej.
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9.1. Arkusze przegladowe

Poziomy utrzymania

Zatgczniki

Lp. zapobiegawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
111121211 ]2/2] 3 karty | protokoty
Zapozna¢ sie z aktualnymi wpisami w ksigzce poktadowej pojazdu,
1 el leoleoleo! e wykonac¢ czynnosci formalne zwigzane z przyjeciem lokomotywy do ) ) }
) naprawy. Zaplanowa¢ konieczne czynnosci dodatkowe wykraczajgce
poza zakres danego przegladu.
2 el elelele Dokona¢ ogledzin stanu i wskazan przyrzgdéw kontrolno — ) ) )
) pomiarowych.
3. e | o | e |Dokonac ogledzin i poprawnosci rejestracji paramentéw pracy pojazdu. - - -
Sprqwd2|c prawidtowos¢ poziomu oleju w silniku spalinowym, sprezarce | b0 oleju w zakresie pomiedzy Min a Max, tuleje
powietrza, regulatorze obrotow, reduktorze wentylatora, smarownicach .
4. ® . e . .. zderzakowa nasmarowane, bez nadmiernych - -
czopa skretu oraz smarownicach $lizgéw podparcia pudta. Sprawdzi¢ . .
. . . e zanieczyszczen.
nasmarowanie zderzakow. Zaplanowaé ewentualne uzupetnienie.
Sprawdzi¢, a w razie potrzeby wyposazy¢ lokomotywe w materiaty
5. e | © | @ | @ |eksploatacyjne, uzupetnic¢ lub wymieni¢ srodki smarne zgodnie z kartg Karta smarowania. KS -
smarowania lokomotywy.
Dokona¢ ogledzin stanu i dziatania instalaciji i urzadzen radiotgcznosci i Plpmby nie moga by.c us'z'kodzolne IL.J.b zerwane.
6. [ RS Minimalny okres waznosci legalizacji co najmniej - -
) do nastepnego przeglgdu P2 lub wyZzszego.
Dokona¢ ogledzin stanu i dziatania urzadzen radiotgcznosci i RS PI_omby nie moga by_c u§z!<odzo_ne ll.’.b zerwane.
7. e o (o | o . ) . Minimalny okres wazno$ci legalizacji co najmniej - -
(radiostop). Zaplanowa¢ naprawe urzadzen uszkodzonych. .
do nastepnego przegladu P2 lub wyzszego.
Sprawdzi¢ daty kolejnej legalizacji i stan plomb urzgdzen: CA, SHP, PIo_mbY nie moga byc uszl'<od.zo.ne. Minimalny okres
8. o | o | o | o | 0 e waznosci legalizacji co najmniej do nastepnego - -
predkosciomierza. . .
przegladu poziomu P2 lub wyZszego.
9 ol loleo|e Sprawdzi¢ daty kolejnej legalizaciji i stan plomb manometréw i zaworéw | Minimalny okres waznosci legalizacji co najmniej ) )
) bezpieczenstwa uktadu pneumatycznego do nastepnego przegladu poziomu P2 lub wyzszego.
Gasnice powinny mie¢ aktualny termin waznosci do
10. e | @ | @ | @ | @ |Sprawdzi¢ stan techniczny podrecznego sprzetu gasniczego. najblizszego przegladu okresowego poziomu P2 lub - -
wyzszego.
1. ol ol o Sprawdzi¢ stan napiséw opiséw i znakdéw ostrzegawczych. Nieczytelne Napisy muszg byé czytelne i kompletne. ) )

napisy odnowi¢.
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Tablica 1. Arkusz przeglgdowy kompletnego pojazdu kolejowego.

Poziomy utrzymania

Zatgczniki

Lp. zapobiegawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
11 [ 1/21211]2/2 karty | protokoty
Sprawdzi¢ stan nagrzania (jezeli istnieje mozliwos$¢ tuz po zjezdzie z . . . < Ano
. . N, . S ; Temperatura tozysk nie powinna przekraczac¢ 40°C
12. o | o | o trasy) tozysk zawieszenia silnikéw trakcyjnych i tozysk osiowych - - -
! ponad temperature otoczenia.

zestawdw kotowych.

Uruchomi¢ lokomotywe i sprawdzi¢ szczelnos¢ uktadu pneumatycznego,
13. o | o o o oraz prawidtowos¢ dziatania uktadu hamulcowego, pneumatycznego i - -

sprezarek.
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dowy nadwozie, ostoja.

Poziomy utrzymania
-~ . Zatgczniki .
Lp. zapobiegawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
11]12]211]22] 3 karty | protokoty
NADWOZIE
1 ° Dokona¢ ogledzin mocowania wszystkich urzadzen nadwozia w | Potaczenia muszg zapewniaé mocne trwate i ) )
) celu zaplanowania ewentualnych robét naprawczych. pewne potgczenia elementéw tgczonych.
2 el el el ol e Dokona¢ ogledzin zewnetrznych poszycia kabiny maszynisty i Dla przegladu poziomu P1 ogledzin dachu nie ) )
) oston maszynowych, dachu, skrzyh zewnetrznych. wykonywac.
3 e ol ol ol e Dokona¢ ogledzin drzwi zewnetrznych i sprawdzi¢ dziatanie ich Drzwi i okna powinny otwiera¢ i zamykac¢ sie bez ) )
) zamkow. zacie¢, przy zachowaniu szczelnosci.
4 e o | o Dokona¢ ogledzin uszczelek drzwi i okien - uszkodzone naprawié ) ) )
) lub wymienié¢ na nowe.
5 o o | o Dokona¢ ogledzin stanu i zamocowania wentylatoréw silnikéw ) ) )
) trakcyjnych.
6. e | e |Dokonac ogledzin kanatéw wentylacyjnych. - - -
7. ) Sprawdzi¢ sprawno$c¢ dziatania i szczelno$¢ zamkniecia zaluzji. - - -
8 el ol ol e Sprawdzi¢ sprawnos¢ dziatania i szczelno$¢ zamkniecia zaluzji. ) ) )
) Uszkodzone elementy wymienié.
9. ® | ® | @ |Oczyscit filir powietrza turbosprezarki, filtry zuzyte wymienic. \Z;Z);eppouigm'e P3 filtry papierowe wymienic, (jezeli - -
10. | ® Sprawdzi¢ wizualnie ilo$¢ i stan techniczny paséw klinowych. Pgsy powinny by¢ !<ompletne, ° te.J samej diugosci - -
w jednej przektadni, bez wystrzepien.
W razie potrzeby wyregulowac nacigg pasow klinowych . . . . -~
11. e | @ | @ | @ | wentylatordw silnikow trakcyjnych. Pasy zuzyte i uszkodzone Pgsy powinny by¢ !<ompletne, ° te.J samej diugosci - -
R w jednej przektadni, bez wystrzepien.
wymieni¢ na nowe.
12. e | o | @ [WyczySci¢ kabine i przedziaty maszynowe. - - -
Sprawdzi¢ stan i zamocowanie wentylatoréw. Sprawdzi¢ stan
13. o (o o . . - - -
tozyska wentylatoréw.
14 ° Pomosty, porecze i pozostate wyposazenie zewnetrzne pojazdéw ) ) )
) sprawdzic.
Pomosty, porecze i pozostate wyposazenie zewnetrzne pojazdéw
15. o | o | o | o e 2 D - - -
sprawdzi¢, uszkodzone naprawi¢ lub wymienic.
16. ® | ® | @ |Fotele maszynisty sprawdzi¢, uszkodzone naprawi¢. - - -
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Tablica 2. Arkusz przeglgdowy nadwozie, ostoja.

Poziomy utrzymania
-~ . Zatgczniki .
Lp. zapobiegawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
11 11/2121 122 karty | protokoty
17. | @ | @ | ® Sprawdzi¢ wizualnie stan zgarniaczy torowych i rur piaskowych. - - -
Sprawdzi¢ mocowanie i dokona¢ regulacji ustawienia odlegtosci Wy§okosc koncowek rur plask_owych od gtowki szyny
X . b ) . 50 + 65 mm. Wysoko$¢ zgarniacza torowego od
18. ) urzadzen (rur piaskowych, zderzakoéw, zgarniaczy i s . . s K5 -
. . - - . gtéwki szyny 100 + 150 mm. Wykonac¢ po kazdej
elektromagnesow). Wyregulowac wysokos¢ ustawienia zgarniaczy. L . - .
reprofilacji zestawdw. Wypetni¢ karte pomiarowa.
Szafy, skrzynie i ramy na aparature elektryczng i przyrzady
19. oczysci¢, sprawdzi¢ ich stan oraz zamocowanie, uszkodzone - - -
naprawi¢. Sprawdzi¢ pewno$¢ i szczelno$¢ zamkniecia.
Uszczelni¢ otwory przejsciowe przewodéw pneumatycznych,
20. elektrycznych i innych, do wnetrza pojazdu trakcyjnego, a - - -
zwitaszcza do kabiny maszynisty.
OSTOJA
Dokona¢ ogledzin czy ostoja nie posiada odksztatcen, peknie¢
21. o | o ostojnic, poprzecznic oraz wspornikow. W P2 dokonac¢ ogledzin tylko | Brak uszkodzen elementéw ostoi. - -
miejsc dostepnych bez wywigzania lokomotywy.
Odlegto$¢ pomiedzy dolng ptaszczyzng ramy ostoi,
Dokona¢ pomiaru odlegtosci pomiedzy dolng ptaszczyzng ramy a gérna krawedzig ramy wézka zmierzona na torze
22. : . : . prostym, poziomym powinna wynosi¢ 305 + 5 mm. - -
ostoi, a gérng krawedzig ramy wozka. e . . o .
Réznica wymiaru pomiedzy podporami nie moze
przekracza¢ 2 mm.
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Tablica 3. Arkusz przegladowy wézki, sprezyny nosne, zestawy kotowe z maznicami, zawieszenie silnikow trakcyjnych.

Poziomy utrzymania
. . Zatgczniki .
Lp. zapobiegawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
1112211 ]22] 3 karty | protokoty
WOZKI
1. ® | Oczysci¢ wozki z brudu i smaru. - - -
Elementy ramy jak podtuznice, poprzecznice, belki
2 ° Sprawdzi¢ czy rama nie posiada peknie¢ lub innych uszkodzen poprzeczne muszg by¢ bez peknie¢, wgniecen, ) )
) mechanicznych, uszkodzone naprawi¢ lub wymienic. wygie¢ wybrzuszen lub innych uszkodzen
mechanicznych.
Dokona¢ ogledzin wozkow i sprawdzi¢ stan zamocowania: Ramy wézkéw nie mo osiadaé peknieé i
3. ® | piasecznic, cylindréw hamulcowych, sworzni, wahaczy oraz ukfadu y . 9ap peknie - -
odksztatcen.
hamulcowego.
4. ® | @ |Sprawdzi¢ wszystkie potgczenia Srubowe w wézkach. - - -
L L Sprezyny nie mogg mie¢ widocznych pekniec. ) )
5. | @ Sprawdzi¢ stan sprezyn srubowych. Widoczny przeéwit miedzy zwojami.
Sprezyny nie mogg mie¢ zwojéw zblokowanych.
6. e | o | @ | ® |Sprawdzi¢ stan sprezyn Srubowych. Najmniejszy przes$wit miedzy zwojami sprezyn - -
powinien wynosi¢ 4 mm.
7. ® | @ | e |Sprawdzi¢ wahacze oraz prawidtowos¢ ich usytuowania - - -
8. ® | @ |Sprawdzi¢ boczne podparcia nadwozia, dokreci¢ sruby. - - -
UKLAD MECHANICZNY HAMULCA
Sprawdzi¢ wizualnie stan i mocowanie elementéw uktadu . - i .
9. | e | e | ® | @ | @ . Brak widocznych uszkodzen i zaburzen geometrii. - -
mechanicznego hamulca
10. o/ oo | e Przeprowa_dzm kontrole wszystkich czopdw i nakretek pod kgtem Brak poluzowar. ) )
poluzowania
Nasmarowac elementy hamulca recznego i sprawdzi¢ jego
11. ® | ® | e |dziatanie. Sprawdzi¢ mocowanie elementdw uktadu i ich - - -
zabezpieczenia.
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Tablica 3. Arkusz przegladowy wézki, sprezyny nosne, zestawy kotowe z maznicami, zawieszenie silnikow trakcyjnych.

Poziomy utrzymania

Zatgczniki

Lp. zapobiegawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
1M1 (12121122 3 karty | protokoty
W stanie nie zahamowanym luz miedzy klockami
Sprawdzi¢ skutecznosc¢ dziatania hamulca recznego oraz -al:)obr:s(?‘t(; ii;nl'ﬁesg;vr;ow kotowych:
12| e | @ | ® | ® | @ |przeprowadzi¢ kontrole odlegto$ci wstawek hamulcowych od ) dopuszcz?lni 7:9 r;1m - -
powierzchni tocznej két. W razie potrzeby wyregulowac. Sprawdzi¢, czy po zahamowaniu klocki dolegaja
do obreczy.
13| ® Sprawdzi¢ zuzycie wstawek klockéw hamulcowych, zaplanowac¢ Grubos$é minimalna wstawki klocka hamulcowego ok ) )
) uzupetnienie lub wymiane. 10 mm.
W stanie nie zahamowanym luz miedzy klockami a
Sprawdzi¢ stan wstawek hamulcowych i w razie potrzeby ustawic ?iroi(:szt?lmlc;Z%St%Wnc;m kotowych:
14. ® | ® | ® | @ |luzy miedzy klockami a obreczami zestawow kotowych. Zuzyte d yJI y 7+9 ! - -
wstawki wymieni¢ - dopuszczainy /== mm.
' Grubos$¢ minimalna wstawki klocka hamulcowego
10 mm.
ZESTAWY KOLOWE Z MAZNICAMI
15.| @ Sprawdzi¢ znaki kontrolne na zestawach kotowych. Zna_k kon’trolny ha .obreczy wzglgdem kota bosego nie - -
moze by¢ przesuniety.
Ostukac i obejrze¢ zestawy, w szczegdlnosci sprawdzié:
- przesuniecie obreczy na kole bosym, Znak kontrolny na obreczy wzgledem kota bosego
16. ° ® ° ® | - przyleganie obreczy kota bosego, nie moze by¢ przesuniety. Po uderzeniu mtotkiem - -
- peknigcia, ztuszczenia, wyszczerbienia i nadmierne zuzycia obrgcze winny wydawac¢ metaliczny dzwigk.
obrzezy i obreczy.
Sprawdzi¢ stan zamocowania obreczy oraz stan zamocowania Pierscien zaciskowy powinien przylega¢ do kota na
17. ® | ® | @ |pierscieni zaciskowych. Uszkodzone elementy naprawi¢ lub catym obwodzie. Odstep miedzy koricami pierscienia - -
wymienic. nie moze przekraczaé 2 mm.
W razie koniecznosci dokona¢ reprofilacji lub w
. I . . przypadku braku mozliwosci uzyskania parametrow
18. e | o (o E;gonacz pomiarow geometrycznych zarysow obreczy zestawow dopuszczalnych w eksploatacji przeobreczowania K4 -
wyen. zestawow kotowych.
Wypetni¢ karte pomiarowa.
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Tablica 3. Arkusz przegladowy wézki, sprezyny nosne, zestawy kotowe z maznicami, zawieszenie silnikow trakcyjnych.

Poziomy utrzymania

Zatgczniki

Lp. zapobiegawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
1M1 (12121122 3 karty | protokoty
Dokona¢ ogledzin korpuséw maznic i pokryw maznic tozysk . .
. . . o . Smar tozysk tocznych zanieczyszczony lub
19. @ | osiowych zestawdw kotowych. Nieszczelnosci i uszkodzenia : s - -
. . X . zmieszany z wodg wymienic.
usung¢. Dokona¢ ogledzin zewnetrznych tozysk tocznych.
20. @ | Dokonac¢ pomiarow defektoskopowych osi zestawoéw kotowych. Wype’rnllc karte;’p(_)mlarowq. Dotaczy¢ protokdt K4 -
z badan ultradzwiekowych.
SILNIK TRAKCYJNY
21. e | 0 Sprawdzi¢ stan komutatora. - - -
29 ° Sprayvdglc stan komutatora. Dokona¢ sprawdzenia: bicia Dopuszczalne bicie komutatora 0,04 mm. ) )
promieniowego komutatora.
23 Sprawdzi¢ stan szczotek, urzgdzen szczotkowych i
. [ I ) . Lo - - -
szczotkotrzymaczy. Uszkodzone lub zuzyte elementy wymienié.
24. o | Wykonaé pomiar rezystanciji izolacji silnikow trakcyjnych. Wypetni¢ karte pomiarowa. K10 -
Dokona¢ smarowania tozysk wirnika silnika trakcyjnego. Sprawdzi¢
25. ® |stanidroznos¢ przewoddéw doprowadzajgcych smar do tarcz Karta smarowania. KS -
tozyskowych.
ZAWIESZENIE SILNIKOW TRAKCYJNYCH
Sprawdzi¢ zawieszenie silnikéw trakcyjnych. Sprezyny . ) )
26. ¢ ° odfamanymi lub peknietymi zwojami wymienic. Sprezyny cate.
27 ° Sprawdzi¢ przesuw poprzeczny silnika trakcyjnego na zestawie Przesuw poprzeczny silnika trakcyjnego na zestawie ) )
) kotowym. kotowym 1+2,6 mm - wymiar dopuszczalny 5 mm.
- L . o Luz promieniowy w fozyskach zawieszenia silnika
Sprawdzi¢ korpusy maznic i tozyska zawieszenia silnikéw . -
. . trakcyjnego powinien wynosic:
trakcyjnych. Panewki uszkodzone lub z przekroczonym luzem - : .
28. ° T . . - konstrukcyjny 0,5+0,89 mm, - -
wymienié. Sprawdzi¢ stan poduszek smarnych tozysk oraz . .
" - dopuszczalny po naprawie 1 mm;
uszczelnienia.
- luz kresowy 1,80 mm.
29. o | Wymienic¢ olej tozysk $lizgowych zawieszenia silnika trakcyjnego. - - -
30 o | o Sprawdzi¢ ostony przektadni gtéwnych. W przypadku stwierdzenia ) ) )
) wyciekow oleju naprawi¢ uszczelnienia.
Sprawdzi¢ stan wspornikdw zawieszenia silnikow trakcyjnych.
31. o - - N - - -
Wsporniki uszkodzone naprawi¢ lub wymieni¢.

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej typu T448.P




Uzytkownik . Data Numer
. Opracowanie . . Strona
pojazdu opracowania dokumentacji
JSW Logistics Sp. z o0.0. 20.04.2023 r. | JSWL/T448.P/2023/1 | 28 ze 202

Tablica 4. Arkusz przeglagdowy urzgdzenia ciegtowo-zderzne.

Poziomy utrzymania

Lp. zapobiegawcze Czynnosci Wymagania Zataczniki Uwagi
171 11/2 (21122 3 karty | protokoty
1 ° Urzgdzenia ciggtowe i zderzakowe sprawdzi¢ (bez demontazu). Hak i urzgdzenie ciegtowe: brak widocznych } }
) Dokona¢ ogledzin mocowania urzgdzen do ostoi. uszkodzen mechanicznych.
Urzadzenia cieglowe i zderzakowe sprawdzi¢ a w razie potrzeby
2 ecloeleole nasmarowac (bez demontazu). Dokona¢ ogledzin mocowania Hak ciegtowy: nieprzekroczone wartosci wymiaréw ) )
urzadzen do ostoi. Obluzowane $ruby wymieni¢. Uzupetni¢ dopuszczonych w naprawie, brak peknie¢ i ztaman.
brakujgce zabezpieczenia.
3. ® | o |Zmierzy¢ wysokos¢ srodka tarczy zderzaka od gtdwki szyny. Wypetni¢ karte pomiarowa. K5 -
Tarcza zderzaka: brak uszkodzen mechanicznych.
Nie wystepujg pekniecia, potgczenia z tarczg lub
ptytg zderzakowg prawidtowe (brak luznych nitéw lub
4 el el ol e Dokonac ogledzin zewnetrznych zderzakéw, sprawdzic stan tarcz Srub, spoiny prawidtowe). } }
’ zderzakow, pochwy, tulei i ich zamocowanie na czotownicy. Tarcza i trzon zderzaka: tarcza zderzaka jest w
catosci (nieztamana), brak peknie¢, mocowanie do
trzonu lub pochwy jest prawidtowe (brak luznych
nitéw lub $rub), spoiny prawidtowe.
5. ° Dokonac¢ pomiaré\fv’sprzegu érubo.weg’o, elementy, ktérych wymiar Wypehni¢ karte pomiarowa. K8 )
przekroczyt wartos¢ kresowg wymienic.
S . . I ... | Hak ciegtowy: nieprzekroczone warto$ci wymiarow
prawdzi¢ stan haka ciegtowego, ze wzgledu na pekniecia, zuzycie d Inveh w naprawie. brak peknieé i zkaman
6. ® | grubosci (a, b, ¢, e) zwigkszenie Srednicy otworu sworznia. W hopugzcza el P ’ peKnie ’ K7 -
;. . . S ak ciegtowy nieprzekrecony. Wypehi¢ karte
przypadku peknie¢ lub niedopuszczalnych zuzy¢ - hak wymienic. pomiarowa
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Tablica 5. Arkusz przegladowy instalacji pneumatyczne;.

Lp.

Poziomy utrzymania

zapobiegawcze

11 ]11/2 121122 3

Czynnosci

Wymagania

Zatgczniki

karty | protokoty

Uwagi

Sprawdzi¢ poprawno$¢ dziatania i szczelno$¢ uktadu zasilania

sprezonym powietrzem (szczelnos$¢ przewodu gtéwnego i cylindrow

hamulcowych).

Ubytek powietrza z przewodu gtéwnego przy
cisnieniu (0,50+0,55) MPa max. 0,01 MPa w ciggu
5 min. Spadek powietrza w uktadzie hamulcowym,
przy wytgczonym zasilaniu nie powinien by¢ wiekszy
niz:

- 0,01 MPa w ciggu 5 min. w przewodzie gtéwnym;
- 0,02 MPa w ciggu 5 min. w przewodzie
zasilajagcym;

- 0,01 MPa w ciggu 5 min. w cylindrach
hamulcowych. Sprawdzenie zgodnie z programem
zawartym w protokole proby statycznej hamulca i
uktadu pneumatycznego. Zgodnie z wytycznymi
zawartymi w karcie pomiarowej K14.

Sprawdzi¢ poprawno$¢ dziatania syren i gwizdawek oraz ich

Zawor powinien uruchamiac sie lekko bez zaciec,

zaworow — w razie uszkodzenia odstawi¢ na warsztat. dzwiek syren i gwizdawek jednostajny.
3 ol oo | o Sprawdzi¢ poprawno$¢ dziatania syren i gwizdawek oraz ich Zawor powinien uruchamiac sie lekko bez zaciec, ) )
) zaworéw, uszkodzone naprawié¢ lub wymienic. dzwiek syren i gwizdawek jednostajny.
4 e | @ | @ | @ | @ |Sprawdzi¢ poprawnosé¢ dziatania piasecznic i wycieraczek szyb Wycieraczki musza pracowa¢ skutecznie na catej - -
) ) dtugosci katowe;.
5 e ol ol o e Sprawdzi¢ poprawno$¢ dziatania gtéwnego i dodatkowego zaworu ) ) )
) maszynisty. Wyregulowa¢ zawoér w razie potrzeby.
6. ® | @ | @ |Sprawdzi¢i wyregulowa¢ skok ttokdw hamulcowych. slc:\(;/li(nti*eo:?/vr;ﬁg]slijcl'zcgozrg())/ ;;;?Tr:.lemu 0,37+0,39 MPa - -
Sprawdzi¢ dziatanie zaworéw bezpieczenstwa i zwrotnych oraz
7 ° kurkéw przestawczych, odcinajacych, koncowych i spustowych. ) ) )
’ W przypadku stwierdzenia braku lub zerwania plomby wymieni¢
zawor bezpieczenhstwa.
8. ® | @ | e |Sprawdzi¢ stan i dziatanie zaworéw rozrzgdczego i redukcyjnego. - - -
9 ol ol e Sprawdzi¢ stan sprzegéw i wezy hamulcowych. W przypadku 22’;:23@5";?52?{1@;)(&2 |§1t0(;aecs;'lée dfuozlgze;sﬁir; ) )

przekroczenia terminu waznosci wymieni¢ na nowe.

jeden rok).
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Tablica 5. Arkusz przegladowy instalacji pneumatyczne;.

Poziomy utrzymania
. . Zatgczniki .
Lp. zapobiegawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
1112211 ]22] 3 karty | protokoty
SPRE2ARKA POWIETRZA
Dokona¢ ogledzin sprezarki i jej napedu, sprawdzi¢ zamocowanie
10. o | o | o R - - -
sprezarki do ramy.
1| o Sprawdzi¢ stan i dziatanie sprezarki powietrza. Sprawdzi¢ poziom Praca sprezarki powinna by¢ bez stukéw, ) )
) oleju w sprezarce. przedmuchodw i znacznych wyciekow oleju.
Praca sprezarki powinna by¢ bez stukéw, ci$nienie
oleju powinno by¢ granicach 0,3+0,4 MPa (min. 0,3
Sprawdzi¢ stan i dziatanie sprezarki powietrza. Sprawdzi¢ poziom MPa) przy tlemperqturze 50°C. N'e. dqpuszqza sie
12. e | o |0 o . . s . przedmuchow powietrza oraz wyciekdw oleju. - -
oleju w sprezarce (uzupetni¢ w razie potrzeby). !
Dopuszczalna temperatura powietrza ttoczonego
max 180°C. Temperatura maksymalna tozysk moze
wynosi¢ 40°C ponad temperature otoczenia.
13. ® | @ |Wyczysci¢ (wymienic) filtr powietrza sprezarki. - - -
14 ° Sprawdzi¢ stan zawordw ssacych i ttoczgcych sprezarki (oczy$cié ) ) )
) Z nagaru).
Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wyregulowaé regulator cisnienia
15. o | o o R - - -
sprezarki.
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Tablica 6. Arkusz przeglgdowy chiodzenie, wentylacja i ogrzewanie.

Lp.

Poziomy utrzymania

zapobiegawcze

1 [211]22]

| 3

Czynnosci

Wymagania

Zatgczniki

karty | protokoty

Uwagi

CHLODZENIE, WENTYLACJA | OGRZEWANIE

1.

Sprawdzi¢ sekcje chtodnic silnika spalinowego.

Brak wyciekow.

2.

Sprawdzi¢ sekcje chtodnic silnika spalinowego, uszkodzone
elementy i czesci naprawi¢ lub wymienié.

Nie dopuszcza sie wgniecen zeberek chiodnic,
zadzioréw na przekrojach rurek.

3.

Sprawdzi¢ wizualnie stan chtodnicy wodno — powietrznej uktadu
chtodzenia powietrza dotadowania.

Sprawdzi¢ stan zbiornikdw wyréwnawczych i agregatu
chtodniczego.

Zbiorniki nie mogg przeciekac.

Sprawdzi¢ stan kolektora wodnego, pompy recznej napetnienia
uktadu wodg i pomp wodnych na silniku.

Brak widocznych uszkodzen.

Sprawdzi¢ stan kolektora wodnego, pompy recznej napetnienia
uktadu woda i pomp wodnych na silniku. Czesci zuzyte i
uszkodzone naprawi¢ lub wymienic.

Brak widocznych uszkodzen.

Sprawdzi¢ ogrzewanie w kabinie maszynisty (droznos$¢ rur
grzejnikéw i przewoddw wodnych, dziatanie zaworéw i kurkow
odpowietrzajgcych grzejniki, zawordéw i kurkéw w uktadzie wodnym).

Ogrzewanie bez wyciekdw wody, element grzejny
grzeje na catej powierzchni.

Po wykonanych naprawach i przegladach dokonaé sprawdzenia
dziatania uktadu chtodzenia.

Sprawdzi¢ stan wymiennika ciepta woda-ole;j.

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej typu T448.P




Tablica 7. Arkusz przeglgdowy aparaty i urzadzenia elektryczne WN i NN, urzgdzenia czujnoéci, przyrzady kontrolno-pomiarowe.

Uzytkownik . Data Numer
. Opracowanie . . Strona
pojazdu opracowania dokumentacji
JSW Logistics Sp. z o0.0. 20.04.2023 r. | JSWL/T448.P/2023/1 | 32 ze 202

Poziomy utrzymania
- . Zataczniki .
Lp. zapobiegawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
11 ]1/2]211]22] 3 karty | protokoty
APARATY | URZADZENIA WN | NN
o . . Brak widocznych uszkodzen, obluzowan, nadpalen,
1. e | o | @ | @ | @ |Dokonac wizualnej kontroli szafy WN. luznych elementéw. - -
Dopuszczalne zuzycie naktadek stykow gtéwnych na
Sprawdzi¢ stan i dziatanie aparatow WN i NN. Oczysci¢ z brudu. czescl r°bf,’°2e1 3(.) Yo, Mn. pOW|’er.zchn|a'pr,zergan|a
- . . - . stykdw 75%. Styki bez nadpalen i wytopien.
Sprawdzi¢ zamocowanie aparatéw elektrycznych i ich stykéw. -~ Lo
2. o | o @ iy o X . . W czesciach ruchomych aparatow nie mogg - -
Sprawdzi¢ trwatos¢ potgczen elektrycznych srubowych i lutowanych, i L . A
- 2 wystepowac zaciecia. Zamocowanie aparatéw
potgczenia poluzowane dokrecic. . . . . .
powinno by¢ prawidtowe i zabezpieczone przed
obluzowaniem.
3 el o | e Sprawdzi¢ stan i dziatanie przekaznikéw elektromagnetycznych oraz ) ) )
) zaworéw elektropneumatycznych. W razie potrzeby wyczysci¢ styki.
4 ol o ! e Dokona¢ przegladu i zakonserwowaé nastawnik jazdy (sprawdzié Powierzchnia stykéw powinna by¢ czysta, bez ) )
) stan stykéw). Dokona¢ przegladu i zakonserwowac¢ nawrotnik. nadpalen i wytopien.
5 ol ol e Sprawdzi¢ stan stykéw stycznikéw liniowych, rozruchowych Dopuszczalne zuzycie stykow na czesci roboczej ) )
) i ostabienia pola. 30%, powierzchnia przylegania stykdw min. 75%.
6 ° Sprawdzi¢ dziatanie przekaznika ziemnozwarciowego, ) ) )
) przeciwposlizgowego.
7 Sprawdzi¢ stan i dziatanie przyciskéw, tgcznikéw i lampek
. e | o [ o . . L - - -
sygnalizacyjnych. Uszkodzone wymieni¢.
8 Sprawdzi¢ stan wytgcznikow samoczynnych oraz bezpiecznikdw.
. e | o [ o AN - - -
Uszkodzone wymienic.
9 Dokona¢ ogledzin urzadzen elektrycznych w szafie i na pulpicie.
. e | o [ o L - - -
Uszkodzone wymienig.
10. e | @ | ® | ® |Sprawdzi¢ stan i dziatanie regulatora napiecia. Dla przeglqdu poziomu P.1 oceny dokonac na - -
podstawie urzgdzenh pulpitowych.
URZADZENIA CZUJ NOSCI
Dokona¢ ogledzin elektromagnesu (dotyczy lokomotywy . . ) )
1. e | @ | @ | @ | @ Wyposazone] w te urzadzenia). Ogledziny wizualne.
127 elele| o e Sprawdzi¢ stan i dziatanie czuwaka aktywnego (CA) na postoju. Czas cyklu wzbudzenia czuwaka aktywnego } }
' Sprawdzi¢ termin wazno$ci legalizacji aparatéw SHP i CA. i pasywnego wynosi 55+70 s.
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Data
opracowania

Uzytkownik

pojazdu Opracowanie

Numer

dokumentacji Strona

JSW Logistics Sp. z o0.0. 20.04.2023 r.
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Poziomy utrzymania
. . Zatgczniki .
Lp. zapobiegawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
1M1 11/2121]12/2] 3 karty | protokoty
13 ° Sprawdzi¢ dziatanie SHP i CA przy zakleszczonym przycisku Wdrozenie hamowania nagtego na postoju poprzez ) )
' czujnosci. dtugotrwate przycisniecie przycisku czujnosci.
Sprawdzi¢ stan i dziatanie urzadzenia samoczynnego hamowania
pociagu - SHP (w przypadku lokomotyw wyposazonych w te Zadziatanie urzgdzenia czuwakowego w przypadku
14. ® | ® | e |urzadzenia)iurzadzenia czuwakowego (CA). Sprawdzi¢ dziatanie zbyt diugiego przetrzymywania przycisku czuwaka - -
przycisku recznego i noznego. Sprawdzi¢ parametry urzgdzen (CA) | w stanie zatgczonym.
i (SHP) okreslone w karcie pomiarowej.
Sprawdzi¢ stan i dziatanie instalacji tgcznosci radiowej i ukladu Praca urzadzen tacznosci radiowej prawidlowa; brak
15| e | @ | @ | @ | @ ,,Radlostqp (RS) (dotyczy lokomotywy wyposazonej w te SZUMGW i znicksztatcen. - -
urzgdzenia).
PRZYRZADY KONTROLNO-POMIAROWE
Dokona¢ ogledzin i sprawdzenia dziatania woltomierzy,
16.| @ | @ | ® | ® | ® |amperomierzy, termometrow i manometroéw elektrycznych, - - -
manometrow.
17. o ® | Sprawdzi¢ i nasmarowac naped predkosciomierza. - - -
18 Sprawdzi¢ rejestracje na tadmie i date wazno$ci legalizaciji Data waznosci minimum do nastepnego przegladu
.|l e | e | e | @ | ® PR ) - -
predkosciomierza. okresowego poziomu P2.
Dokona¢ ogledzin predkosciomierza i nadajnika predkosciomierza,
19. ® | ® | e |w razie koniecznosci przeczysci¢ komutator, wymieni¢ szczotki. Wypetni¢ karte pomiarowa. K13 -
Sprawdzi¢ stabilizator napiecia.
0. el el o | | @ Sprawdzi¢ i skorygowac wskazania zegara predkosciomierza. _ )
' W razie potrzeby wymieni¢ tasme. Usung¢ ewentualne usterki.
Sprawdzi¢ rezystancje izolacji obwodéw sterowania i obwodéw Rezystancja izolacji; min. 0,5 MQ (obwodéw
21. e | o P ¥ 1€ ! sterowania), min.1,0 MQ (obwodéw gtéwnych). K10 -
gtéwnych. ., .
Wypetni¢ karte pomiarowa.
22. ® | ® | e |Sprawdzi¢ dziatanie nawrotnika. Nawrotnik musi dziata¢ ptynnie, bez zaciec. - -
Oczysci¢ nastawnik jazdy ze zwréceniem szczegodlnej uwagi na
23. ® | o |krzywki napedowe i czesci izolacyjne. Uszkodzone elementy - - -
naprawi¢ lub wymieni¢.
24, ® | e | Sprawdzi¢ prawidtowos¢ tgczen nastawnika jazdy. - - -
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Uzytkownik o . Data
. pracowanie .
pojazdu opracowania

Numer

dokumentacji Strona
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Poziomy utrzymania

Zatgczniki

Lp. zapobiegawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
11 11/2 121 ]2/2 karty | protokoty

Oczysci¢ styczniki i przekazniki elektromagnetyczne ze zwréceniem

25. szczegolnej uwagi na czesci izolacyjne. Sprawdzi¢ stan czesci - - -
aparatu WN i NN. Naprawi¢ lub wymieni¢ czesci uszkodzone.
Oczyscic styki z nadtopien, tlenkéw metali oraz zanieczyszczen

26 mechanicznych. Sprawdzi¢ przyleganie stykéw oraz docisk i odstep | Powierzchnia przylegania min.75%. dopuszczalne } }

' miedzy nimi w stanie rozwartym. Nadmiernie zuzyte lub uszkodzone | zuzycie stykdéw na czesci roboczej - 30%.

wymieni¢ na nowe.

27. Oczysci¢ komory gaszeniowe i wymieni¢ czesci uszkodzone. - - -

Dopuszczalna gtebokosé zuzycia (wypaleh) komory
28 Oczysci¢ i sprawdzi¢ stan poszczegdlnych czesci stycznika gaszeniowg max. 3 mm. } }

elektropneumatycznego. Wymieni¢ czesci uszkodzone i zuzyte.

Dopuszczalne zuzycie stykow na czesci roboczej
30%. Powierzchnie przylegania stykéw min. 75%.
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Tablica 8. Arkusz przeglgdowy silnik spalinowy, waty napedowe, przektadnie.

Poziomy utrzymania

Zatgczniki

Lp. zapobiegawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
1112121 ]2/2 karty | protokoty
Silnik spalinowy uruchomic¢ i ostuchac¢ jego prace oraz podzespotéw | Praca silnika powinna by¢ rytmiczna, nie powinny
przy réznych predkosciach obrotowych, czy nie wystepujg szumyi | wystepowac¢ nadmierne szumy i stuki pochodzenia
1. e o o | o stuki; sprawdzi¢ szczelnos¢ potaczen zespotdw i czesci silnika oraz | metalicznego i detonacyjnego. Potgczenia i ztgcza - -
ztgczek w uktadzie olejowym (smarowania), paliwowym, wodnym, rurowe uktadow paliwa, oleju i wody nie mogag mieé
wydechowym i ssgcym. przeciekow.
Zwréci¢ uwage na ,barwe" spalin, sprawdzi¢ temperature i ciSnienie Cisnienie oleju smarowania przy minimainych
2. e o | o oleiu gena. ¢ spalin, sp P ¢ obrotach silnika 510 obr/min i temperaturze oleju - -
Ju. 70°C powinno wynosi¢ 0,35 MPa.
3 el ol ol e Sprawdzi¢ poziom oleju w misie olejowej silnika, uzupetni¢ w razie | Poziom oleju w zakresie min.-|- max. wskaznika ) )
) potrzeby. Od przeglgdéw poziomu P2/1 pobra¢ olej do analizy. poziomu oleju.
4. Oczysci¢ ssawe. Dokona¢ wymiany oleju. - - -
5 o | o Oczysci¢ z zewnatrz caty zespét prgdotworczy wraz z urzadzeniami ) ) )
) pomochiczymi.
6. Sprawdzi¢ mocowanie silnika do ram. - - -
Uktad ttokowo - korbowy, skrzynia korbowa. Zdjg¢ pokrywy boczne
7 skrzyni korbowej, dokonac¢ ogledzin wnetrza silnika, potozenia ) ) )
’ panewek, sprawdzi¢ zamocowanie oraz zabezpieczenie wszystkich
$rub tozysk gtéwnych i korbowych.
8. Sprawdzi¢ korbowody. Sprawdzi¢ sruby skrecenia korbowodow. - - -
9. Dokona¢ ogledzin potgczen srubowych oraz ich zabezpieczen. - - -
Dokonac¢ ogledzin uktadu rozrzadu. Sprawdzi¢ zamocowanie
10. i zabezpieczenie nakretek, mocowanie i stan rurek - - -
doprowadzajgcych olej do mechanizmu rozrzadu.
1. ol e Dpkonac ogledzm 'zew'netrznych gtowicy pod katem przeciekéw W razie potrzeby glowice zregenerowac. ) )
cieczy chtodzgcej i oleju.
12 o | o Sprawdzi¢ luzy zawordw ssacych i wydechowych, w razie potrzeby | Luz zawordw ssacych i wydechowych na zimnym ) )
) wyregulowac. silniku 0,4+0,05 mm.
13. ° Sprawdzi¢ stan dzwigni popychaczy, wodzikéw i rolek wodzikow. - - -
14. o | o Oczyscic filtry od$rodkowe i szczelinowe oleju. - - -
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Tablica 8. Arkusz przeglgdowy silnik spalinowy, waty napedowe, przektadnie.

Poziomy utrzymania

Zatgczniki

Lp. zapobiegawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
1112121 ]2/2 karty | protokoty
15. SpraWd.Z'C stan pompy V\{stgpnegp olejenia oraz ngqtej pompy Min. cisnienie wstepnego olejenia 0,25 MPa. - -
olejowej. Sprawdzi¢ ci$nienie oleju wstepnego olejenia.
16 Sprawdzi¢ stan zbiornikéw paliwa. Usung¢ zanieczyszczenia ) ) )
) z osadnikow zbiornikéw paliwa.
17 Dokona¢ ptukania i czyszczenia od wewnatrz zbiornikéw paliwa ) ) )
) (bez demontazu zbiornikow).
18. ° Wymieni¢ wkiady filtrujgce filtra paliwa. - - -
Zdjgc¢ wtryskiwacze i sprawdzi¢ ich prace na stanowisku prébnym.
19, ° S.r’)ra.wc?Zlc praw[d+owosc Wtrxsku i wrazie _potrzebyi wyregulowa.c Ciénienie wirysku 29,4%0 MPa. ) )
cisnienie otwarcia. Sprawdzi¢ zamocowanie wtryskiwaczy oraz ich
rurek paliwowych.
20. Przeprowadzi¢ przeglad zasilajacej pompy paliwa oraz pomp Sprawdzenia szczelnosci dokona¢ bez demontazu. - -
wtryskowych.
Odpowietrzy¢ przewody paliwowe.
21. o Przesmarowaé wszystkie sworznie i przeguby w uktadzie dzwigni - - -
regulacyjnych.
29 Sprawdzi¢ ustawienie listew paliwowych i w razie potrzeby ) ) )
) wyregulowac.
23.| e | @ | ® | ® Sprawdzi¢ cisnienie paliwa na przewodzie zasilajgcym. Mini. warto$¢ cisnienia 0,16+0,20 MPa. - -
o4 Turbosprezarka-sprawdzic¢ stan bez demontazu. Usterki usungc. ) ) )
) Wymieni¢ ole;.
Sprawdzi¢ mocowanie kolektora wydechowego oraz dolotowego.
25. e | o Oczysci¢ ukiad i ttumik wylotu spalin oraz sprawdzi¢ stan - - -
elementéw uszczelniajgcych.
26. o | o Sprawdzi¢ pompy wody. W razie potrzeby wymieni¢ uszczelnienia. - - -
27 Sprgwdzw ustawgmg elemgntow zawieszenia zespg%u silnik Ugiecie ramion korbowodu: 0,03 mm. ) )
spalinowy - pradnica i w razie potrzeby wyregulowac.
Sprawdzi¢ dziatanie zawordw spustowych, korkow i kurkéw uktadu
28. e | o ) L ; ! - - -
chtodzenia, smarowania i doprowadzenia paliwa.
29. Sprawdzi¢ dziatanie regulatora granicznego obrotéw (prébe Zatrzymanie silnika przy 1320+1360 obr/min. ) )

wykonac¢ trzy razy).
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Tablica 8. Arkusz przeglgdowy silnik spalinowy, waty napedowe, przektadnie.

Poziomy utrzymania

Zatgczniki

Lp. zapobiegawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
1112121 ]2/2 karty | protokoty
30 Sprawdzi¢ i wyregulowac¢ katy wyprzedzenia wtrysku paliwa Kat wyprzedzenia wtrysku dla poszczegolnych ) )
) w kazdej sekcji pompy paliwowej. cylindréw 29 + 1,5.
31 ° Dokonac¢ sprawdzenia obrotéw silnika na poszczegdlnych Cisnienie oleju przy 510 obr/min i temp. na wyjsciu } }
) pozycjach oraz cisnienia oleju silnikowego. 70°C - 0,35 MPa.
32 Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wyregulowac¢ przekaznik ci$nienia Zatrzymanie sie silnika przy spadku ci$nienia ponizej ) )
) oleju. 0,5 MPa.
33. Wyregulowac¢ zawér przelewowy i zawory redukcyjne. f;m(;zzoﬂegv ,?AV;S; ‘pgvggll\%r: Egguiiﬁmo:;’ 832 MPa. - -
34 Sprawdzi¢, w razie potrzeby wymieni¢ uszkodzone ztgczki gumowe ) ) )
) i uszczelki potgczen. Sprawdzi¢ szczelno$¢ uktadu smarowania.
Sprawdzi¢ waty napedu wentylatora chtodnic. Przeprowadzi¢
ogledziny zewnetrzne przektadni wentylatora, sprawdzic jej Obrot watéw powinien by¢ rownomierny, spokojny
35. ) zamocowanie. Sprawdzi¢ stan uszczelnien watu przektadni oraz i nie wykazywac zacie¢, tozyska nie powinny - -
dziatanie mechanizmu wigczania sprzegta ciernego przektadni. wykazywacé luzow.
Uszkodzenia naprawi¢.
36 Dokona¢ ogledzin sprzegiet metalowo-gumowych napedu sprezarki
. e | o o . . - - -
i wentylatorow.
Dopuszczalne nagrzewanie sig tozysk 40°C powyzej
37. o | o Dokonac¢ ogledzin kot pasowych i paséw klinowych. temperatury otoczenia. Praca skrzyni powinna by¢ - -
réwnomierna i spokojna.
Dotyczy silnika MTU
38. e o | o Sprawdzi¢ stan wskaznika podci$nienia (filtr powietrza). - - -
Dokona¢ sprawdzenia barwy gazéw wylotowych oraz cisnienie Cisnienie oleju 0,15MPa przy temperaturze oleju
39. o o | o ) 65-85°C, cieczy chtodzgcej 70-85°C i obrotach - -
oleju. :
600 obr/min.
40 Dokona¢ sprawdzenia przewodu odwadniajgcego chitodnice
. e | o o : - - -
powietrza.
41. o | o | o Dokonac¢ sprawdzenia stanu czynnika chtodzgcego. - - -
42 i . . S Poziom oleju w zakresie min.-|- max. wskaznika
. e o | o Dokonac¢ sprawdzenia poziomu oleju silnikowego. . : - -
poziomu oleju.
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Tablica 8. Arkusz przeglgdowy silnik spalinowy, waty napedowe, przektadnie.

Poziomy utrzymania

Zatgczniki

Lp. zapobiegawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
1M1 (12121122 3 karty | protokoty
Ustawi¢ silnik na obrotach biegu jatowego. Oprécz
43. e | © | @ | @ |Dokonac sprawdzenia gtosnosci pracy silnika. normalnego dzwieku nie mogg by¢ styszalne zadne - -
inne dodatkowe dzwieki.
44 el el ol e Dokona¢ kontroli szczelnosci silnika i wszystkich przytgczy Wystepujgce nieszczelnosci i przecieki nalezy ) )
) do silnika. usunact.
45. ® | ® | e |Sprawdzi¢ kolektory ssgce na szczelnos¢ i inne uszkodzenia. Uszkodzenia naprawi¢, nieszczelnosci usunggé. - -
46. ® | @ | @ |Pobrac prébke czynnika chtodzgcego i wykonac test. Dokonac¢ sprawdzenia temperatury zamarzania. - -
47. ® | @ | @ |Pobrac prébke oleju silnikowego i przekaza¢ do analizy. - - -
Oczyscic filtry od$rodkowe. Sprawdzi¢ grubos¢ osadu i jego tres¢
48. o | o s g - L : - - -
na obecnos$¢ czesci metalicznych. Wymieni¢ wktad papierowy.
49. @ | Dokona¢ wymiany oleju silnikowego. - - -
Spuscic szlam olejowy, skontrolowac tres¢ szlamu gtéwnie na
50. ® | obecnos¢ czesci metalowych — wykonaé kazdorazowo wraz z - - -
wymiang oleju.
51 ° Wymieni¢ wktady filtréw oleju wraz z uszczelkami — wykonaé ) ) )
) kazdorazowo wraz z wymiang oleju.
52. ® | @ |Sprawdzi¢ i ustawic luzy zaworowe. - - -
Jezeli uszczelka jest uszkodzona, twarda i wymiar
LA” jest mniejszy niz 3mm uszczelke wymienié.
o {0;0;:
. . . . BAKA | (XK
53 Sprawdzi¢ uszczelke pod pokrywg skrzynki zaworowej. W razie XX ¢ [R]
. [ ] . ey XXX 1 XXX - -
potrzeby wymienic. - XRY) | KRR
RS
19:9:9:9.9.9.9.9,
R
Sprawdzi¢ szczelno$¢ oraz drozno$¢ odwodnienia kolektoréw . . - .
54. e | o Nieprawidtowos$ci usungc. - -
wydechowych.
55. ® | e |Wyczyscic filtr powietrza. - - -
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Tablica 8. Arkusz przeglgdowy silnik spalinowy, waty napedowe, przektadnie.

Poziomy utrzymania

Zatgczniki

Lp. zapobiegawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
1M1 (12121122 3 karty | protokoty
56. ® | e |Sprawdzi¢ dziatanie klapy szybkiej (doprowadzenie powietrza). - - -
" ' . Po dokonaniu czyszczenia nalezy wlozyé nowg ) )

57. ® | o | Wyczyscic wstepny filtr paliwa. uszczelke do rowka glowicy filtra.

58. ® | @ |Oprozni¢i wymieni¢ wkitad papierowy filtra paliwa. - - -

59. ® | o |Sprawdzi¢ droznos¢ kanatu spustowego pompy wodne;j. W razie potrzeby udroznic. - -

60. ® | @ |Sprawdzi¢ uktad wodny wraz z urzgdzeniami kontrolnymi. Nieprawidtowosci usungc. - -

61. ® | @ |Sprawdzi¢ szczelnos¢ segmentow wodnych, usungé zabrudzenia. Nieszczelnosci usunggé. - -

62. ® | @ |Uzupetni¢ smar we wszystkich punktach smarnych. - - -

63 ° Sprawdzi¢ wzrokowo stan czesci mechanicznych sterujgcych pracg ) ) )

) Zaworow.

64. ® | Wymieni¢ wktad filtra powietrza. - - -

65. ° Sprgwdzm droznos$¢ przewodu odwadniajgcego chtodnicy W razie potrzeby udroznié. ) )
powietrza.

66 ° Wybudowac i sprawdzi¢ wtryskiwacze. Wymieni¢ pierscienie ) ) )

) uszczelniajgce.

67. ® | Wyczysci¢ kosz w przewodzie wodnym powrotnym. - - -

68. ° Zmﬁ(\;v;jzw stan zamocowania $rub mocujgcych silnik (posadowienie W razie potrzeby ruby dokrecic. ) )

69. ° Sprawdzi¢ stan elementéw elastycznych posadowienia silnika i Uszkodzenia usunag. } )
generatora.

70. ° Sprawdzi¢ stan i prawidtowos¢ wskazan wszystkich przyrzadow Urzadzenia musza dziataé poprawnie. ) )
kontrolnych.

71. ® | Sprawdzi¢ stan potgczen wszystkich napedéw pomocniczych. Potaczenia prawidtowe. - -

72 ° Sprawdzi¢ stan potgczen mechanicznych i elektrycznych regulatora Polgczenia prawidiowe. ) )

i pozostatych podzespotéw w szafie elektronicznej.
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Tablica 9. Arkusz przegladowy pradnica gtéwna, bateria akumulatorow, oswietlenie i instalacja elektryczna.

Poziomy utrzymania
- . Zatgczniki .
Lp. zapobiegawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
1M1 (1/2121]12/2] 3 karty | protokoty
P L . L - S Dopuszczalna temperatura nagrzania obudowy
1 ol ol e Qzatrzymanlu silnika spalinowego sprawdzi¢ stopien nagrzania sie lozyska nie powinna przekraczac 40 °C powyzej ) )
tozysk maszyn elektrycznych. h
temperatury otoczenia.
Powierzchnia gtadka, czysta, bez nadpalen i
2 ol o | e Otworzy¢ wzierniki pradnicy gtdéwnej, pradnicy pomocniczej i wzbudnicy | skroplen. Obsady szczotkotrzymaczy bez } }
) oraz maszyn pomocniczych i sprawdzi¢ ich stan. peknie¢, nadtopien, uszkodzen dzwigni i sprezyn
dociskajgcych.
Min wysokos$¢ szczotek:
Sprawdzi¢ stan szczotek maszyn elektrycznych. Wymienic¢ szczotki - pradnicy gtéwnej -15 mm,
3. ® | @ | e |majgce wykruszenia, peknigcia, poluzowane linki lub zuzycie powyzej - pradnicy pomocniczej i wzbudnicy 15 mm, - -
dopuszczalnych wymiarow. - silnika P-22 — 20 mm,
- silnika DW-75 — 20 mm.
PRADNICA GLOWNA
4. ® | @ | @ |Oczysci¢ pradnice giéwna. - - -
Min. rezystancja izolacji uzwojen wirnika 5 MQ
Zmierzy¢ rezystancje izolacji uzwojen wirnika i stojana pradnicy W stanie zimnym. Rezystancja izolacji uzwojen
5. ® | Jownei stojana (wzajemna i w stosunku do korpusu K10 -
9 J- pradnicy zimnej) min. 5 MQ oraz min. 3 MQ dla
uzwojenia obcego. Wypetnic¢ karte pomiarowa.
Sprawdzi¢ stan komutatora pradnicy gtéwnej (w razie stwierdzenia Max. bicie komutatora 0,05 mm, powierzchnia
6. ® | nierdwnosci, bicia lub ztej komutacji komutator przeszlifowaé lub komutatora gtadka, a gtebokos¢ wyciecia izolaciji - -
przetoczyc). miedzydziatkowej (0,5+1,0) mm.
WZBUDNICA, PRADNICA POMOCNICZA, SILNIKI POMOCNICZE
Dokonac¢ sprawdzenia prawidtowos$ci zamocowania i stanu zaciskéw
7 ° kablowych, przepustéw kablowych, skrzynek zaciskowych, przepustéw, ) ) )
’ siatek wentylacyjnych oraz pokryw inspekcyjnych. Dokrecié¢
poluzowane nakretki.
Rezystancja izolacji uzwojen wzajemna i w
8 @ | Dokonac¢ pomiaru rezystanciji izolacji stojana stosunku do korpusu pradnicy min. 3 MO - -
) ’ (w temperaturze otoczenia 20°C) W stanie
nagrzanym rezystancja izolacji 1,0 MQ.
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Tablica 9. Arkusz przegladowy pradnica gtéwna, bateria akumulatorow, oswietlenie i instalacja elektryczna.

Poziomy utrzymania

Zatgczniki

Lp. zapobiegawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
1M1 (1/2121]12/2] 3 karty | protokoty
9 o | o Sprawdzi¢ stan urzgdzen szczotkowych i szczotkotrzymaczy. ) ) )
) Uszkodzone elementy wymienié.
OSWIETLENIE | INSTALACJA ELEKTRYCZNA
10. ® | @ | @ |Dokonaé sprawdzenia stanu i dziatania obwodéw sterowania. - - -
11. e | o | ® | Wymieni¢ uszkodzone zabezpieczenia obwoddw. - - -
Sprawdzi¢ stan i dziatanie reflektoréw. Sprawdzi¢ stan o$wietlenia
wewnetrznego i zewnetrznego lokomotywy (kabiny maszynisty, szafy . .
12. | @ | @ | ® | ® | ® |elekirycznej, przedziatdw maszynowych). Sprawdzi¢ oswietlenie Wypetnic kartg pomiarowa K20 -

przyrzadéw pomiarowych, elektrycznych sygnatéw dzwiekowych oraz
lampek sygnalizacyjnych i obwodéw sygnalizacji $wietinej.

Karta pomiarowa dotyczy tylko poziomu P3.

BATERIE AKUMULATORO

w

Obudowy bez uszkodzen i wykazywania
wyciekow elektrolitu. Zaciski i fgczniki miedzy

13. | @ | @ Dokonac ogledzin zewnetrznych baterii akumulatorow. . . i - -
ogniwami bez uszkodzen oraz pokryte smarem
ochronnym.
Skrzynki akumulatorowe powinny by¢ bez
uszkodzen oraz muszg zabezpieczaé ogniwa
przed przesuwaniem sie. Powtoki lakiernicze bez
14. ® | @ | @ |Dokona¢ przegladu baterii akumulatoréw. uszkodzen. Obudowy bez uszkodzen i - -
wykazywania wyciekéw elektrolitu. Zaciski i
tgczniki miedzy ogniwami bez uszkodzen oraz
pokryte smarem ochronnym.
15 Sprawdzi¢ i w razie potrzeby uzupetni¢ poziom elektrolitu Wysokos$¢ poziomu elektrolitu w ogniwach nad
. e | o [ o . . AP - -
w poszczegolnych ogniwach. ptytkami 10+30 mm.
16 o | o Sprawdzi¢ gestos¢ elektrolitu ogniw baterii akumulatoréw Gestosé przy temperaturze 20°C winna wynosi¢ } }
) i przeprowadzi¢ tadowanie wyréwnawcze. 1,19+1.21 g/cm3 (dla zasadowych).
17. ® | Zbadac pojemnos¢ ogniw baterii akumulatorow. Mm.' .pOJem.r)oscoognlyv bate,ru'nle powinna k?yc - -
mniejsza niz 50% pojemnosci znamionowe;.
18. ® | Sprawdzi¢ rezystancje izolacji baterii wzgledem masy lokomotywy. Rezystancja wzgledem masy min. 25 kQ. - -
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Tablica 10. Arkusz przegladowy kompletnego pojazdu kolejowego po przegladzie.

Lp.

Poziomy utrzymania

zapobiegawcze

1/11]1/2]2/1]2/2] 3

Czynnosci

Wymagania

Zatgczniki

karty | protokoty

Uwagi

LOKOMOTYWA KOMPLETNA PO PRZEGLADZIE

1. ® | Sprawdzi¢ potgczenie wozkow z pudtem. - - -
2. ® | Sprawdzi¢ uktad usprezynowania. - - -
3 ° o Sprawdzi¢ mocowanie urzadzen na podwoziu i do ) ) )
) nadwozia.
4 ° Sprawdzi¢ kompletnos¢ i mocowanie wyposazenia ) ) )
) kabiny maszynisty.
Wykona¢ prébe stacjonarng hamulca, sprawdzic¢ . . K14 )
5. ¢ urzgdzenia czujnosci. Wypelnic karty pomiarowe. K11
6. o | Sprawdzi¢ sygnaly akustyczne. Syreny plSkp i V\{ysqu-tonowe powinny dawac¢ sygnat czysty ) )
o wyrazistej gtosnosci.
Sprawdzi¢ szczelno$¢ uktadu pneumatycznego Dopuszczalny spadek cisnienia przy prébie szczelnosci uktadu
7 el o/ o!leole hamulca oraz prawidtowos¢ dziatania ukfadu hamulcowego o cisnieniu maksymalnym 0,01 MPa w ciggu 5 ) )
’ hamulcowego, pneumatycznego i wydajnosé min. Wyregulowa¢ zawory na odpowiednie cisnienia i czasy
sprezarek. zadziatania.
Dokonafz pomiaréw i regulacji gepmetru podwozia, Wypetnié karty pomiarowe. K5
8. o | wysokosci zderzakéw, wysokosci elektromagnesu, - o - . -
; . . ; Wykonac¢ po kazdej reprofilacji zestawdw. K6
zgarniaczy torowych i szynowych i rur piaskowych.
9. ® | Wykonac¢ prébe postojowg lokomotywy. Wypetni¢ karte pomiarowa. K18 -
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9.2. Arkusze naprawcze
Tablica 11. Arkusz naprawczy nadwozie, ostoja.
Poziomy
utrzymania iki
Lp. Czynnosci Wymagania Zataczniki Uwagi
naprawcze
4 | 5 karty | protokoty
NADWOZIE
1. ) ® | Przekaza¢ kompletny pojazd kolejowy do naprawy. Wypetnié protokot. - P1
Dokonac catkowitego demontazu urzadzen i wyposazenia pudta. Zdemontowac
2 z pudta urzadzenia wymagajgce naprawy wzglednie wymiany lub
. ® ) . A . - - -
uniemozliwiajgce dostep do uszkodzonego lub skorodowanego poszycia
i szkieletu.
3 ° Sgrrra;\g/\;]cglzcoivt?n mocowania elementéw nadwozia, ktére nie podlegajg Brak peknieé i uszkodzen mechanicznych. ) )
4 ° ° Sprawdzi¢ uszczelnienia drzwi i okien - uszkodzone naprawi¢ lub wymienic. ) ) )
) Na P5 wymieni¢ uszczelnienia na nowe.
Kanaty do wentylacji silnikéw oraz mieszki do silnika
5 ° ° Dokonac ogledzin kanatéw wentylacyjnych. Uszkodzone mieszki naprawié¢ powinny by¢ szczelne. Przegrody obrotowe kanatow } }
’ lub wymieni¢. Na P5 wymieni¢ miechy na nowe. powinny w sposob pewny utrzymywac sie w
nastawionym pofozeniu.
6 ° ° Sprawdzi¢ sprawnos$¢ dziatania i szczelno$¢ zamkniecia zaluzji. Uszkodzone Uktad zaluzji powinien by¢ otwierany i zamykany ) )
) elementy wymienié. w sposob fatwy, ptynny i bez zacie¢.
Sprawdzi¢ stan konstrukcji metalowej szafy i pulpitow oraz elementéw
7. ) ® | mocujgcych aparaty i urzadzenia elektryczne. Uszkodzone czesci naprawié - - -
lub wymienic.
Miejscowe zuzycia poszycia $cian i pokrycia dachu
Poszycie pudta wraz z dachami oczysci¢ z korozji, skorodowane lub B'g ng?zglrﬁsl;;?i:sgéo’igzruggsclljg:gﬁg' owinna
8. ) ® | uszkodzone elementy poszycia wymieni¢. Po naprawie pomalowac P . poszycia p P - -
antvkorozvinie przekracza¢ 3 mm na diugosci 1m, dopuszczalne
y yinie. wybrzuszenie i wklestos¢ blach nie powinna
przekracza¢ 5 mmna 1 m.
Konstrukcje pudfa oczysci¢ z zanieczyszczen i korozji metodg srutowania lub Elir:ierétzvl fuzgsgr'] sizirlilnelzﬁ]uurzzkrggggﬁwykazywac
9. ) ® | metodami chemicznymi i zabezpieczy¢ antykorozyjnie. Uszkodzone lub zuzyte pe he w9 h. Miei Y A - -
elementy naprawi¢ lub wymienic mechanicznych. Miejscowe zuzycia nie moga
) przekracza¢ 0,2 grubosci materiatu.
10. ) ® | Sprawdzi¢ drzwi zewnetrzne, uszkodzone naprawi¢ lub wymienic. - - -
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Tablica 11. Arkusz naprawczy nadwozie, ostoja.

Poziomy
Lp. utrzymania Czynnosci Wymagania Zataczniki Uwagi
naprawcze
4 5 karty | protokoty
11 Okna i mechanizmy okienne sprawdzi¢, uszkodzone elementy naprawi¢ lub Szyby i ramy okien powinny byC czyste. $zyby .
. ) ° L . ., "y o czotowe nie mogg by¢ porysowane. Otwieranie i - -
wymieni€. Szyby okienne sprawdzi¢, oczysci¢, uszkodzone wymienié. . . X . "
zamykanie okien powinno by¢ ptynne, bez zacieé.
Sprawdzi¢ zamki drzwi zewnetrznych, uszkodzone lub zuzyte elementy Zamkl powinny b’yc_sprawne | dziatajace bez’ Zaciec,
12. ) ) - L powinny otwierac sie tylko przy pomocy wiasciwych - -
naprawi¢ lub wymienic. Kluczy.
Sufity i poszycia sg mie¢ uszkodzeh mechanicznych.
13 ° ° Uszkodzone wytozenie Scian wewnetrznych, podtogi i sufitbw naprawié lub Dach i sciany powinny by¢ szczelne na opady ) )
' wymienié¢. Uzupehi¢ izolacje dzwiekochtonng i termiczna. atmosferyczne, a rynny powinny posiadaé
wymagang droznos$¢.
Wykfadziny nie moga by¢ rozdarte, pofatdowane, nie
14. ) ® | Wyktadzine podtogowg wymy¢, oczy$cié, uszkodzong naprawié lub wymienic mogg odstawac od podtogi. Wytozenie podtogi po - -
naprawie gtéwnej nie moze posiadac fat.
15 ° ° Sprawdzi¢ zamocowanie zbiornika oleju napedowego oraz przeprowadzi¢ Elementy gumowe mocowania zbiornika wymienié ) )
' ptukanie, w razie koniecznosci dokona¢ naprawy zbiornika wraz z osprzetem. na nowe.
16 ° ° Pomosty, porecze i pozostate wyposazenie zewnetrzne pojazdéw sprawdzic, Uszkodzone uchwyty wejsciowe naprawi¢ prze ) )
' uszkodzone naprawi¢ lub wymieni¢. prostowanie, spawanie lub wymienic.
17. ) @ | Fotele maszynisty sprawdzi¢, uszkodzone naprawic. Erozkert)g;? hie powinny posiada¢ plam, podarc, - -
18. ) ® | Sprawdzi¢ stan zgarniaczy szynowych. W razie potrzeby naprawi¢ - - -
Sprawdzi¢ i oczysci¢ zbiorniki piasku, aparaty piasku i rury piaskowe. Zamocovygn!e_rur plasecznic powinno pyc prawidio-
19. ) ) . L we, umozliwiajgce podanie piasku na srodek - -
Uszkodzone naprawi¢ lub wymienic. P : .
szerokosci gtéwki szyny przy obu kierunkach jazdy.
Obudowa nie powinna posiada¢ wiekszych ubytkow
Sprawdzi¢ pulpit maszynisty i szafe aparatow elektrycznych. Uszkodzone i materiatéw, wgniecen, odpryskow lakieru i
20 ° ° skorodowane elementy obudowy, drzwi i wspornikéw naprawi¢ lub wymieni¢ na | skorodowanych miejsc. Elementy wspornikéw nie ) )
‘ nowe. mogg by¢ pogiete i posiadaé uszkodzonych zigczy
lub spoin. Wyposazenie powinno by¢ kompletne i
sprawne.
Po montazu cato$ci nadwozia uszczelni¢ otwory przejsciowe przewodoéw
21. ) ® | pneumatycznych, elektrycznych i innych, do wnetrza pojazdu trakcyjnego - - -
i do kabiny maszynisty.
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Tablica 11. Arkusz naprawczy nadwozie, ostoja.

Poziomy
utrzymania iki
Lp. Czynnosci Wymagania Zataczniki Uwagi
naprawcze
4 5 karty | protokoty
Reflektory czotowe oczyscic¢, wymieni¢ zuzyte lub uszkodzone elementy, Regulaqe reflektgrow dokpnag na torze .pro§tym.
22. [ ) ) . . . Dziatanie obwoddéw przyciemnienia musi by¢ - -
przeprowadzi¢ regulacje reflektorow.
sprawne.
23. [ ) @ | Tabliczki ostrzegawcze i informacyjne wymienic. Nleczytelng lub brgkwa_ce napisy i piktogramy - -
namalowac¢ odpowiednim kolorem farby.
. o - . Zakres malowania powinien odpowiada¢ danemu
Pomalowac pudto po dokonanych naprawach, sprawdzi¢ wyposazenie kabiny s ) .
. . . - : . rodzajowi naprawy zgodnie z dokumentacjg
24. [ ® | maszynisty oraz urzadzenia wewnetrzne, wykonac¢ napisy i znaki zgodnie z . . - - -
cT . naprawczg. Napisy powinny by¢ zgodne z
obowigzujgcg norma o znakowaniu taboru. o
wymaganiami PN.
OSTOJA
25. ® | Zdemontowac wszystkie elementy odejmowalne z ostoi. - - -
Elementy ostoi, jak ostojnice, poprzecznice, blachy
wezlowe itp. nie mogg wykazywac pekniec,
wybrzuszen, korozji i wgniecen. Miejscowe zuzycia
nie mogg przekraczac 0,1 grubo$ci materiatu.
Ostoje pojazdu oczysci¢ z zanieczyszczen i korozji, sprawdzi€ stan wszystkich  |Dopuszcza sie do Smm wgniecenia czotowe pod
26. ) ® |jej elementow. W razie stwierdzenia peknie¢, wgniecen, wybrzuszen lub zderzakami za wyjatkiem naprawy gtéwnej. Srednice - -
nadmiernego zuzycia, naprawi¢ lub wymienié. otworow dla srub mocujgcych zderzaki powinny
odpowiada¢ wymiarom konstrukcyjnym (& 26*°5mm).
Na P5 ostoje pojazdu oczys$ci¢ z zanieczyszczen i
korozji metodg $rutowania lub z zastosowaniem
metod chemicznych.
27 ° ° Sprawdzi¢, a nastepnie naprawi¢ badz wymieni¢ wsporniki, wieszaki, kanaty Wymienione elementy powinny by¢ prawidtowo, ) )
) wentylacyjne itp. pewnie zamocowane, czyste, bez wygiec i brakéw.
28. ) ® |Sprawdzi¢ wielko$¢ zuzy¢ elementdw oparcia pudta. POW|erz§;hn|e opor powinny zapewniac pewne - -
podparcie na silentblokach.
29. [ ® |Uzupetni¢ zabezpieczenie antykorozyjne, a nastepnie ostoje pomalowac - - -
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Tablica 11. Arkusz naprawczy nadwozie, ostoja.

Poziomy
utrzymania iki
Lp. Czynnosci Wymagania Zatgczniki Uwagi
naprawcze
4 5 karty | protokoty
Odlegto$¢ pomiedzy dolng ptaszczyzng ramy ostoi,
Dokonac¢ pomiaru odlegtosci pomiedzy dolng ptaszczyzng ramy ostoi, a gérng a gorng krawedzig ramy wézka. Wykonana na torze
30. [ @ |krawedzig ramy wozka. prostym, poziomym powinna wynosi¢ 305 + 5 mm. K3 -
Wymieni¢ silentbloki podparcia ostoi na wozkach. Réznica wymiaru pomiedzy podporami nie moze
przekracza¢ 2 mm. Wypetni¢ karte pomiarowg.
31, ° Dokona¢ r_)rostowama ugiecia ostoi pomiedzy czopami oraz pomiedzy czopem, Dopuszczalne ugiecie wynosi 1mm/1000 mm. ) )
a czotownicg.
32. ® |Przeprowadzi¢ pomiary ostoi, dostosowa¢ wymiary do wartosci konstrukcyjnych. | Wypeti¢ karte pomiarows. K1 -
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Tablica 12. Arkusz naprawczy wozki, sprezyny nosne, zestawy kotowe z maznicami, zawieszenie silnikow trakcyjnych.

Poziomy
utrzymania iKi
Lp. Czynnosci Wymagania Zatgczniki Uwagi
naprawcze
4 [ 5 karty | protokoty
WOZKI
1 ° ° Wymontowac wozki spod lokomotywy, zdemontowaé z wézka wszystkie ) ) )
) zespoty, podzespoly i elementy.
2. ) ® | Ramy wozkdw i wszystkie jej elementy oczysci¢ z zanieczyszczen. - - -
Elementy ramy jak podtuznice, poprzecznice, belki
Sprawdzi¢ czy rama nie posiada peknie¢ lub innych uszkodzerh mechanicznych, | poprzeczne muszg by¢ bez peknie¢, wgniecen,
dokonaé pomiaru ram wozkéw, uszkodzone elementy naprawié¢ lub wymienic. wygie¢ wybrzuszen lub innych uszkodzen
3. [ ) ® | Przeprowadzi¢ naprawe ramy wézka poprzez spawanie peknieé¢, prostowanie mechanicznych. Miejscowe wytarcia i zuzycia K2 -
zwichrowan, wygie¢, napawanie miejscowych zuzy¢ do 3mm. Dokona¢ materiatowe nie mogg przekraczaé 0,2 grubosci
pomiaréw ram po naprawie. materiatu. Maksymalna nierownolegtos$¢ ostojnic
3 mm. Wypetni¢ karte pomiarowa.
4. ) Rame wdézka doprowadzi¢ do wymiaréw naprawczych. Wypetni¢ karte pomiarowg. K2 -
5. ® | Rame wdzka doprowadzi¢ do wymiaréw konstrukcyjnych. Wypetni¢ karte pomiarowa. K2 -
6 ° ° Sprawdzi¢ stan wspornikéw zawieszenia silnikow trakcyjnych. Naprawic¢ lub Wsporniki, wieszaki, dzwignie i ciegta nie moga
) wymienié. posiada¢ pekniec¢ i skrzywien. Luzy w przegubach
Sprawdzi¢ elementy czopa skretu, naprawi¢ lub wymieni¢ zuzyte czesci lub na Srednicy nie moga by¢ wigksze niz 0,5 mm, ) .
7. [ ) P X ety pa sKretu, nap y y gscl. a luz wzdtuzny o 1 mm od max luzu
Dokona¢ ogledzin wspornikéw hamulcowych. .
konstrukcyjnego.
8 ° ° Sprawdzi¢ otwory mocowania dzwigni, ciegiet hamulcowych - otwory ) ) )
) doprowadzi¢ do wymiaréw naprawczych (P4) konstrukcyjnych (P5).
. . . I Wymiar naprawczy luzu miedzy ramieniem
Dokonac¢ pomiaru luzu miedzy ramieniem wahacza, a gumowo — metalowym .
9. ) ° . R d wahacza, a gumowo — metalowym zderzakiem nad - -
zderzakiem nad tozyskiem osiowym. L g .
tozyskiem osiowym wynosi 35 £ 6 mm.
i . . . . . Wartos$¢ luzu pomiedzy zderzakami na czopie
10, ° ° Dqkonac pomiaru luzu pomiedzy zderzakami na czopie skretu, a zderzakami skretu, a zderzakami gniazda powinna wynosicé 4,0 + ) )
gniazda.
7,5 mm.
o Lo . C ... | Roznica dlugosci sprezyny zewnetrznej i
1. ° ° Sprawdz!c': stan sprezyn srubow;llch. lSprezyny pekniete i uszkodzone wymienic. wewnetrznej bez obciazenia do 10 mm. Sprezyny ) )
Sprawdzi¢ charakterystyke sprezyn srubowych. dobiera¢ parami
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Tablica 12. Arkusz naprawczy wozki, sprezyny nosne, zestawy kotowe z maznicami, zawieszenie silnikow trakcyjnych.

Poziomy
utrzymania iKi
Lp. Czynnosci Wymagania Zataczniki Uwagi
naprawcze
4 5 karty | protokoty
i . o . . : Powierzchnie opor powinny zapewnia¢ pewne ) )
12. [ ® | Dokonac ogledzin podpér silentblokéw (podpér metalowo-gumowych). podparcie silentblokéw.
13. PY o |Elementy i czesci wozka po odbiorze zakonserwowac i pomalowac. - - -
14. ) ® |Zmontowa¢ wodzek po naprawie wszystkich zespotow. - - -
HAMULEC
15 ° ° Sprawdzi¢ dziatanie hamulca recznego. Sprawdzi¢ mocowanie elementow ) ) )
) uktadu i ich zabezpieczenia. Zuzyte lub uszkodzone elementy wymienié.
Hamulec postojowy powinien dziata¢ skutecznie,
L g . ptynnie bez zacie¢ przy pokrecaniu kotem z sitg max ) _
16. [ ) ® | Sprawdzi¢ skutecznos¢ dziatania hamulca recznego. 490 Nm. Zaciéniecie powinno nastapi¢ po max. 15
obrotach kota lub korby.
L B} , Skok ttoka hamulca przy cisnieniu 0,37+0,39 MPa
17. [ ) ® | Sprawdzi¢ i wyregulowa¢ skok ttokdw hamulcowych. powinien wynosi¢ 60+80 mm. - -
Wymiary otwordw, dzwigni, ciegiet i wieszakéw w uktadzie dzwigniowo - Przy $rednicy otwordw tulejek do 30 mm max.
18. ) . e . . . . . i . - -
ciegtowym hamulca recznego doprowadzi¢ do wymiaréw konstrukcyjnych. odchyika +0,2 mm; przy srednicy otwordw tulejek
ponad 30 mm max. odchytka +0,3 mm. Przy $rednicy
19 Wymiary otworéw, dzwigni i wieszakéw w uktadzie dzwigniowo - ciegtowym sworzni do 30 mm max. odchytka +0,3 mm; przy
: ) . . ) ! ) - -
hamulca recznego doprowadzi¢ do wymiaréw naprawczych. Srednicy sworzni ponad 30mm max. odchytka +0,5
mm.
20. ) ® | Sprawdzi¢ stan przewoddw powietrznych hamulca. Wymieni¢ zuzyte. - - -
Sprawdzi¢ wszystkie wieszaki, sworznie, odbijaki, zabezpieczenia, sruby Elementy te nie mogg mie¢ peknie¢, odksztatcen lub
21. [ @ |regulacyjne, elementy zawieszen, oraz wahacze - uszkodzone lub zuzyte gtebokich wzerdéw korozyjnych. Sprawdzenia - -
naprawi¢ lub wymienié. dokona¢ przez ogledziny i ostukanie mtotkiem.
Prawidtowe zamocowanie wstawek w obsadach musi
by¢ bez luzu. Wstawki klockow hamulcowych catg
29 ° ° Sprawdzi¢ stan obsad wstawek hamulcowych. Wymieni¢ wstawki hamulcowe i |szerokos$cig muszg dolega¢ do obreczy w odlegtosci, ) )
‘ sprawdzi¢ ich stan, zamocowanie. co najmniej 10-05 mm od zewnetrznej powierzchni
kota. Wstawki zuzyte lub uszkodzone wymieni¢ na
nowe.
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Tablica 12. Arkusz naprawczy wozki, sprezyny nosne, zestawy kotowe z maznicami, zawieszenie silnikow trakcyjnych.

Poziomy
Lp. utrzymania Czynnosci Wymagania Zataczniki Uwagi
naprawcze
4 5 karty | protokoty
23. [ e |Wymieni¢ elementy gumowe i metalowo-gumowe na nowe. - - -
ZESTAWY KOLOWE Z MAZNICAMI
Zestaw kotowy wymontowaé z wézka, $ciggngé maznice, umyc, oczyscic i Osie, kota bose, obrecze powinny byé bez wad
odrdzewic. Skontrolowac: materiatowych oraz peknieé¢ podtuznych i
- 0$ zestawu na wystepowanie peknieé¢ i zarysowan powierzchni zewnetrznej; poprzecznych.
24. ) ® | - kofa bose na wystepowanie peknie¢ w piastach oraz na wiencach Wymagania dotyczace wymiaréw parametrow kot K4 -
- koto zebate na wystepowanie peknie¢, wykruszen, wytaman i tuszczen zebéw | Posych ujeto w karcie pomiarowej zestawu
oraz peknieé w piascie | wiericu kota. kotowego. Wypetnic karte pomiarowa. Dotgczy¢
Wykonaé badania defektoskopem. protokot z badan ultradzwigkowych.
Dokona¢ ogledzin obreczy ze wzgledu na pekniecia i wady materiatowe, Obrecze dobrze przylegajgce do kota bosego,
25. ) ® | przyleganie obreczy do kota bosego, czy obrecze nie przesunely sie na po uderzeniu miotkiem wydajg dzwiek metalicznie - -
wiencach két bosych. czysty.
Stosowac profile 28UIC.
Minimalna grubos¢ obreczy dla poziomu P4 i P5
wynosi 245 mm. Dla poziomu P4 zalecany wymiar
26. [ ® | Wykona¢ pomiary zarysu zestawow kotowych zgodnie z kartg K4. 260 mm, dla poziomu P5 265 mm. Po K4 -
przeobreczowaniu kazdorazowo nalezy uzyskac¢
wymiar konstrukcyjny.
Wypetni¢ karte pomiarowa.
27. PY o | Sprawdzi¢ osadzenie zestawu kotowego kot bosych i kota zebatego na osi. - - -
28 ° ° Dokona¢ ogledzin osi kot zestawdw kotowych zwracajgc uwage na pekniecia, ) ) )
' poluzowania lub przesuniecia osi w piascie.
Dokona¢ ogledzin obreczy ze wzgledu na pekniecia i wady materiatowe, Obrecze dobrze przylegajace do kota bosego, po
29. ) ® | przyleganie obreczy do kota bosego, czy obrecze nie przesunety sie na uderzeniu mtotkiem wydajg dzwiek metalicznie - -
wiencach két bosych. czysty.
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Tablica 12. Arkusz naprawczy wozki, sprezyny nosne, zestawy kotowe z maznicami, zawieszenie silnikow trakcyjnych.

Poziomy
utrzymania iKi
Lp. Czynnosci Wymagania Zatgczniki Uwagi
naprawcze
4 5 karty | protokoty
Pierscien zaciskowy na dtugosci co najmniej 2/3
obwodu kota powinien wystawaé z rowka na
wysokos¢ 7mm z tolerancjg +2; odlegto$¢ miedzy
30 ° ° Sprawdzi¢ stan zamocowania i przylegania obreczy oraz stan zamocowania pfv:/?gﬁghenrin Zoabcr'SlC«Z)Wy?W?nz(;c;ngVf/iav‘\gl;:\gjr;?nm ) )
' piercieni zaciskowych. Uszkodzone elementy naprawi¢ lub wymienic. b nig obrgczy powinna byc wigk L
Odstep miedzy koncami pierscienia zaciskowego nie
moze by¢ wiekszy niz 5 mm. Obrecze dobrze
przylegajgce do kota bosego, po uderzeniu mtotkiem
wydajg dzwiek metalicznie czysty.
31 ° ° Dokona¢ petnych ogledzin korpuséw maznic i pokryw maznic tozysk osiowych | tozyska nie mogg wykazywacé zatarc, rys, tuszczenia ) )
) zestawow kotowych oraz zewnetrznych tozysk tocznych. Uszkodzone wymieni¢ | sie lub sladéw przegrzania.
32. ® | Wymieni¢ tozyska toczne osiowe na nowe. - - -
Zweryfikowaé czopy tozysk osiowych, Dokona¢ pomiaru $rednic, bicie Wymggama dotyczape wymiarow .parametrow
33. o |. s . o - . . czopoéw ujeto w karcie pomiarowej zestawu - -
i owalnos¢ oraz dopuszczalng stozkowos¢ czopow tozysk osiowych. kolowego
Zweryfikowaé tozyska toczne osiowe. W przypadku stwierdzenia uszkodzen Lozyska .tocz'ne nie moga wykazywap zatarc, rys,
. . . S tuszczenia sie lub sladéw przegrzania. Luz
34. ) lub nadmiernego zuzycia komplet tozysk wymieni¢ na nowe. - . . - -
promieniowy w tozyskach przed zamontowaniem
powinien wynosi¢ 0,18+0,24 mm.
Pokrywy powinny szczelnie przylega¢ do kadtuba
35. ) ® | Sprawdzi¢ szczelno$é pokryw. maznicy, a labirynty powinny posiadac luzy - -
konstrukcyjne.
36. ) ® | Zabezpieczy¢ zestawy kotowe z maznicami antykorozyjnie. Pokry¢ warstwg antykorozyjna. - -
37 ° ° Dokor?ac'pr.zeglqc.iu i pomiaru z§,b0w oraz piast i tarcz kot zebatych ze wzgledu Brak peknieé, wykruszen, wylaman. ) )
na zuzycie i pekniecia. Wymieni¢ uszkodzone kota zebate.
Po wymianie kota bosego lub zebatego wykona¢ wykres wttaczania oraz Min. $rednica kota bosego 846 mm, mimosrodowosé
38. ) ® | przeprowadzi¢ prébe trwatosci potgczenia. Wyniki zanotowac w karcie wzgledem $rodka osi do 1 mm. K4 -
pomiarowej. Wypetni¢ karte pomiarowa.
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Tablica 12. Arkusz naprawczy wozki, sprezyny nosne, zestawy kotowe z maznicami, zawieszenie silnikow trakcyjnych.

Lp.

Poziomy
utrzymania

naprawcze

4

5

Czynnosci

Wymagania

Zatgczniki

karty | protokoty

Uwagi

39.

Przeprowadzi¢ wywazanie statyczne zestawu kotowego.

Wywazania nalezy dokona¢ w przypadku wymiany
kota bosego, kota zebatego, wienca lub obreczy.
Po ostatniej obrobce moment niewywazenia zestaw
kotowego nie powinien przekracza¢ 0,250 kg*m).

40.

Dokona¢ doboru zestawoéw o wiasciwych srednicach.

Réznica srednic kot mierzona na okregu tocznym:
-jednego zestawu max - 0,5 mm;

- miedzy zestawami jednego wozka max — 2 mm;
miedzy wézkami lokomotywy max — 5 mm.

41.

Sprawdzi¢ powierzchnie wspoipracy kot zebatych. Sprawdzi¢ luz miedzyzebny
kot zebatych. W miare potrzeby dokonac reprofilacji zarysu zebéw. Uszkodzone
lub nadmiernie zuzyte kota zebate wymienic.

Kofa zebate nie mogg wykazywac¢ pekniec¢ lub innych
uszkodzen mechanicznych. Krawedzie zebéw
powinny by¢ stepione wg wymiaréw konstrukcyjnych.
Drobne odpryski, zatarcia, wgtebienia, slady korozji
nie mogg przekracza¢ na kazdej stronie
poszczegolnego zeba 20% jego powierzchni
pracujgcej, maksymalna wielko$¢ wgtebienia moze
wynosi¢ do 0,5mm. Niedopuszczalne sg nadtamania
zeboéw. Slady powierzchni wspdtpracujgcych zebow
powinny wynosi¢, co najmniej 70% powierzchni
pracujgcych zebdw. Kota zebate nie mogg ocieraé o
ostone. Ostona powinna by¢ szczelna. Bicie boczne
kota do 0,5 mm. Pomiar kota zebatego przez 9
zebow:

- konstrukeyjny 233,42 — 233,56 mm;

- haprawczy 232,72 — 233,56 mm;

- kresowy 232,2 mm.

Wypetni¢ karte pomiarowa.

K4 -

42.

Sprawdzi¢ stan oston przekfadni gtéwnej. Sprawdzi¢ wymiary wewnetrzne
pierscieni uszczelniajgcych. Sprawdzi¢ szczelnosé¢ przektadni.

Wymieni¢ uszczelnienia

43.

Na kotach obreczowanych odnowié¢ lub namalowa¢ na nowo znaki kontrolne.
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Tablica 12. Arkusz naprawczy wozki, sprezyny nosne, zestawy kotowe z maznicami, zawieszenie silnikow trakcyjnych.

Lp.

Poziomy
utrzymania

naprawcze

4

5

Czynnosci

Wymagania

Zatgczniki

karty | protokoty

Uwagi

SILNIK TRAKCYJNY

Silniki trakcyjne wymontowaé, oczyscic korpus z zanieczyszczen i dokonaé

Korpus silnika nie moze posiada¢ peknie¢. Silnik

44. ¢ ¢ ogledzin zewnetrznych. z peknigciami korpusu nalezy wymienic. ) B
Sprawdzi¢ stan elementéw mocowania i tozysk zawieszenia silnika. Wymienié
45. ) ® | poduszki smarne panewek. Naprawi¢ lub wymieni¢ uszkodzone lub zuzyte - - -
czesci.
Dokonac ogledzin stanu przewoddw elektrycznych, koncowek przewodowych, Po’faczgnla przewodéw powinny pyc prawidtowo
. ; - . . . . zabezpieczone przed obluzowaniem lub
tabliczek zaciskowych, przepustow powietrznych, siatek wentylacyjnych i ; - .
46. [ ) . . . N roztgczeniem. Koncdwki kablowe muszg by¢ - -
pokryw inspekcyjnych. Elementy zuzyte lub uszkodzone wymieni¢. W P5 kable . . : .
L ocynowane i osadzone na zyle metodg zaciskania,
wymienié. ; . .
niedopuszczalne jest lutowanie.
47 ° ° Sprawdzi¢ przed wymontowaniem wirnika mate koto zebate. Uszkodzone lub Kota nie moga wykazywac¢ nadpeknie¢ lub innych } _
) zuzyte wymienic. uszkodzen mechanicznych. Niedopuszczalne sg
Wymontowac¢ wirnik silnika. Sprawdzi¢ stan elementéw zamocowania, tozysk nadtamania zebow. Slady powierzchni
48. ) ® | wirnika i czopow watu napedowego. Naprawi¢ lub wymieni¢ uszkodzone lub wspotpracujgcych zebdw powinny wynosic¢ co - -
zuzyte czesci. najmniej 70%.
49. ) ® | Sprawdzi¢ wat wirnika, uszkodzony naprawic lub wymienié. - - -
Dokona¢ ogolnej oceny wirnika. Sprawdzi¢ stan: potgczen miedzy-cewkowych, | Powierzchnia komutatora powinna by¢ gtadka.
50. ) ® | zamocowania uzwojenia w ztobkach, potgczen czotowych, bandazy Czes¢ izolacji stozkowej powinna by¢ gtadka i - -
mocujacych. W razie potrzeby dokona¢ wzmocnienia zamocowania uzwojenia. | btyszczaca.
Dokonac¢ pomiaru rezystancji uzwojen i badanie izolacji uzwojenia wirnika. W Rezystancja izolacji uzwojen w temperaturze
51. ) @ | przypadku uszkodzenia izolacji uzwojenia (wystepowania zwar¢ otoczenia (ok. 20°C) nie powinna by¢ mniejsza niz - -
miedzyzwojowych lub przerw w uzwojeniu) - dokonaé przezwojenia wirnika. 5,0 MQ.
Powierzchnia komutatora gtadka, gltebokos¢
Dokona¢ sprawdzenia bicia promieniowego komutatora, gtebokosci wyciec wycigcia izolacji mleszy d2|§ikqwej 1'O+1. ~ mm,
: . . . . 2 d dopuszczalne zuzycie promieniowe powierzchni
miedzy wycinkowych i sfazowania krawedzi. Sprawdzi¢ stan potaczenia ;
52. [ ) roboczej komutatora 7mm. - -

uzwojenia wirnika z wycinkami komutatora (stozki izolacyjne dokreci¢). W razie
potrzeby komutator przetoczy¢, naprawic lub wymienic.

Minimalna srednica komutatora w eksploatacji
310 mm.
Dopuszczalne bicie komutatora 0,06 mm.
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Tablica 12. Arkusz naprawczy wozki, sprezyny nosne, zestawy kotowe z maznicami, zawieszenie silnikow trakcyjnych.

Poziomy
utrzymania iKi
Lp. nap?‘lawcze Czynnosci Wymagania Zatgczniki Uwagi
4 5 karty | protokoty
Korpus stojana od zewnatrz powinien by¢
53 ° ° Wykona¢ impregnacje uzwojen wirnika srodkami elektroizolacyjnymi. Wirnik pomalowany farbg olejoodporng lub bitumiczna. ) )
‘ wywazy¢ dynamicznie po przezwojeniu, wymianie bandazy lub komutatora. Uzwojenia wirnika powinny by¢ pomalowane
lakierem przeciwiskrowym.
Praca tozysk powinna by¢ spokojna, bez stukow i
54 Oczysci¢ tozyska toczne, uszkodzone tozyska wymienic. nadmler.nyc.h SZUMOW, przyros t tempef'ratuzy
: ) [ Przy P5 dokona¢ wymiany fozysk na nowe. ot(_)czenlla nie powinien by¢ W|eks’zy.n|z 40°C, smar - -
tozysk nie powinien przedostawac sie do wnetrza
lub na zewnatrz silnika.
Dokona¢ ogodlnej oceny wnetrza stojana. Sprawdzi¢ stan potgczen miedzy
poszczegodlnymi uzwojeniami. Dokona¢ pomiaru rezystancji i badania izolaciji.
55. [ e | W razie potrzeby (w przypadku wystepowania zwar¢ lub przerw w uzwojeniach) - - -
dokona¢ przezwojenia czesciowego lub catkowitego stojana. Wykonaé
impregnacje uzwojeh stojana $rodkami elektroizolacyjnymi.
56 ° ° Sprawdzi¢ stan trzondw izolacyjnych i szczotkotrzymaczy. Uszkodzone ) ) )
) elementy wymienié. Szczotki wymieni¢ na nowe.
Trzymadta szczotkowe nie mogg by¢ pomalowane
i nie mogg posiadac¢ sladéw nadtopien i wypalen,
izolatory mostkéw szczotkowych powinny by¢
sztywno osadzone w sworzniach, Sruby mocujgce
Sprawdzi¢ stan zamocowania urzadzenia szczotkowego i szczotkotrzymaczy, mosF Y SZCZ.Ot,k lowe pr.z?(chodzac_e_ r1)rzez stojan nie
gatunek, typ i wymiar szczotek, wielko$¢ luzoéw i naciskow szczotek, wielko$¢ goo\\l;vnizgcrrm?: plglcj;lrjvall?:asszzeg:o?elzk mnlqusri].byé gladka
57. [ ® |luzdéw w tozyskach, rezystancje uzwojen stojana i wirnika, rezystancje izolacji, i orzvlegaé do komutatora co naimniei w 75% - -
wielkos¢ szczeliny powietrznej pod nabiegunnikami, prawidtowosé potaczen przylegac « . hajmnie) o
uzwojen powierzchni robngej szczot.kll. Docisk szczotki do
komutatora powinien wynosi¢ 31+34 N (na
szczotkach nowo dotartych), traktowany jako suma
nacisku na dwie szczotki w jednym gniezdzie
szczotkowym z dopuszczalng réznicg 10% nacisku
pomiedzy dwoma szczotkami.
58 ° ° Zmontowac¢ silnik. Dokonaé¢ mechanicznych regulacji poszczegolnych ) ) )
) elementow silnika.
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Tablica 12. Arkusz naprawczy wozki, sprezyny nosne, zestawy kotowe z maznicami, zawieszenie silnikow trakcyjnych.

Poziomy
utrzymania iKi
Lp. Czynnosci Wymagania Zataczniki Uwagi
naprawcze
4 5 karty | protokoty
Dokona¢ sprawdzenia prawidtowosci zamocowania przepustow kablowych,
59 skrzynek zaciskowych, przepustéw, siatek wentylacyjnych oraz pokryw
inspekcyjnych. Uszkodzone wymieni¢ lub naprawi¢. Przepusty wymieni¢ na
nowe.
Po wymianie lub naprawie uzwojenia wirnika lub wymianie komutatora nalezy
60. ) [ . e L : - - -
silnik podda¢ probie napieciowe;.
Sprawdzi¢ silnik trakcyjny na stanowisku prébnym, przeprowadzi¢ proby i
badania: wytrzymatosci mechanicznej w stanie nagrzanym (po wymianie Wyniki préb i badan silnika trakcyjnego nalezy
61. ) @ | bandazy lub komutatora), owalizacje komutatora (po prébie wytrzymatosci zapisa¢ w karcie pomiarowe;j. K10 -
mechanicznej) stan izolacji w stanie nagrzanym, sprawdzenie komutacji w Wypetni¢ karte pomiarowa.
stanie nagrzanym.
ZAWIESZENIE SILNIKOW TRAKCYJNYCH
Korpus maznic nie moze peknie¢ i uszkodzen
62 ° ° Sprawdzi¢ stan korpusu maznic zawieszenia silnik trakcyjnego. W przypadku mechanicznych. Zamocowanie maznic oraz ) )
' uszkodzen korpusy maznic zakwalifikowaé do naprawy lub wymiany. zabezpieczenie $rub mocujgcych przed odkreceniem
musi by¢ pewne.
Luzy w panewkach tozyska zawieszenia silnika na wale doprowadzi¢ do Luz promieniowy panewek silnika trakcyjnego wynosi:
63.| e o ) - -
wymiaréw naprawczych. - konstrukcyjny 0,500+0,622 mm,
- naprawczy 0,500+0,780 mm,
- kresowy 0,900 mm.
. . s L. Luz osiowy miedzy zewnetrznymi czopami panewek K16
64. ° Luzy_w panewkach Io_zyska zawieszenia silnika na wale doprowadzi¢ do silnika trakcyjnego wynosi: )
wymiarow konstrukcyjnych. 4
- konstrukcyjny 1 mm,
- naprawczy 1,00+2,90 mm,
- kresowy 3,50 mm.
Sprawdzi¢ stan knotéw smarnych fozysk zawieszenia silnikdw trakcyjnych oraz Dlugos¢ i chionnosc Ianth powinny zapewniac
65. ) ° . . efektywne smarowanie tozysk (knoty smarne nie - -
elementy ich mocowania. . .
moga by¢ zeschniete).
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Tablica 12. Arkusz naprawczy wozki, sprezyny nosne, zestawy kotowe z maznicami, zawieszenie silnikow trakcyjnych.

Poziomy
utrzymania iKi
Lp. Czynnosci Wymagania Zatgczniki Uwagi
naprawcze
4 5 karty | protokoty
Po osadzeniu pomiedzy noskami zluzowaé $ruby na
tyle, aby sprezyny swojg sitg oparty miski sprezyn i
66. [ ® | Po montazu silnika na wozku sprawdzi¢ zawieszenie silnika trakcyjnego. noski wspierajgce na ramie podwozia. Sruby nalezy - -
poluzowac, aby odlegtos¢ od gtowki sruby do brzegu
nakretki wynosit 162 mm.
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Tablica 13. Arkusz naprawczy urzgdzenia ciegtowo - zderzne.
Poziomy
utrzymania Zat iki
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania atqeznid Uwagi
4 5 karty | protokoty
1. ) ® | Zderzaki zdemontowaé, rozmontowac i oczyscic. - - -
Dokona¢ sprawdzenia tulei prowadzacych zderzaka, pochwy
zderzaka, sprezyn, potpierscieni i |nn¥ch 9Iem§ntow sprezy§tych Wymiary pélpierscieni oporowych, pochwy i tulei
2 ® ® (elastomeréw), uszkodzone lub nadmiernie zuzyte naprawi¢ lub sderzaka podano w karcie pomiarowei K9 }
' wymienié. Nadmiernie zuzyte wymieni¢ oraz sprawdzi¢ Wypehié Eart omiarow: P J-
charakterystyke, wymiary zderzakéw doprowadzi¢ do wielkosci yp ¢P a
naprawczych.
Zuzycie tarczy zderzaka nie moze przekraczaé 2mm.
Tarcza zderzaka: - brak uszkodzen mechanicznych.
- . . o Nie wystepujg peknigcia, potgczenia z tarczg lub ptyta
Sprawdzi¢ stan tarcz zderzakowych czy nie posiadajg peknieé, : . o .
3. ) ® | odksztatcen lub nadmiernych zuzyé. Uszkodzone lub zuzyte zde.rzakowa'praW|dlowe (bra}k luznych mtOW,IUb srub, - -
wWymienic spoiny prawidtowe). Tarcza i trzon zderzaka: - tarcza
y ’ zderzaka jest w catosci (nieztamana), brak pekniec,
mocowanie do trzonu lub pochwy jest prawidiowe
(brak luznych nitéw lub $rub, spoiny prawidtowe).
4. ) ® | Wykona¢ pelny demontaz urzadzenia ciggtowego. - - -
Sprawdzi¢ stan haka cieglowego, ze wzgledu na pekniecia, zuzycie Hak cigglowy: nie przekrogzone wartosc_:| wymiarow
A ) . . . dopuszczalnych w naprawie, brak peknie¢ i ztaman,
5. ° ® | grubosci, zwiekszenie srednicy otworu sworznia. W przypadku hak cieglowy nie przekrecony K7 -
pekniec¢ lub niedopuszczalnych zuzy¢ - hak wymienic. Wypetnié karte pomiarowa.
Sprawdzi¢ elementy urzadzenia ciegtowego. Elementy sktadowe \é\i/yr?(l)\aNrZ doogszzf)ztag%uzggmﬁ%ﬂaa Ezll((aa
6 ° ° sprawdzi¢, uszkodzone lub nadmiernie zuzyte zregenerowac lub cieg’fowego i sprzequ sa okreslone w karcie K7 )
' wymienié. Przy naprawach poziomu P5 sprezyny tasmowe c?r%iarom?e' przegu sq
wymieni¢ na nowe. P WE). .
Wypetni¢ karte pomiarowa.
Dokonac¢ weryfikacji sprzegu srubowego. Sprawdzi¢ srube s;ggg&zzrﬁﬁzl\zs r!neSCt-]Zwai‘rI?;JuW;'?jlber;izearsepgaemaerljllﬁewsai‘g w
7 ° ° dwustronna, nakretke, sworzen, tubki, patgk, czy nie ma pekniec, Wymiary sprzedu n.ie mo rzekraczat wartosci ’ K8 }
' wytar¢ ponad dopuszczalne. W razie stwierdzenia takich usterek, d y y ‘I) eﬁ karci 94 pr: !
wymienié na nowe. opuszczalnych w karcie pomiarowej.
Wypeni¢ karte pomiarowa.
8. ° ® | Zmontowaé urzgdzenie ciegtowe. - - -
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Tablica 14. Arkusz naprawczy instalacji pneumatyczne;.
Poziomy
utrzymania iki
Lp. Czynnosci Wymagania Zatgczniki Uwagi
naprawcze
4 5 karty | protokoty
SPREZARKA POWIETRZA
1 ° ° Zdemontowac sprezarke powietrza i oczysci¢ wszystkie czesci i elementy ) ) )
) skladowe, rozebra¢ sprezarke.
2 ° ° Sprawdzi¢ stan zawordw ssacych i ttoczgcych sprezarki. Uszkodzone naprawic ) ) )
) lub wymienic.
3. ) ® | Sprawdzi¢ stan cylindréw, watu korbowego. Luz pomiedzy ttokiem a cylindrem powinien wynosi¢ - -
4| e o | Zweryfikowat tioki i sworznie tiokowe oraz korbowody. Uszkodzone i zuzyte 0,45+0,59 mm. Powierzchnie wewnetrzne cylindrow i i
) wymienié na nowe. Pierscienie tlokowe wymienié na nowe. powinny by¢ gtadkie, bez gtebokich rys i pekniec.
Luz panewki tba korbowodu powinien wynosic:
- dla P4: 0,035 - 0,104 mm,
S S . e . . - konstrukcyjny: 0,035 - 0,049, ) )
5. o ® | Wymienic tulejki i panewki korbowodowe sprezarki wykazujgce nadmierne luzy. Natomiast Iuz w panewce stopy korbowodu:
- dla P4: 0,027 — 0,190 mm,
- konstrukcyjny 0,027 — 0,090 mm.
. . Korpusy nie powinny by¢ uszkodzone mechanicznie. } }
6. * ® | Wymienic filtry powietrza. Wiloty powietrza powinny by¢ czyste i drozne.
7 ° ° Sprawdzi¢ chtodnice migedzystopniowa sprezarki. Uszkodzone elementy } ) }
) naprawi¢ lub wymieni¢.
8. ° ® | Sprawdzi¢ pompe olejowa. Uszkodzone elementy wymienic. - - -
9. ° ® | Ustawi¢ zawor redukcyjny pompy. - - -
Sprawdzi¢ stan tozysk kulkowych, uszkodzone i wypracowane wymienic.
10.| o ° . oo - - -
Przy P5 tozyska wymieni¢ na nowe
1. e ® | Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wyregulowac regulator ci$nienia sprezarki Otwarcie zaworu przy cisnieniu 0,82 +0,020 MPa, - -
) P P y wyreg 9 pre ) a zamkniecie przy 0,98 +0,020 MPa.
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Tablica 14. Arkusz naprawczy instalacji pneumatyczne;.

Poziomy
Lp. uirZywena Czynnosci Wymagania Zatgczniki Uwagi
naprawcze
4 5 karty | protokoty
Praca sprezarki powinna by¢ bez stukéw, cisnienie
oleju nie mniejsze niz 0,2+0,4 MPa. Maksymalna
temperatura fozysk nie moze wynosi¢ wiecej niz
40°C ponad temp. otoczenia. Niedopuszczalne stuki
w uktadzie korbowym i cylindrach sprezarki. Praca
12| e ® | Dokonac proby sprezarki na stanowisku prébnym zgodnie z kartg pomiarowa. bez nadmiernego hatasu. Brak przedmuchow K15 -
powietrza i wyciekéw oleju. Przy 1070 obr/min watu
korbowego wydajnos¢ sprezarki 3,9 m3/min+10%.
Dopuszczalna temperatura powietrza ttoczonego
max 180°C.
Wypetni¢ karte pomiarowa.
ARMATURA PNEUMATYCZNA
13.| @ e | Sprawdzi¢ odoliwiacze i odwadniacze powietrza. - - -
. s . . T Lo Cylinder nie moze posiada¢ peknie¢, wgniecen,
_Sprawdglc stan cyllndrow hamulcowych - toki, c_:ylllnc_iry', pierscien sprezynujgcy wytaré, zarysowar gladzi powierzchni toczyska,
14.| e e |'SMaruacy, sprezyny, trzon rurowy | tokowy, pierscien oporowy oraz pokrywe skrzywien lub innych deformacji ksztatty, ktére mogg - -
przednig. Wymieni¢ uszczelki w cylindrach hamulcowych. Uszkodzone oraz byé przyczyna niewtasciwej pracy cylind’ra lub jego
zuzyte czesci wymienié na nowe. uszkodzenia
Spadek cisnienia w cylindrze nie moze by¢ wiekszy
15.| @ ® | Sprawdzi¢ szczelnos¢ cylindra hamulcowego. niz 0,01 MPa przy sprawdzaniu powietrzem o - -
ci$nieniu 0,4 MPa w czasie 5 min.
Sprawdzi¢ stan i droznos¢ sprzegéw hamulcowych. Wymieni¢é gumowe Préba o cisnieniu 1,2 MPa w ciagu 5 min, sprzeg
16| pierscienie uszczelniajgce. Sprawdzi¢ gidwki i koncowki sprzegéw zanurzony w Wodzi,e Sprzegi nie moga vs}ykazywaé ) )
’ hamulcowych. Przewody stalowe pomalowaé. Wymieni¢ uszkodzone weze uszkodzen mechani(;znych
gumowe i weze majgce powyzej 6 lat. )
Sprawdzi¢ stan i drozno$¢ sprzegdéw hamulcowych. Wymieni¢ gumowe
17 ° pierscienie uszczelniajgce. Sprawdzi¢ gtowki i koncowki sprzegoéw Préba o ci$nieniu 1,2 MPa w ciggu 5 min, sprzeg } }
’ hamulcowych. Przewody stalowe pomalowaé. Weze gumowe wymieni¢ zanurzony w wodzie.
na nowe.
Sprawdzi¢ stan i droznos$é przewodoéw powietrza oraz osprzet, uszkodzone P dv dros = avi t ni
18.| e ® | naprawi¢ lub wymieni¢. Przy naprawach poziomu P5 przewody gumowe rzewody drozne. Frzewody 1 0Sprzet nie moga - -
C wykazywac¢ uszkodzen mechanicznych.
wymieni¢ na nowe.
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Tablica 14. Arkusz naprawczy instalacji pneumatyczne;.

Poziomy
utrzymania iki
Lp. Czynnosci Wymagania Zatgczniki Uwagi
naprawcze
4 5 karty | protokoty
L . . . . - . . . Badania i proby zbiornikéw muszg by¢ zgodne ) )
19.| o ® | Zbiorniki powietrza (gtéwne i pomocnicze) sprawdzi¢ zgodnie z przepisami TDT. i wykonane przez TDT.
20| e ® | Zmontowac uktad sprezonego powietrza. - - -
Sprawdzi¢ dziatanie i szczelno$¢ uktadu zasilania sprezonym powietrzem
21| o ® | (szczelnos¢ przewodu gtéwnego i cylindrow hamulcowych). Wykonac proby Wypetni¢ karte pomiarowa. K14 -
zgodnie z karta pomiarowa.
2| o ° Sprawdzi¢ dziatanie syren i gwizdawek oraz ich zaworow, uszkodzone naprawi¢ | Syreny i gwizdawki nisko i wysoko tonowe powinny ) )
) lub wymieni€. dawac sygnat czysty o wyrazistej glosnosci.
23| e ® | Sprawdzi¢ dziatanie wycieraczek szyb. Piéra wycieraczek wymienic. WyC|e’ra_czk| muszg pracowac skutecznie na caej - -
dtugosci katowe;.
ZAWORY MASZYNISTY
24| o ° Sprawdzi¢ na stanowisku stan i dziatanie gtdwnego zaworu maszynisty, ) )
) uszkodzony naprawi¢ lub wymienic. 7 h ¢ 006! > tani
Sprawdzi¢ na stanowisku dodatkowy zawdr maszynisty, uszkodzony naprawié awory muszg zachowac 0going Sprawnosc w stanie
25| e ® | \ub wymienic zahamowanym jak i odhamowanym. Na ztgczach - -
ymienic. _ - — dopuszcza sie w czasie prob drobne pecherzyki
Sprawdzi¢ zawdr rozrzadczy na stanowisku, uszkodzony naprawi¢ lub . : . . .
26.] o ) wymienié mydlane utrzymujgce si¢ bez powigkszenia w ciggu - -
27| o ° Wymieni¢ elementy gumowe w zaworze rozrzgdczym oraz gidwnym 15 sek. ) )
) i dodatkowym zaworze maszynisty.
. . . . L Zawor powinien redukowac cisnienie sprezonego } }
28.| @ () Sprawdzi¢ zawor redukcyjny, uszkodzony naprawi¢ lub wymienié. powietrza z cignienia 0,80+1,00 MPa na 0,5"°% MPa.
Kurki powinny by¢ szczelne dla uktadu
29| e ° Sprawdzi¢ dziatanie zaworéw zwrotnych oraz kurkéw przestawczych, wysokocisnieniowego przy cisnieniu powietrza 1,0 ) )
’ odcinajgcych, koncowych i spustowych. Uszkodzone naprawi¢ lub wymienic. MPa lub 0,6 MPa dla pozostatych uktadéw, a takze
posiada¢ wymagang droznosé.
. i . i - S Zawory powinny otwierac sie przy cisnieniu 1,05 £ ) )
30.|] e () Sprawdzi¢ zawor bezpieczenstwa, uszkodzony naprawi¢ lub wymienic. 0,01 MPa, a zamykaé przy ciénieniu 1,00,01 MPa.
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Tablica 14. Arkusz naprawczy instalacji pneumatyczne;.
Poziomy
utrzymania iki
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Zatgczniki Uwagi
4 5 karty | protokoty
Cisnienie Cisnienie
Lp. Nazwa przekaznika zalgczania wylaczania
[MPa] [MPa]
1 Rozrzadu _ 0,50+0,01 0,40+0,01
31| o . Sprawdzi¢ stan i poprawnos$¢ dziatania wylgcznikéw cisnieniowych — 2 | SHPlpodymanie 0,400,01 0,3020,01 i i
uszkodzone naprawi¢ lub wymienic. s harf‘ﬁ'l'cf‘:‘:,:go 0,14£0,01 0,07£0,01
(rejestracja)
4 | _ Cisnieniaoleju 0,45£0,01 0,3520,01
silnika spalinowego T e
5 Sprezarki powietrza 0,83+0,03 0,98+0,02
Filtry, odwadniacze i odoliwiacze powinny by¢
e . - . . szczelne dla ukfadu wysoko-cisnieniowego przy
32| e ° Sprgwdzm filtry powietrza, rozpy!gcze a|k0h0|l'1,’ odoliwiacze i odwadniacze cignieniu 1,0 MPa lub 0,6 MPa dla pozostatych ) )
powietrza — uszkodzone naprawi¢ lub wymienic. . ) . L .
uktadow oraz posiada¢ odpowiednig droznosé
i skutecznos¢ oczyszczania powietrza.
Sprawdzi¢ ukfad powietrzny piasecznic, zawor uszkodzony naprawic lub Uk}‘a.d pome"trzny prasecznic musi byc szczelny.
33.| e ® | vmienic Powinna by¢ zachowana szczelnos¢ pokryw - -
y ) piasecznic, otworéw wsypowych oraz zbiornikow.
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Tablica 15. Arkusz naprawczy aparaty i urzgdzenia elektryczne WN i NN, urzgdzenia czujnosci, przyrzady kontrolno-pomiarowe.

Poziomy
utrzymania

Lp. naprawcze

4 | 5

Czynnosci

Wymagania

Zatgczniki

karty | protokoty

Uwagi

APARATY | URZ

ADZENIA ELEKTRYCZNE WN I NN

Dopuszczalne zuzycie naktadek stykow gtéwnych
. N . . : .y - na czesci roboczej 30%, min. powierzchnia
Sprawdzi¢ s.tan i dzu:’[anlel ak;iaratow \r/]VN Ith;l.chzygcm z(tj)ry'dtu. Siprgyvdzm przylegania stykow 75%. Styki bez nadpalen i
1 o ) za:nocoyva?litapara O\r']v e eb ryczr;]y_cl tl Ich s yhow. " prawdzic Irwa 0sC wytopien. W czesciach ruchomych aparatéw nie - -
gokaczgp elektrycznych $srubowych i lutowanych, potgczenia poluzowane moga wystepowaé zaciecia. Zamocowanie
OKrecic. aparatow powinno by¢ prawidtowe i
zabezpieczone przed obluzowaniem.
2 Sprawdzi¢ stan i dziatanie przekaznikéw elektromagnetycznych oraz zaworéw
° ) . o ; - - -
elektropneumatycznych. W razie potrzeby wyczysci¢ styki.
3 ° Sprawdzi¢ stan stykéw stycznikoéw liniowych, rozruchowych i ostabienia pola. Dopuszczalne zuzycie stykow na czesci roboczej ) )
) Zuzyte wymienic. 30%, powierzchnia przylegania stykdw min. 75%.
4. ® | Wymieni¢ styki stycznikéw liniowych, rozruchowych i ostabienia pola. Powierzchnia przylegania stykow min. 75%. - -
5. o o | Wymieni¢ przyciski, tgczniki i lampki sygnalizacyjne na nowe. - - -
6. ) Sprawdzi¢ wytgczniki samoczynne oraz bezpieczniki. Uszkodzone wymienié. - - -
7. o | Wymieni¢ wytgczniki samoczynne oraz bezpieczniki na nowe. - - -
Niezaleznie od predkosci obrotowej i obcigzenia
8 ) ® | Sprawdzi¢ stan i dziatanie regulatora napiegcia. pradnicy - regulator napiecia powinien - -
utrzymywaé napiecie 115V*4-2V,
Wszystkie aparaty i urzadzenia elektryczne
9 ° ® | Oczysci¢ nawrotnik. Uszkodzone elementy wymieni¢ na nowe. powinny byc doktadnie wyczyszczone, ze - -
szczegolnym uwzglednieniem powierzchni
izolacyjnych oraz stykowych.
Dokonac¢ doktadnych ogledzin elementéw napedu pneumatycznego nawrotnika.
10. ) ® | W razie potrzeby dokonac¢ regeneracji lub wymiany zuzytych, uszkodzonych - - -
elementéw. Uszczelnienia wymienic.
Przerwa zestykowa powinna wynosic dla:
. . . . . - stykoéw gtéwnych — min. 5 mm,
1. o ® | Dokona¢ pomiaréw parametréw mechanicznych stykow. - lgcznikow pomocniczych — min. 6 mm, - -
Docisk roboczy stykow gtéwnych — 110 N.
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Tablica 15. Arkusz naprawczy aparaty i urzgdzenia elektryczne WN i NN, urzgdzenia czujnosci, przyrzady kontrolno-pomiarowe.

Poziomy
Lp. utrzymania Czynnosci Wymagania Zataczniki Uwagi
naprawcze
4 5 karty | protokoty
Izolacja przewodow nie powinna posiadac
12. ° ° Sprawdzi¢ stan potgczen elektrycznych nawrotnika. [s)lzg:)aléi ﬁia:I;lg;éeb?ggggﬁgtsﬁSﬁcpg‘;?gf;ﬁe. ) )
Zamocowanie przewodow do iskiernika
pomochiczego musi by¢ pewne, bez luzéw.
Styki nie mogg posiadac pekniec, odksztatcen,
zanieczyszczen i nadtopien. Dziatanie
zatrzaskéw powinno umozliwi¢ trwate otwarcie
stykow i utworzenie przerwy izolacyjnej miedzy
stykami walcowymi i palcowymi. Maksymalne
13 Sprawdzi¢ stan stykéw gtéwnych i pomocniczych nawrotnika - usung¢ odchylenie wszystkich stykow gtéwnych i
nadtopienia, tlenki metali. Zuzyte lub uszkodzone naprawic lub wymienié. pomocniczych powinno by¢ jednakowe. Styk
powinien przesuwac sie swobodnie, bez zaciec i
powracac¢ do potozenia poczgtkowego. Zawory
elektro-pneumatyczne nie mogg mie¢ pekniec,
wgniecen lub innych deformacji. Cewki nie moga
posiadac¢ sladoéw przegrzania.
14. ® | Wymieni¢ styki gtéwne i pomocnicze nawrotnika na nowe. - - -
15. ° ® | Sprawdzi¢ rezystancje izolacji obwoddw sterowania i obwodéw gtéwnych. thzfc})I\fvtaa:ig)aj Iri?r:a‘f JE),\T (I)nic?ﬁal\g?é\(/\(/)z\i%?/\?r?%h). - -
16 ° ° Sprawdzi¢ rezystancje uzwojenia i rezystancje izolacji cewek zaworéw ) ) )
) elektropneumatycznych nawrotnika.
17, ° e | Sprawdzié dziatanie nawrotnika. Programu fgczen okreslono w schemacie obwodu ) )
rozrzgdu lokomotywy.
18 ° ° Zdemontowad i oczysci¢ nastawnik jazdy. Uszkodzone elementy naprawic lub | Nastawnik jazdy i jego elementy no$ne powinny } }
) wymienié. by¢ zamocowane w sposéb pewny, bez luzow.
19 ° ° Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ tgczen nastawnika jazdy. Sprawdzenia dokonaé przy | Elementy konstrukcji wsporczej nastawnika ) )
) uzyciu probnika zaréwkowego. nalezy oczysci¢ z kurzu.
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Tablica 15. Arkusz naprawczy aparaty i urzgdzenia elektryczne WN i NN, urzgdzenia czujnosci, przyrzady kontrolno-pomiarowe.

Poziomy
Lp. utrzymania Czynnosci Wymagania Zataczniki Uwagi
naprawcze
4 5 karty | protokoty
Dziatanie mechanizmu zapadkowego watu
powinno by¢ wyraznie wyczuwalne dla kazdej
Sprawdzi¢ stan i dziatanie elementéw blokady watéw, mechanizmu pozycji nastawnika jazdy. Zmiana pozycji watow
20. ) @ | zapadkowego, watdw i tarcz krzywkowych. Wypracowane krzywki i tarcze powinna odbywac sie bez zacieé. Przestawianie - -
zapadkowe wymienic. watdw poza potozenie krancowe powinno byé
niemozliwe. Krzywki nie powinny mie¢ pekniec,
wykruszen, wyrobien i nieréwnosci.
Styki nie moga posiadaé peknie¢, odksztatcen
zanieczyszczen i nadtopien.
21 ) ® | Sprawdzi¢ stan, zamocowanie i parametry stykow Przerwa zestykowa stykow tacznika powinna - -
) ’ ) wynosi¢ min. 4 mm. Docisk roboczy stykow
gtéwnych nie powinien wynosi¢ 1,25 + 1,5 N
Rezystancja izolacji powinna wynosi¢ 0,5 MQ.
Oczyscic styczniki i przekazniki elektromagnetyczne ze zwrdceniem
22. ° ® |szczegdlnej uwagi na czesci izolacyjne. Sprawdzi¢ stan cze$ci aparatu - - -
WN i NN. Naprawi¢ lub wymieni¢ czesci uszkodzone.
s . . . . . , Powierzchnia przylegania min.75%.
Oczyscp styki z nadtoplep: tlenkow m.etall oraz zanieczyszczen . | dopuszczalne zuzycie stykéw na czesci roboczej
23 ° ° mecha.nlcznych. Sprawdzu_: pr;yleggnle stykow oraz docisk i pds.t'ep miedzy nimi | 30%. ) )
w stanie ro.zwartym.. !\ladmlernle zuzyte lub uszkodzone wymienic¢ na nowe. Parametry mechaniczne stykow:
Na P5 styki wymieni¢ na nowe. . A .
- rozwarcie stykéw 6+8 mm.
24 ° ° Oczysci¢ komory gaszeniowe i wymieni¢ czesci uszkodzone. Komory ) ) )
) azbestowe wymieni¢ na bezazbestowe.
Rezystancja izolacji cewek min.1,0 MQ;
dopuszczalna odchyltka rezystancji cewek £10%
Sprawdzi¢ rezystancje uzwojenia cewek wydmuchowych i napedowych torow w stosunku do wartosci znamionowe;j.
25. ° @ | gtownych i pomocniczych. Naprawi¢ bandaze i zaimpregnowac lakierem Rezystancja izolacji; min. 0,5 MQ (obwodéw - -
elektroizolacyjnym. sterowania), min.1,0 MQ (obwoddéw gtéwnych).
Wartos$¢ napiecia probierczego dobrac na
podstawie odpowiednich norm.
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Tablica 15. Arkusz naprawczy aparaty i urzgdzenia elektryczne WN i NN, urzgdzenia czujnosci, przyrzady kontrolno-pomiarowe.

Poziomy
utrzymania iki
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Zatgczniki Uwagi
4 5 karty | protokoty
Sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania stycznikow i przekaznikow Prawdloyvogc d2|aian|'a bez zac!ec ! zahamqwan
26. ) ® | clektromaanetveznyveh przy napieciu sterowniczym 0,7+1,1 wartosci - -
gnetycznych. napiecia znamionowego.
Oczyscic i sprawdzi¢ stan poszczegolnych czesci stycznika Dopuszczalna glebokosé zuzycia (wypaler)
elektropneumatycznego (naped elektropneumatyczny sterowany zaworem konrfno aszengi]o?/ve' max. 3 n}:m wyp
27. ) elektropneumatycznym, styk ruchomy z szeregowg cewka wydmuchowsg i Do u;yzgzalne 7u7 éie st 'kéw na‘ czeSci robocze - -
komorg gaszeniowa, styk ruchomy i styki pomocnicze). Wymieni¢ czesci op . =Y yKOW ¢ . OJ
uszkodzone i zuzyte. 30%. Powierzchnie przylegania stykdw min. 75%.
Oczyscic¢ i sprawdzi¢ stan poszczegoélnych czesci stycznika
elektropneumatycznego (naped elektropneumatyczny sterowany zaworem Komorv gaszeniowe bez wvtopier i wvbalen
28. ® | elektropneumatycznym, styk ruchomy z szeregowg cewkg wydmuchowg i Powier);c?hnie rzviegania s); k%w minygsf’/ ’ - -
komorg gaszeniowg, styk ruchomy i styki pomocnicze). Wymieni¢ styki na przyleg y ' °
nowe.
Rezystancja izolacji cewki zaworu min. 1,0 MQ.
Wartos$¢ napiecia probierczego dobrac na
Sprawdzi¢ rezystancje uzwojenia cewek zaworow elektropneumatycznych i stan podstawn-:f'odpov.wednlch norm. Tolerancja
izolacji uzwojenia rezystancji cewki zaworu felektrqpneumatycznego
29. ) ) o : . . _— L . +10% w stosunku do nominalne;j. - -
Zmontowa¢ i sprawdzi¢ oraz wyregulowa¢ ustawienie, nacisk i rozwarcie Parametry stykow:
zestykow gtéwnych i pomocniczych. Uy Sty )
- nacisk 490,5 N,
- zuzycie stykéw 2 mm,
- luz w sworzniu 0,2 mm.
30 ° ° Sprawdzi¢ szczelno$¢ zespotu napedowego i prawidtowosc¢ dziatania stycznika. ) ) )
) Uszczelnienia wymienic.
31. ° ® | Oczyscic i sprawdzi¢ stan zawordw elektropneumatycznych. - - -
32 ° ° Sprawdzi¢ stan cewek napedowych. Elementy uszkodzone oraz uszczelki Rezystancja izolacji cewki zaworu ) )
) wymienié. elektropneumatycznego min. 0,5 MQ.
Szczelno$¢ zaworu: dopuszczalny spadek
33. ° ® | Zmontowaé zawory, sprawdzi¢ szczelnos¢ i prawidtowo$¢ dziatania. cisnienia max. 10(" po 10min. EraW|d+ow93c - -
dziatania przy napieciu sterowniczym 0,7+1,1
wartosci napiecia znamionowego.
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Tablica 15. Arkusz naprawczy aparaty i urzgdzenia elektryczne WN i NN, urzgdzenia czujnosci, przyrzady kontrolno-pomiarowe.

Poziomy
utrzymania iki
Lp. Czynnosci Wymagania Zataczniki Uwagi
naprawcze
4 5 karty | protokoty
Oczyscic i sprawdzi¢ stan poszczegoélnych czesci przekaznikéw sterowniczych,
bocznikowania, przekaznika ziemnozwarciowego, przekaznika .
. i c . : . . Co Parametry nastawcze dostosowac¢ do typu
34. ) ® | przeciwposlizgowego, takich jak cewki, styki, elementy izolacyjne. Wymieni¢ . - -
L gy o ; zamontowanego na lokomotywie.
zuzyte i uszkodzone czesci lub podzespoty. Naprawi¢ bandaze
i zaimpregnowac lakierem izolacyjnym.
Zmierzy¢ rezystancje izolacji i rezystancje cewek. Cewki uszkodzone wymieni€. | Rezystancja izolacji cewek min. 0,5 MQ obwdd
35. ° ® | Zmontowac przekazniki, wyregulowa¢ ustawienie sprawdzi¢ przyleganie stykéw | NN, 1,0 mQ obwdd WN. Rezystancja uzwojenia: - -
i zestykow, rozwarcie, przechyt i nacisk stykéw. rezystancja znamionowa +10%.
36. ° ® | Sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania przekaznikéw. - - -
Styki nie powinny mie¢ uszkodzen
37. ° e | Dokonac ogledzin odtgcznika nozowego baterii, w szczegdInosci jego stykow. mechanicznych i skroplin. Izolacja musi byé - -
czysta i nie moze posiada¢ uszkodzen.
38. ° @ | Oczysci¢ odigcznik i sprawdzié jego zamocowanie. Odtaczniki powinny by¢ zamocowane w sposob - -
pewny, bez luzow.
Izolacja dostepnej czesci przewodow
39. o ® | Sprawdzi¢ stan i zamocowanie przewodow elektrycznych. chgeplovyygh nie powinna pqsmdac’przetarc.' - -
Koncowki nie moga posiadac opalen, skroplen,
nie moga by¢ pogiete lub pekniete.
Izolatory powinny by¢ czyste, bez zabrudzen,
., . . kurzu i okopcen oraz bez uszkodzen
40. ° @ | Sprawdzi¢, czy izolatory porcelanowe sg bez uszkodzen i dobrze umocowane. . . - -
mechanicznych. Izolatory porcelanowe nie mogg
mie¢ uszkodzen emalii.
Powierzchnia zestyku stykow gtéwnych i
41. o @ | Sprawdzi prawidtowo$¢ wspotpracy stykow. pomocniczych powinna wynosi¢ min. 75% - -
powierzchni roboczej stykow.
42. ) @ | Wymieni¢ nadpalone noze odigcznika nozowego baterii. Uszkodzone noze odtgcznika wymieni¢ na nowe. - -
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Tablica 15. Arkusz naprawczy aparaty i urzgdzenia elektryczne WN i NN, urzgdzenia czujnosci, przyrzady kontrolno-pomiarowe.

Poziomy
utrzymania iki
Lp. Czynnosci Wymagania Zatgczniki Uwagi
naprawcze
4 5 karty | protokoty
43 ° ° Dokonac ogledzin stanu elementéw rezystora regulacyjnego zespolonego Elementy rezystorowe nie mogg posiadaé ) )
) regulatora mocy. peknie¢, sladéw przegrzania, nadtopien i
44, ° ® | Oczysci¢ rezystory i sprawdzi¢ ich zamocowanie. obluzowan. Elementy izolacyjne musza by¢ - -
czyste, nie mogg posiadaé peknieé, zarysowan,
wykruszen ani uszkodzonej glazury i musza byé
sztywno utwierdzone. Mostki potgczeh
. . . . ) . .| elektrycznych nie mogg by¢ pekniete i nie moga
45. o ® | Sprawdzi¢ stan i zamocowanie elementow rezystorowych i pozostatych czesci. posiada¢ $ladéw przegrzania, wytopienia, a - -
zamocowanie musi by¢ pewne, bez luzéw.
Izolacja przewodow nie powinna posiadac¢
przetarg.
. . " . Zgodnie ze schematem elektrycznym. Odchyiki } )
46. ° @ | Dokonac¢ pomiaru rezystancji rezystorow. W granicach £5%.
47. ° ® | Dokona¢ pomiaru rezystanciji izolacji rezystorow. Min. 5 MQ. - -
48 ° ° Dokonac ogledzin bezpiecznikdw i wylgcznikow zabezpieczajacych wraz z Gniazda bezpiecznikowe powinny by¢ ) )
) przewodami elektrycznymi. zamocowane w sposob pewny, bez luzéw i nie
49. ° ® | Oczyscié piyty izolacyjne, elementy stykowe i zaciskowe. _molgal POSiar\]daSé us_zkodz?hkelem_entéw_ - -
I - : - izolacyjnych. Sprezyny stykowe i sprezyny
50. o ® | Sprawdzi¢ mocowanie tablicy do konstrukcji. dociskowe gniazd bezpiecznikowych WN nie - -
51. ° ° Sprayvdzic’;_ stan powierzchni izolatoréw, ptyt izolacyjnych i przegréd w tablicach | mogg posiadaé uszkodzen i nadpalen. Przewody ) )
bezpiecznikowych. elektryczne nie mogg posiadaé uszkodzonej
52 ° ° Sprawdzi¢ stan i docisk stykéw, stan zaciskéw przytgczeniowych tablic oraz 'ZOlaC.J" Koncowki przgwpdow powinny deC } )
) stan i zamocowanie przewodow elektrycznych. pewnie zamocowane I nie moga postadac
nadtopien i opalen.
53. o ® | Sprawdzi¢ stan wkfadek bezpiecznikowych. - - -
URZADZENIA CZUJNOSCI
Zdemontowa¢ aparaty (SHP+CA+RS) z lokomotywy (dotyczy lokomotyw
54. ° ® | wyposazonych w te urzadzenia). Oczys$ci¢ aparaty. Sprawdzi¢ stan elementéw i - - -
usungé ewentualne usterki.
55. ° ° Zdemoptowac zequ’r elektrot_echnlczny (SHP+CA). Sprawdzi¢ parametry Wypelnié karte pomiarows K11 }
aparatéw na stanowisku pomiarowym.
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Tablica 15. Arkusz naprawczy aparaty i urzgdzenia elektryczne WN i NN, urzgdzenia czujnosci, przyrzady kontrolno-pomiarowe.

Poziomy
utrzymania iki
Lp. Czynnosci Wymagania Zataczniki Uwagi
naprawcze
4 5 karty | protokoty
56. [ ® | Sprawdzi¢ termin wazno$ci legalizacji aparatéw SHP i CA. Termin waznosci zgodnie z zaleceniami - -
producenta.
Sprawdzi¢ stan i dziatanie urzagdzenia samoczynnego hamowania pociggu -
SHP (w przypadku lokomotyw wyposazonych w te urzgdzenia) i urzadzenia . . )
57. ¢ ¢ czuwakowego (CA). Sprawdzi¢ dziatanie przycisku recznego i noznego. Wypetni¢ kartg pomiarows. K11
Sprawdzi¢ parametry urzgdzen (CA) i (SHP) okreslone w karcie pomiarowe;.
58 ° ° Sprawdzi¢ zawdr elektropneumatyczny czuwaka (dokonac¢ regulacji zaworu ) ) )
) elektropneumatycznego czuwaka).
Natychmiastowe zadziatanie (RS) na sygnat
radiowy. Rozpoczecie hamowania winno
59 ° ° Sprawdzi¢ stan i dziatanie urzadzen i instalacji fgcznosci radiowej i uktadu nastepowac¢ 5+10 s od pojawienia sie sygnatu ) )
’ ,Radiostop" (RS) (dotyczy lokomotywy wyposazonej w te urzadzenia). akustycznego. Praca urzadzen tgcznosci
radiowej prawidtowa; brak szuméw i
znieksztatcen.
60. ® | Wymieni¢ przewody elektryczne instalacji (SHP+CA+RS). - - -
61. ° @ | Sprawdzi¢ uktad pneumatyczny instalacji (SHP+CA+RS). Praca t_)ez zaciec. Potwierdzenie zadziatania - -
po zaniku napiecia.
62. ) ® | Przeprowadzi¢ montaz zdemontowanych aparatéw na lokomotywie. - - -
63. o ® | Sprawdzi¢ instalacje (SHP+CA +RS) na lokomotywie. Montaz zgodny z dokumentacjg konstrukcyjna. - -
64. ° ® | Sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania uktadu (SHP+CA+RS) na postoju. Wypetni¢ karte pomiarowa. K11 -
Sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania uktadu (SHP+CA+RS) podczas jazdy. . . )
65. ° ) Sporzadzié karte pomiarowa. Wypetni¢ karte pomiarowa. K11
66. ° ® | Zaplombowac¢ urzadzenia (SHP+CA+RS). - - -
PRZYRZADY KONTROLNO-POMIAROWE
Zdemontowaé wszystkie woltomierze i amperomierze elektryczne. Sprawdzi¢
67. o ° . L - - -
stan techniczny. Uszkodzone elementy wymienic.
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Tablica 15. Arkusz naprawczy aparaty i urzgdzenia elektryczne WN i NN, urzgdzenia czujnosci, przyrzady kontrolno-pomiarowe.

Poziomy
Lp. utrzymania Czynnosci Wymagania Zataczniki Uwagi
naprawcze
4 5 karty | protokoty
Dopuszczalne odchytki nie mogg przekraczaé
wielkoscig odpowiadajgcym klasie doktadnosci
Sprawdzi¢ doktadno$¢ wskazan przyrzgdéw na stanowisku pomiarowym badanych przyrzadéw. Dokladnosé wskazan
68. ° ) . - miernikow elektrycznych nie mniejsza niz +2,5%; - -
z przyrzgdami wzorcowymi. d P - - N
okfadno$¢ wartosci rezystancji bocznikow i
rezystoréw dodatkowych przy prgdach
znamionowych *1 %.
69 ° ° Wymontowaé predko$ciomierze. Sprawdzi¢ stan techniczny i usung¢ } ) }
) ewentualne usterki.
70 ° ° Sprawdzi¢ i nasmarowac¢ naped predkosciomierzy, szczotek potaczen ) ) )
) uziemiajacych, elementy uszkodzone wymienic.
Zapisy na tasmie winny by¢ czytelne.
Dopuszczalne odchytki wskazan
predkosciomierza nie zamontowanego na
pojezdzie wynosza:
- dla predkosci jazdy + 3 km/h,
- przebytej drogi + 1%,
Sprawdzi¢ rejestracje na tasmie na stanowisku kontrolnym: sprawdzi¢ - czasuz 2 min. na 24 h. Przesuw tasmy
71. o ® | prawidtowo$¢ dziatania. W przypadku nieprawidtowosci nalezy usung¢ usterki powinien wynosic 5 mrln/h, podczas JaZd.y - -
pomiarowe i ponownie przeprowadzi¢ proby. predkos¢ przesuwu tasmy 5 mm odpowiada
drodze — 1 km.
Zapisy na tasmie winny by¢ czytelne
Dopuszczalne odchytki wskazan
predkosciomierza zamontowanego na pojezdzie
Wwynosza:
- dla predkosci jazdy +4 km/h,
- przebytej drogi +2 %,
Dokonac ogledzin silnika predkosciomierza. W razie koniecznosci przeczyscic
72. o ° L . R ; - - -
komutator, wymienié szczotki. Usung¢ ewentualne usterki.
73. o @ | Sprawdzi¢ manometry, termometry i manometry elektryczne. I(Zl)géqaclzizzyéij(ij)okumentaqe wzorcowania - -
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Tablica 15. Arkusz naprawczy aparaty i urzgdzenia elektryczne WN i NN, urzgdzenia czujnosci, przyrzady kontrolno-pomiarowe.

Poziomy
utrzymania iki
Lp. Czynnosci Wymagania Zatgczniki Uwagi
naprawcze
4 5 karty | protokoty
Zamontowac przyrzady w lokomotywie w potozeniu zgodnym z dokumentacjg
74. ) ® |isymbolem umieszczonym na przyrzadzie. Sprawdzi¢ instalacje elektryczng - - -
miernikdow na lokomotywie.
Wypetni¢ karte ze sprawdzenia kontrolnego predkosciomierzy i dotgczy¢ do K12
75. o ® | dokumentacji odbiorczej lokomotywy. Dokona¢ pomiaréw ukfadéw Wypetni¢ karty pomiarowe. K13 -
predkosciomierza.
76. ) ® | Przyrzady pomiarowe zaplombowac. - - -
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Tablica 16. Arkusz naprawczy silnik spalinowy, waty napedowe, przektadnie.

Poziomy
utrzymania iki
Lp. Czynnosci Wymagania Zataczniki Uwagi
naprawcze
4 5 karty protokoty
1 ° ° Oczyscic¢ caly zespét pradotworczy wraz z urzgdzeniami ) ) )
) pomochiczymi.
2 ° ° Przeprowadzi¢ petny demontaz silnika spalinowego po wyjeciu z ) ) )
) pojazdu.
3. ) ° Oczysci¢ kadtub i skrzynie korbowsg, usungé kamien. Kadtub nie moze posiada¢ peknieé¢ $cian i spoin. - -
4 ° ° Dokonac ogledzin przewodéw olejowych smarowania fozysk Przewody nie mogg wykazywaé uszkodzen mechanicznych, ) )
) gtéwnych i korbowodowych. muszg by¢ szczelne, drozne i pewnie zamocowane.
Dokona¢ ogledzin zewnetrznych elementéw uktadu rozrzgdu: Element.y uktadu rozrzadu nie moga \{vyk_azywac usz’kodzen
5. ) ° . mechanicznych, odksztatcen, peknie¢, nie moga by¢ - -
krzywek, rolek i popychaczy. ) . B .
nadmierne wypracowane badz nosic sladéw zatarcia.
Dokonaé ogledzin korpusu i pokrywy turbosprezarki | sprawdzic Elementy turbotadowarki nie powinny posiadaé¢ odksztatcen,
6. ) ) . . uszkodzen, pekniec i nieszczelnosci. Wsporniki nie mogg by¢ - -
zamocowanie na wspornikach. . X .o
uszkodzone, a $ruby muszg by¢ nalezycie dokrecone.
7 ° ° Sorawdzié luzv zaworowe Luz zawordw ssgcych i wydechowych na zimnym silniku ) )
' P y ' 0,4+0,05 mm.
Luz pomiedzy dzwignikiem a watkiem krzywkowym w
8. [ ) [ Dokonac¢ regulacji pomp wtryskowych. poczatkowej fazie podawania paliwa powinien wynosi¢ 4+0,2 - -
mm. Ustawienie dawki wg oznaczen na listwie.
9 ° ° Dokonac¢ sprawdzenia wyptywu oleju spod panewek gtéwnych Olej spod panewek powinien wyptywac réwnomiernie ze ) )
) i korbowodowych przy uzyciu pompy smarowania wstepnego. wszystkich punktéw smarnych.
Sruby nie powinny nosié¢ znamion peknieé i uszkodzen
. . L, . mechanicznych a takze wskazywacé na ich odkrecenie
Dokona¢ ogledzin przeciwciezaréw i $rub mocujgcych S . . .
10. ) ) LS (przesunigcie wzgledem znacznikéw). Zabezpieczenia - -
przeciwciezary do watu korbowego. ; . L !
powinny by¢ kompletne, a przeciwciezary pewnie zamocowane
do watu.
1 ° ° Sprawdzi¢ stan zabezpieczenia srub tgczacych elementy watka | Zabezpieczenia powinny by¢ kompletne i nalezycie ) )
) rozrzgdu oraz Srub krzywek wiryskowych. zamocowane.
. - - . Kolektory na ztgczach oraz na pozostatej czesci powierzchni
Dokona¢ ogledzin i oceny szczelnosci kolektorow wlotowych ) : 7 y ; . i .
12. ) ) . nie powinny mie¢ tzw. przedmuchéw. Nie powinno by¢ takze - -
i wydechowych. : - !
oznak nadmiernego dziatania temperatury.
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Tablica 16. Arkusz naprawczy silnik spalinowy, waty napedowe, przektadnie.

Poziomy
utrzymania iki
Lp. Czynnosci Wymagania Zatgczniki Uwagi
naprawcze
4 5 karty protokoty
Thumik powinien by¢ szczelny, bez nadmiernych nagaréw, nie
powinien wykazywac¢ oznak uszkodzenia dziataniem wysokiej
13. [ [ Dokona¢ demontazu i ogledzin ttumika wydechu. temperatury oraz musi zapewniac utrzymanie poziomu hatasu - -
w ustalonym zakresie. Materiat ttumigcy ttumika wymieni¢ na
nowy.
Dokona¢ ogledzin stanu zabezpieczenia $rub sprzegta .Sruby.powmny by¢ dokrecone Zapewniajge oslowosc
14. ) ) ; A . R i prawidtowg prace sprzegta. Zabezpieczenie kompletne - -
pomiedzy silnikiem, a pradnicg gtéwna. . L
i nalezycie zamontowane.
. . " . . Wtryskiwacz musi rozpylaé¢ paliwo ze wszystkich dysz
Dokonac naprawy i regulacji wtryskiwaczy oraz pomiaru . Lo ; P .
RN . - S ot e réwnomiernie, nie powinno wystepowac zjawisko skraplania
15. ) ) cisnienia otwarcia dyszy, w razie potrzeby wymieni¢ koncowki ; - L . . . . - -
. sie paliw. Ci$nienie otwarcia dyszy nie powinno przekracza¢
wtryskowe lub kompletne wtryskiwacze. o
wartosci 29,4 MPa.
16. [ ) Dokona¢ demontazu i naprawy zespolonego regulatora mocy. - - -
. . . . . Amortyzator nie moze posiada¢ odksztatcen ani uszkodzen
Dokonac ogledzin amortyzatora silikonowego (ttumienia drgan : ) P L T
17. ) ) mechanicznych. Nie mogg wystepowac slady wyciekéw. Sruby - -
skretnych). . . . - )
powinny by¢ nalezycie dokrecone i zabezpieczone.
18. ) ° Dokona¢ wymiany wktadow filtréw paliwowych. Wktady filtréw paliwowych wymieni¢ na nowe. - -
Zuzyte uszczelki wymieni¢ na nowe, w niektérych punktach
19. ) ) Dokonac¢ uszczelnienia klap i otworéw inspekcyjnych. dopuszcza sie mozliwos¢ zastosowania odpowiednich - -
uszczelnien silikonowych lub klejow specjalistycznych.
Dokona¢ ogledzin skrzyni korbowej, bloku cylindrowego oraz Element.y nie moga by¢ odkszta’rcon'e, uszkpdzone
20. [ [ ) . . mechanicznie, popekane. Stan powierzchni przylgowych - -
stanu ich zamocowania. L . g :
powinien gwarantowac szczelnos$¢ potgczenia.
Dokonac¢ weryfikacji ptaskosci powierzchni przylegania skrzyni . . . - i
21. ) ) korbowej, bloku cylindrowego, oraz wspotosiowosci tozysk Stan powlularzchm prz'ylegajqcych powinien gwarantowac - -
. - . szczelnos¢ potgczenia.
gtéwnych i gniazd tozysk watka rozrzadu.
Luz panewki gtéwnej powinien zawiera¢ sie w przedziale
29 ° ° Przeprowadzi¢ weryfikacje gniazd i dokona¢ pomiaru panewek | 0,15+0,30 mm a dla panewki IV podpory 0,085+0,30 mm. Luz } }
) watu korbowego i watka rozrzadu. radialny watka rozrzadu dla naprawy ,P4” powinien wynosi¢
0,072+0,22 mm, a dla naprawy ,P5” — 0,072+0,18 mm.
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Tablica 16. Arkusz naprawczy silnik spalinowy, waty napedowe, przektadnie.

Poziomy
utrzymania iki
Lp. Czynnosci Wymagania Zataczniki Uwagi
naprawcze
4 5 karty protokoty
Tuleje nie moga by¢ uszkodzone mechanicznie, popekane,
i . . ] . . posiada¢ wzerdw i wytar¢, gtebokich zarysowan. Srednica
23. ) ) Dokonac ogledzin i pomiaru Srednic wewnetrznych tulei max. powinna wynosi¢ 230,55 mm. Owalno$¢ maksymalna dla - -
cylindrowych. " . - »
naprawy ,P4” powinna wynosi¢ 0,11 mm, a dla naprawy ,P5” —
0,025 mm.
Dokonac¢ naprawy oston wodnych oraz uszczelnienia tulei O_s%or]y nie powinny posmdgg kamlle.nla, powinny byc bez
24. ) ° : wzerow, szczelne, zapewniaé wiasciwy przeptyw ptynu - -
cylindrowych.
chtodzgcego.
25. ) [ Do}(onac sprawdzema .slzczelnosc] pr'zestrz'enl yvodnej bloku Prébe szczelnosci nalezy wykona¢ wodg o cisnieniu 0,59 MPa. - -
cylindrowego. Wymieni¢ uszczelnienia tulei cylindrowych.
26. [ [ Sprawdzi¢ stan amortyzatoréw podparcia silnika. g\ilr?‘icl)(r;yzatory powinny zapewnia¢ skuteczne tumienie drgan - -
Korpusy nie mogg posiada¢ uszkodzen mechanicznych i by¢
. . - — . . zdeformowane. Zawory powinny by¢ dopasowane do gniazd
Dokona¢ demontazu, ogledzin i weryfikacji elementéw gtowic : .
27. [ [ . . A zaworowych. Elementy osprzetu nie mogg by¢ uszkodzone, - -
cylindrowych, ich korpusoéw i osprzetu. . o
odksztatcone lub popekane, powinny zapewnia¢ sprawna
prace uktadu zaworowego.
28 ° ° Dokonac sprawdzenia szczelnosci korpuséw gtowic Przestrzen wodna: ) )
) cylindrowych. préba szczelnosci wodg o cisnieniu 0,59 MPa w czasie 5 min.
Prowadnice wypracowane naprawi¢ lub wymieni¢. Luz
29. ) ) Dokona¢ sprawdzenia prowadnic zaworowych. prowadzgcy dla naprawy ,P4” powinien wynosi¢ 0,11+0,21mm, - -
a dla naprawy ,P5” — 0,11+0,168 mm.
. . . Usuna¢ drobne pekniecia. Ostona wiryskiwacza i ostony lasek
Dokonac¢ naprawy ostony wtryskiwaczy i lasek popychaczy . ! ’ . -
30. ) ) . . popychaczy powinny zapewnia¢ prawidtowg pozycje pracy i ich - -
gtowic cylindrowych. d
prowadzenie.
31 ° ° Wymieni¢ wypracowane tulejki i sworznie wahaczy uktadu Luz watka wahacza dla naprawy ,P4” powinien wynosi¢ ) )
) zaworowego gtowicy cylindrowej. 0,035+0,20 mm, a dla naprawy ,P5” — 0,035+0,089 mm.
32. [ ) [ ) Sprawdzié szpzelnosc zaworow ssacych i wydechowych Zawory uszkodzone mechanicznie lub odksztatcone wymienic. - -
wzgledem gniazd.
Dokona¢ wymiany elementéw uszczelniajgcych gtowicy Grubos¢ uszczelki powinna umozliwia¢ wysunigcie koAcowki
33. ° ° ; : : . ) - -
cylindrowe;. wtryskiwacza do komory spalania do 5,0+5,5 mm.
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Tablica 16. Arkusz naprawczy silnik spalinowy, waty napedowe, przektadnie.

Poziomy
Lp. utrzymania Czynnosci Wymagania Zataczniki Uwagi
naprawcze
4 5 karty protokoty
Wat oraz czesci przynalezne (przeciwciezary, Kota zebate) nie
34 ° ° Dokonac ogledzin watu korbowego oraz jego czesci mogg by¢ odksztatcone i uszkodzone mechanicznie. Czopy ) )
’ przynaleznych po uprzednim ich zdemontowaniu. watu powinny by¢ bez zarysowan i peknie¢. Kota zebate nie
powinny mie¢ nadmiernie wypracowanych zebdw.
35. ) ) Udrozni¢ kanaty olejowe watu korbowego. Nal_ezy zapewpic’;_ efektywne sr_narowar]ig i utrzymanie cisnienia - -
oleju w przewidzianym zakresie wartosci.
Dokonac¢ pomiaréw czopdéw gtéwnych i korbowych watu
36. [ [ korbowego, w razie potrzeby dokona¢ szlifowania czopow lub Zgodnie wytycznymi zawartymi w karcie pomiarowej K16. - -
metalizaciji i szlifowania czopow.
Usuna¢ drobne uszkodzenia oraz naprawi¢ otwory gwintowane i | Oczysci¢ i wypolerowac rysy, zadziory, ogniska korozji itp.
37. ) ) powierzchnie przylegania watu korbowego i przeciwcigezaréw. Strzatka ugiecia dla naprawy ,P4” i naprawy ,P5” powinna - -
Wyregulowac strzatke ugiecia. wynosi¢ £0,03 mm.
Dokonac ogledzin, pomiaréw i weryfikacji ttokow. Ttoki wymienic W|ellkosc luzu p.(?mledzy. tiokiem i tulejq dla naprawyn,,P4
38. [ [ w przypadku przekroczenia wymiaréw dopuszczalnych, powmpa wynosic 0,285+0,5 mm, a dla naprawy ,P5" - K16 -
. ; o . . 0,285+0,361 mm.
stwierdzenia peknie¢, gtebokich rys, wypalen denka. Wypetnié karte pomiarowa.
39. [ [ Eg:gvr\]/iicopr:?ltlajigjv‘k/i %mifﬁ;igﬁgxle\g:tome korbowodu, Zgodnie wytycznymi zawartymi w karcie pomiarowej K16. - -
40. ) ) 33{; or?;c;]v;;;rlewgkosgiz;\a:gggzv(;rgh%arysowanych oraz Luz promieniowy powinien wynosi¢ 0,14+0,27 mm. - -
Luz na zamku I-go i lI-go pierscienia dla naprawy poziomu 4
powinien wynosi¢ 1,1+2,23 mm, a dla naprawy poziomu 5 —
0,123+1,4 mm.
Luz na zamku lll-go pierscienia dla naprawy poziomu 4
41. ) ) Wymieni¢ pierscienie tlokowe. powinien wynosi¢ 0,9+2,34 mm, a dla naprawy poziomu 5 — - -
0,9+1,2 mm.
Luz na zamku IV-go pierscienia dla naprawy poziomu 4
powinien wynosi¢ 0,9+1,8 mm, a dla naprawy poziomu 5 —
0,9+1,2 mm.
Dokonac weryfikacji sworznia ttokowego. W razie przekroczenia Luz sworznia W panewce dla naprawy poziomu 4 powinien
42. [ [ d i . . wynosi¢ 0,085+0,19 mm, a dla naprawy poziomu 5 — - -
opuszczalnego luzu dokona¢ wymiany sworznia ttokowego. 0.08+0 13 5mm
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Tablica 16. Arkusz naprawczy silnik spalinowy, waty napedowe, przektadnie.

Poziomy
utrzymania iki
Lp. Czynnosci Wymagania Zatgczniki Uwagi
naprawcze
4 5 karty protokoty
43. [ ® Dokonac¢ sprawdzenia srub stopowych na wydtuzenie. \éV%/g{_qu gzuren?;uby stopowej powinno wynosi¢ w granicach - -
Dokonac ogledzin i zweryfikowa¢ watek rozrzgdu, popychacze Elementy nie moga by¢ mechanicznie uszkodzone,
44, ) ) s ; - ) Lo - -
i ich rolki, krzywki, $ruby taczace elementy watka. odksztatcone, popekane i nadmiernie wypracowane.
45. ) ° Sprawdzi¢ niewspotosiowos¢ elementow watka rozrzadu. Powinna miesci¢ sie w granicach 0,05+0,06 mm. - -
Czopy watka dla naprawy poziomu 4 powinien wynosié
0,072+0,22 mm, a dla naprawy poziomu 5: 0,072+0,18 mm.
. . . . Luz popychacza zaworu i pompy wtryskowej dla naprawy
46. ) ) \?vokf:cagzwsépr:;vngnn;tluifv:n?eli?gentow rozrzadu, w przypadku poziomu 4 powinien wynosi¢ 0,03+0,24 mm, a dla naprawy - -
yp YWy ’ poziomu 5: 0,03+0,122 mm.
Luz rolki popychacza dla naprawy poziomu 4 powinien wynosi¢
0,02+0,15 mm, a dla naprawy poziomu 5: 0,022+0,055 mm.
47 ° ° Dokonac weryfikacji i oczyszczenia poszczegolnych elementéw | Elementy nie mogg by¢ uszkodzone mechanicznie ) )
) turbosprezarki po rozmontowaniu. i termicznie, odksztatcone oraz popekane.
Usung¢ drobne zarysowania wirnika, naprawic topatki w kole Elementy nie mogg by¢ uszkodzone mechanicznie
48. [ ® kierowniczym, wywazy¢ wirnik, sprawdzi¢ prace oraz napetni¢ i termicznie, odksztatcone oraz popekane. Turbosprezarka - -
olejem komory tozyskowe turbosprezarki. powinna pracowac¢ ptynnie, bez zaciec.
49. [ ) Dokona¢ wymiany tozyska turbosprezarki. Wymieni¢ fozyska na nowe. - -
50 ° ° Dokonac weryfikacji i oczyszczenia poszczegdlnych elementéw | Elementy nie mogg by¢ uszkodzone mechanicznie ) )
) pomp wiryskowych po rozmontowaniu. i termicznie, odksztatcone oraz popekane.
Dokona¢ wymiany uszkodzonych elementow (korpus, cylinderki, .Elemt-.:nty.nle moga by¢ uszkodzone mechanicznie
51. [ ) [ o s i termicznie, odksztatcone oraz popekane. Uszkodzone - -
ttoczki i zawory ttoczgce) oraz uszczelnienia pomp wtryskowych. L
elementy wymieni¢ na nowe.
52 ° ° Dokonac weryfikacji i oczyszczenia poszczegolnych elementéw | Elementy nie mogg by¢ uszkodzone mechanicznie ) )
) pompy paliwowej po rozmontowaniu. i termicznie, odksztatcone oraz popekane.
Dokona¢ wymiany uszkodzonych elementéw (korpusu, tulejek Elementy nie mogg by¢ uszkodzone mechanicznie
53. ) ) tozyskowych, két zebatych, watka napedowego) oraz i termicznie, odksztatcone oraz popekane. Uszkodzone - -
uszczelnienia pompy paliwowej. elementy wymieni¢ na nowe.
54 ) ) Dokonac¢ sprawdzenia wydajnosci pompy paliwowej Zawr redukcyjny 0,2 MPa. - -
) ) Zawor przelewowy 0,15 MPa.
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Tablica 16. Arkusz naprawczy silnik spalinowy, waty napedowe, przektadnie.

Poziomy
utrzymania iki
Lp. Czynnosci Wymagania Zatgczniki Uwagi
naprawcze
4 5 karty protokoty
55 ° ° Dokonac weryfikacji i oczyszczenia poszczegolnych elementéw | Elementy nie mogg by¢ uszkodzone mechanicznie ) )
) pompy olejowej po rozmontowaniu. i termicznie, odksztatcone oraz popekane.
Dokona¢ wymiany uszkodzonych elementéw (korpusu, tulejek Elementy nie mogg by¢ uszkodzone mechanicznie
56. ) ) w pokrywie pompy, kota zebatego) oraz uszczelnienia pompy i termicznie, odksztatcone oraz popekane. Uszkodzone - -
olejowe;. elementy wymienié.
57. ) ) cl?lzz'(:wn:jc sprawdzenia oraz pomiaru luzu kot zgbatych pompy Luz par kot zebatych powinien wynosi¢ 0,2+0,015 mm - -
Dokonac¢ naprawy i regulacji zaworu bezpieczenstwa pompy Zawdr powinien by¢ wyregulowany na wartos¢ cisnienia
58. ) ) oleiowei 0,7 MPa uszkodzony zawor bezpieczenstwa wymieni¢ - -
) - na nowy.
59 ° ° Dokonac weryfikacji i oczyszczenia poszczegdlnych elementéw | Elementy nie mogg by¢ uszkodzone mechanicznie ) )
) pomp wodnych po rozmontowaniu. skorodowane, z osadem kamienia oraz popekane.
. . . . Elementy nie mogg byé uszkodzone mechanicznie
Dokona¢ wymiany uszkodzonych elementéw (korpusu, tozysk, . L
60. [ [ ) . N - i termicznie, odksztatcone oraz popekane. Uszkodzone - -
pokrywy, watkéw, wirnikéw) oraz uszczelnienia pomp wodnych. L
elementy wymieni¢ na nowe.
. . . . tozyska powinny zapewniaé nalezyty ruch obrotowy wirnikéw.
61. ) ) Dokona¢ naprawy lub wymiany tozysk oraz napedowych kot Kota nie powinny posiada¢ uszkodzen mechanicznych, - -
zebatych pomp wodnych. L. TR A
peknie¢, nadmiernie wypracowanych zebow.
62. [ ) ) Dokonac¢ sprawdzenia szczelnosci pomp wodnych. - - -
63 ° ° Dokonac¢ sprawdzenia oraz naprawy napedu pomp wodnych Luz kot zebatych powinien zawiera¢ sie w przedziale ) )
) i pompy olejowe;j. 0,15+0,2 mm.
64 ° ° Rozmontowac i dokona¢ ogledzin poszczegdlnych elementéw Elementy nie moga posiada¢ uszkodzen mechanicznych ) )
) zespolonego regulatora mocy. i elektrycznych, odksztatcen oraz pekniec.
Dokona¢ wymiany uszkodzonych elementéw (uktadu Elementy nie mogg byé uszkodzone mechanicznie
65. [ ) dzwigniowego, tozysk, sprezyn, kot i watkéw napedowych) i termicznie, odksztatcone oraz popekane. Uszkodzone - -
oraz uszczelnienia zespolonego regulatora mocy. elementy wymieni¢ na nowe.
Dokonac¢ naprawy lub wymiany kompensatora . . . . .
o : o . 4 . Elementy nie mogg posiadac¢ uszkodzen mechanicznych
nieréwnomiernosci obrotow, osrodkowego regulatora obrotéw . . L
66. [ [ . . . g i elektrycznych, odksztatcen oraz peknie¢. Uszkodzone - -
oraz sitownika hydraulicznego multiplikatora zespolonego Jo
elementy wymieni¢ na nowe.
regulatora mocy.
67 ° ° Dokonac¢ sprawdzenia i naprawy regulatora wzbudzenia pradnicy | Styki i rezystory regulatora powinny by¢ sprawdzone ) )
) gtéwnej zespolonego regulatora mocy. i nalezycie wyregulowane.
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Tablica 16. Arkusz naprawczy silnik spalinowy, waty napedowe, przektadnie.

Poziomy
utrzymania iki
Lp. Czynnosci Wymagania Zatgczniki Uwagi
naprawcze
4 5 karty protokoty
68 ° ° Dokonac¢ sprawdzenia i naprawy urzadzenia zmiany ilosci Krzywki, dzwignie i sprezyny powinny by¢ nalezycie ) )
) obrotéw zespolonego regulatora mocy. wyregulowane.
Elementy nie moga posiada¢ uszkodzen mechanicznych
69. ) ) Dokonac¢ naprawy oraz regulacji regulatora bezpieczenstwa. i elektrycznych, odksztatcen oraz peknie¢. Uszkodzone - -
elementy wymienié¢ na nowe.
Dokonac¢ naprawy i uszczelnienia przewodow uktadu wlotowego Przewody’muszq bYC szczelne | nie moga pos!acljac
70. [ [ i wyvdechowedo uszkodzen mechanicznych, odksztatcen i pekniec. - -
Y 9. Uszkodzone przewody wymieni¢ na nowe.
Dokonac¢ sprawdzenia i naprawy oraz wymiany poszczegolnych Sprzeglo powinno zapewniac wspolosiowosé watow
71. ) ) elementow sprzegta pomiedzy silnikiem spalinowym, a pradnicg i przeniesienie momentu obrotowego - -
gtéwna. )
72. ) ) _Dok’c?ne}c p.rze’glqdu.oraz naprawi¢ uszkodzone elementy korpusu Elementy korpusu i kré¢cow paliwowych musza by¢ szczelne. - -
i kroccow filtrow paliwowych.
Dokonac¢ sprawdzenia szczelnosci i regulacje wydatku pomp . . . . . . ) )
73. [ [ wiryskowych. Zgodnie z wytycznymi zawartymi w karcie pomiarowej K16.
. - . - .. | Elementy zebatki oraz watka listew paliwowych nie mogg
74. ) ) Evgrk%nﬁ;tsvsrag?;ﬁwaclhnaprawy zgbatki oraz tulejki regulacyjnej posiada¢ uszkodzen mechanicznych oraz sladéw koroz;ji. - -
P yen. Uszkodzone elementy wymieni¢ na nowe.
75. [ ) ) Usunac¢ pekniecia i odtamania elementéw bloku cylindrowego. - - -
76 ° ° Dokonac¢ naprawy gniazda tozysk gtéwnych watu korbowego Wyregulowa¢ parametry do wymiardw konstrukcyjnych. K16 )
) oraz tozysk watka rozrzadu. Wypetni¢ karte pomiarowa.
Dokonac¢ sprawdzenia réwnolegtosci ptaszczyzn gtowic
77. ) ) cylindrowych oraz naprawy otworéw prowadzgcych tulei Wyregulowa¢ parametry do wymiardw konstrukcyjnych. - -
cylindrowych
Luz panewki gtéwnej powinien wynosi¢ 0,15+0,3 mm dla
Dokonac weryfikacji panewek gtéwnych oraz panewek poziomu ,P4 i 0,15+0,25 mm konstrukcyjny.
- Luz panewki gtéwnej IV podpory powinien wynosi¢ 0,085+0,21
78. [ [ korbowych uktadu korbowo — ttokowego. W razie potrzeby mm dla poziomu ,P4” i 0,085+0,21 mm konstrukcyjny - -
wymienic ha howe. Luz promieniowy panewki korbowej powinien wynosi¢
0,14+0,27 mm dla poziomu ,P4” i 0,14+0,23 mm konstrukcyjny.
Przeprowadzi¢ badania defektoskopowe elementéw uktadu
79. ) ) . - - -
korbowego i watka rozrzadu.
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Tablica 16. Arkusz naprawczy silnik spalinowy, waty napedowe, przektadnie.

Lp.

Poziomy
utrzymania

naprawcze

4

5

Czynnosci

Wymagania

Zatgczniki

karty

protokoty

Uwagi

80.

Dokonac¢ pomiaréw twardosci sworzni korbowodu i $rub
stopowych (dotyczy nowych).

81.

Dokonac sprawdzenia réwnolegtosci i wichrowatosci osi otworéw
tba i stopy korbowodow.

Wypetni¢ karte pomiarowa.

K16

82.

Dokonac regulacji i docierania silnika zgodnie z programem
,2docierania i regulacji". Dokona¢ przeglgdu po docieraniu.

Zgodnie z wytycznymi zawartymi w karcie K17.

83.

Przeprowadzi¢ regulacje zespotu pragdotwoérczego na oporniku
wodnym i odnotowa¢ w karcie pomiarowej:

Przeprowadzi¢ probe pod obcigzeniem. Zmierzyc¢:

- ciSnienie sprezania i spalania w poszczegélnych cylindrach,
- nadcisnienie w skrzyni korbowej,

- jednostkowe zuzycie oleju napedowego przy mocy
Znamionowej,

- sprawdzi¢ automatyczne zabezpieczenia silnika; (wyt.
bezpieczenstwa wzrostu obrotdw, przekaznik cisnienia oleju),
- sprawdzi¢ szczelnos¢ i rownomierno$¢ pracy silnika
spalinowego oraz stabilno$¢ pracy zespotu prad przy
nieréwnomiernym obcigzeniu.

Zgodnie z wytycznymi zawartymi w karcie K17.

84.

Przeprowadzi¢ préby odbiorcze zespotu pragdotwérczego,
odnotowac w karcie proby: czas pracy, predkos¢ obrotowa, moc
silnika, temperature oleju na wejsciu i wyjsciu z silnika,
temperature wody chtodzgcej na wejsciu i na wyjsciu z silnika,
temperature wody chtodzgcej powietrza dotadowania, cisnienie
oleju silnikowego, cisnienie spalania w poszczegdlnych
cylindrach przy pracy na peinej mocy, temperature gazéw
wylotowych przy pracy na petnej mocy, cisnienie powietrza
dotadowujagcego.

Wypetni¢ karte pomiarowa.

K17

85.

Dokonac ogledzin oraz przeprowadzi¢ wywazenie watéw
napedowych.

Waty nie moga by¢ uszkodzone mechanicznie oraz

odksztatcone.

86.

Dokona¢ wymiany elementéw gumowych sprzegiet elastycznych
oraz ztgcza przegubowego watéw napedowych.

Zigcza przegubowe powinny zapewniaé efektywne
przeniesienie momentéw obrotowych w réznych

ptaszczyznach.
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Tablica 16. Arkusz naprawczy silnik spalinowy, waty napedowe, przektadnie.

Poziomy
utrzymania iki
Lp. Czynnosci Wymagania Zatgczniki Uwagi
naprawcze
4 5 karty protokoty
Dokona¢ wymiany potgczen srubowych ztgczy przegubowych i
87. [ ) sprzegiet elastycznych watéw napedowych oraz ich - - -
zabezpieczen.
88. ° ° Dokonaé wymiany paséw Klinowych. Kotfa pasowe nie mogg by¢ uszkodzone mechanicznie, ) )
odksztatcone, popekane oraz poluzowane.
89 ° ° Dokonac ogledzin elementéw oraz korpusu przektadni napedu Elementy i korpus nie mogg by¢ uszkodzone mechanicznie, ) )
) sprezarki powietrza i wentylatora chtodnic po demontazu. popekane, odksztatcone oraz nadmiernie wypracowane.
Waly oraz kota zebate nie mogg byé uszkodzone
90 ° ° Dokonac¢ sprawdzenia stanu technicznego watéw, fozysk oraz mechanicznie, popekane, odksztatcone oraz nadmiernie ) )
’ két zebatych przektadni napedu. wypracowane. tozyska muszg by¢ kompletne, bez uszkodzen
mechanicznych oraz sladéw przegrzan.
Dotyczy silnika MTU
91. ) ° Zdemontowaé agregat pradotworczy z lokomotywy. - - -
92. ) o Zdemontowacé gtowice, ttoki i tuleje. - - -
Dokonac¢ pomiaréw zgodnie z dokumentacjg. Elementy, dla
93. [ ) [ ktorych przekroczono dopuszczalne parametry wymieni¢ na Dokumentacja dla silnika V396 TC2. - -
nowe.
Zdemontowac i sprawdzi¢ na stanowisku wtryskiwacze.
94. ) ) L . - 7 - - -
Wymieni¢ koncowki wtryskiwaczy i uszczelnienia na nowe.
95. ) ° Wymieni¢ uszczelnienia silnika spalinowego. - - -
9% ° Sprawdzi¢ pierscienie ttokowe. Nadmiernie wyeksploatowane ) ) )
) wymieni¢ na nowe.
97. o Wymieni¢ pierscienie ttokowe na nowe. - - -
98. [ ) Dokona¢ frezowania gniazd na gtowicach cylindrowych. - - -
99. ) ° Dokona¢ szlifowania przylgni zaworowych. - - -
100 ° ° Turbosprezarke zdemontowac, rozebra¢ na czesci sktadowe ) ) )
) i wymieni¢ tozyska i uszczelnienia.
101. ) ° Wykonac¢ prébe szczelnosci turbosprezarki chfodzonej woda. Nieszczelnosci usungc. - -
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Tablica 16. Arkusz naprawczy silnik spalinowy, waty napedowe, przektadnie.

Poziomy
utrzymania iki
Lp. Czynnosci Wymagania Zatgczniki Uwagi
naprawcze
4 5 karty protokoty
102 ° ° Sprawdzi¢ obudowe turbiny, koto turbiny i koto sprezarki na ) ) )
) wystepowanie pekniec i rys.
103. ° ° Zdemontowac, wyczyscic i wykonaé probe szczelnosci chtodnicy Nieszczelnosci usunag. ) )
powietrza.
104 ° ° Zdemontowac i oczysci¢ kolektory wydechowe. Wymienié ) ) )
) uszczelnienia.
105. ) ° Wykonac¢ prébe szczelnosci kolektorow wydechowych. Nieszczelnosci usungé. - -
Prébe szczelnosci przeprowadzi¢ przy zamknietej iglicy
wtryskiwacza. Dzwignie pompy naciska¢ wolno w dot, az
. - . manometr wskaze cisnienie ok. 20 bar ponizej ciSnienia
106. ) ) Zdemontowac i sprawdzi¢ na stanowisku pompe wtryskowa. . S . - -
okreslajgcego poczatek wtrysku. Przy tym cidnieniu w okresie
10 s nie moze wyptyngé¢ zadna kropla paliwa z koncowki
wtryskiwacza.
107. ) ° Sprawdzi¢ poczatek dawkowania pompy wtryskowej. - - -
Wymieni¢ fozyska na pompie wodnej oraz napedach
108. ) ° . - - -
pomochniczych.
109. ) o Dokonac¢ weryfikacji uktadu két zebatych. Parametry zgodne z dokumentacjg M020046/10D - -
110. ) ° Sprawdzi¢ kolektory ssgce na szczelnos¢ i inne uszkodzenia. Uszkodzenia naprawié¢, nieszczelnosci usungé. - -
111 ) ) Zmontowac silnik spalinowy na stanowisku naprawczym Nalezy zachowac wszelkie luzy i tolerancje zgodnie - -
) P Wy P ym. z dokumentacjg techniczng M070015/20D.
Oczyscic filtry od$rodkowe. Sprawdzi¢ grubosé¢ osadu i jego
112. ) ) tre$¢ na obecnos¢ czesci metalicznych. Wymieni¢ wkiad - - -
papierowy.
113. ) o Dokona¢ wymiany oleju silnikowego. - - -
114 ° ° Wymieni¢ wktady filtréow oleju wraz z uszczelkami — wykonac¢ ) ) )
) wraz z wymiang oleju.
. . Kontrole przeprowadzi¢ przy zamknietym zaworze i ) )
115. ® ¢ Sprawdzi¢ i ustawic luzy zaworowe. temperaturze czynnika chtodzgcego nie wiekszej niz 40°C.
116. ) [ Sprawdzi¢ katy wtrysku. - - -
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Tablica 16. Arkusz naprawczy silnik spalinowy, waty napedowe, przektadnie.

Poziomy
utrzymania iki
Lp. Czynnosci Wymagania Zatgczniki Uwagi
naprawcze
4 5 karty protokoty
Sprawdzi¢ szczelnos$¢ oraz droznos$¢ odwodnienia kolektoréw . . L i
117. ) ° Nieprawidtowosci usung¢. - -
wydechowych.
118. ) ° Wymieni¢ wktady filtrow powietrza. - - -
119. ) ° Sprawdzi¢ dziatanie klapy szybkiej (doprowadzenie powietrza). - - -
120. ° ° Wymieni¢ wstepny filtr paliwa. ]I:ltor;/vymlame nalezy wiozy¢ nowg uszczelke do rowka gtowicy ) )
121. ) ° Oproznic i wymieni¢ wktad papierowy filtra paliwa. - - -
122. [ ° Sprawdzi¢ droznos$¢ kanatu spustowego pompy wodne;j. W razie potrzeby udroznié. - -
123. ) ° Sprawdzi¢ uktad wodny wraz z urzgdzeniami kontrolnymi. Nieprawidtowosci usungg. - -
124 ° ° Sprawd2|c.szczelnosc segmentow wodnych, usungé Nieszczelnosci usunag. ) )
zabrudzenia.
125. [ ) Uzupetni¢ smar we wszystkich punktach smarnych. - - -
Zmierzona wartos¢ cisnienia moze by¢ przy znamionowym
126. [ ) [ ) Sprawdzi¢ ci$nienie dotadowania. obcigzaniu o okoto 0,15 bara nizsza od wartosci podanej - -
w protokole odbioru.
127, ° ° Sprqwdzm droznos¢ przewodu odwadniajgcego chtodnicy W razie potrzeby udroznic. ) )
powietrza.
128. ) o Wyptuka¢ uktad wodny. Wymieni¢ czynnik chtodzacy. - - -
129. ) ° Wyczysci¢ kosz w przewodzie wodnym powrotnym. - - -
Sprawdzi¢ stan zamocowania srub mocujacych silnik . . i ) )
130. [ [ (posadowienie silnika). W razie potrzeby Sruby dokrecié.
131, ° ° Sprawd2|c stan elementdw elastycznych posadowienia silnika Uszkodzenia usunag. ) )
i generatora.
132. ° ° Sprawdzi¢ stan i prawidtowos$¢ wskazan wszystkich przyrzadéw Urzadzenia musza dziataé poprawnie. ) )
kontrolnych.
133. ) ° Sprawdzi¢ stan potgczen wszystkich napedéw pomocniczych. Potgczenia prawidiowe. - -
134. ° ° Sprawd2|c.stan potgczen mechanlclznych i ellektrycznyc'h ' Polgczenia prawidiowe. ) )
regulatora i pozostatych podzespotéw w szafie elektronicznej.
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Tablica 16. Arkusz naprawczy silnik spalinowy, waty napedowe, przektadnie.

Poziomy

utrzymania iki
Lp. Czynnosci Wymagania Zataczniki Uwagi

naprawcze

4 5 karty protokoty
135. ) Wyczyscic zbiornik paliwa oraz przewody. - - -
136. ) ° Oczyscic elementy chtodzace chtodnicy silnika. - - -
137. ) [ Wymieni¢ czton wykonawczy regulatora temperatury wody. - - -
138. ° ° slc;;?ontowac, wyczysci¢ oraz wykonaé probe wodng chtodnicy Brak przeciekow. ) )
139. ) ° Sprawdzi¢ zawdr odcinajgcy i przelewowy chtodnicy oleju. - - -
140. [ ) Przeprowadzi¢ rozruch silnika zamontowanego na lokomotywie. | Zgodnie z dokumentacjg techniczna. - -
141 ° ° \X/Vg(lj(r?;:]c proby odbiorcze agregatu prgdotwdrczego na oporniku Wypetnié karte pomiarowa. K17 )

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej typu T448.P




Uzytkownik . Data Numer
. Opracowanie . . Strona
pojazdu opracowania dokumentacji
JSW Logistics Sp. z o0.0. 20.04.2023 r. | JSWL/T448.P/2023/1 | 82 ze 202

Tablica 17. Arkusz naprawczy chiodzenie, wentylacja i ogrzewanie.

Poziomy
Lp. uirZywena Czynnosci Wymagania Zatgczniki Uwagi
naprawcze
4 5 karty | protokoty
Uktad rur nie powinien by¢ zanieczyszczony
1 Zdemontowac i sprawdzi¢ sekcje chtodnic chtodzenia wody silnika spalinowego, lfamlenlem kotigwym, ne Ejopuszcza Sie wgniecen
) [ . . P o ! zeberek chtodnic, zadzioréw na przekrojach rurek. - -
uktadu dotadowania. Uszkodzone elementy i czgsci naprawic lub wymienic. ) . T
Dla poziomu P4 dopuszcza sie zaslepienie
maksimum 10% rurek.
2 ° Zdemontowac i sprawdzi¢ wymienniki ciepta woda-olej i woda-paliwo. ) ) )
) Uszkodzone elementy i czesci naprawié lub wymienic.
3. o e | Dokonac proby wodnej uktadu chtodzenia. - - -
Sprawdzi¢ stan zbiornika kompensacyjnego wody - uktadu chtodzenia silnika
4. o ® |iuktadu chtodzenia powietrza dotadowania. Wyczyszczone zbiorniki podaé - - -
prébie szczelnosci.
Sprawdzi¢ stan kolektora wodnego, pompy recznej napetnienia uktadu wodg
5. ° ® | i pompy wodnej na silniku. Czesci zuzyte i uszkodzone naprawi¢ lub wymienic. - - -
Uszczelnienia wymienic.
Sprawdzi¢ ogrzewanie w kabinie maszynisty (droznos$¢ rur grzejnikéw i
6 ° ° przewoddw wodnych, dziatanie zaworow i kurkéw odpowietrzajgcych grzejniki, Ogrzewanie bez wyciekdéw wody, element grzejny } }
' zawordow i kurkéw w uktadzie wodnym). Uszkodzone, niedrozne czesci instalacji | grzeje na catej powierzchni.
naprawi¢ lub wymienic.
7 ° ° Po wykonanych naprawach i przegladach dokonaé sprawdzenia dziatania ukfadu ) ) )
) chtodzenia.
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Tablica 18. Arkusz naprawczy pradnica giéwna, bateria akumulatorow, oswietlenie i instalacja elektryczna.

Lp.

Poziomy

utrzymania

naprawcze

4

5

Czynnosci

Wymagania

Zatgczniki

karty | protokoly

Uwagi

PRADNICA GLO

WNA

1. ° ® | Zdemontowac pradnice gtowna. - - -
2. o ® | Zmierzy¢ rezystancje izolacji uzwojen wirnika i stojana pradnicy gtéwne;. - - -
Oczysci¢ wirnik i dokona¢ jego ogledzin. Sprawdzi¢ stan: potgczen
3. ) ® | miedzycewkowych, zamocowania uzwojenia w ztobkach, potgczen i bandazy - - -
mocujgcych. Uszkodzone elementy naprawi¢ lub wymienié.
Dokonac¢ pomiaru rezystancji uzwojen i rezystanciji izolacji. W przypadku Rezystancja izolacji uzwojen w temperaturze
4. [ ° - - o . S 20°C nie powinna by¢ mniejsza od wartosci K17 -
uszkodzenia izolacji uzwojenia dokona¢ przezwojenia wirnika. y .
5,0 MQ. Wypetni¢ karte pomiarowa.
Sprawdzi¢ stan powierzchni komutatora pradnicy gtéwne;j.
Dokona¢ sprawdzenia bicia promieniowego komutatora, gtebokos¢ wycie¢ W razie potrzeby przeszlifowac lub przetoczy¢
miedzywycinkowych i sfazowania krawedzi. Sprawdzi¢ stan potgczenia uzwojenia powierzchnie komutatora, wycigé izolacje
5. o ) T . . . . . . : . K17 -
wirnika z wycinkami komutatora. miedzydziatkowg i sfazowac¢ krawedzie dziatek.
W razie potrzeby komutator obtoczyé, naprawi¢ lub wymieni¢. Stozek izolacyjny Wypetni¢ karte pomiarowa.
pomalowac¢ emalig elektroizolacyjng.
6 ° ° Wykona¢ impregnacje uzwojen stojana i wirnika srodkami elektroizolacyjnymi ) ) )
) wg potrzeb. Wirnik po przezwojeniu wywazy¢ dynamicznie.
7 ° ° Sprawdzi¢ utozenie i zamocowanie szyn i kabli miedzyuzwojeniowych, ) ) )
) zamocowanie biegunéw gtéwnych i komutacyjnych oraz tarcz fozyskowych.
Praca tozyska spokojna bez nadmiernych stukéw
i szuméw, przyrost temp. fozyska w stosunku do
8. o ® | Oczysci¢ tozyska toczne, uszkodzone tozysko wymieni¢. Zmontowac pradnice. temp. .otoczema max. Afo .C' Smar fozyskowy nie - -
powinien przedostawac sie do wnetrza lub na
zewnatrz maszyny. Na P5 tozysko wymieni¢ na
nowe.
. . . . N . Pokrywy nie powinny by¢ uszkodzone
9. ° ° il:)zoakr?]rl:;iicgggledzm stanu pokryw inspekcyjnych pradnicy, ich uszczelnieh mechanicznie, powinny zapewniaé szczelnosé ) )
) maszyny.
Sprawdzi¢ czy nie ma wgniecen na wystepie centrujgcym na czotowej powierzchni
10. o ) . . - X - - -
kotnierza watu korbowego i skrzyni korbowej.
11. o ® | Sprawdzi¢ otwory stojana. - - -
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Tablica 18. Arkusz naprawczy pradnica giéwna, bateria akumulatorow, oswietlenie i instalacja elektryczna.

Poziomy
utrzymania - . Zatgczniki .
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
4 5 karty | protokoty
12. ° o | Wymienic tuleje ustalajgce, $ruby mocujgce wirnik. - - -
Szczotkotrzymacze nie powinny by¢ uszkodzone
B} . . . . mechanicznie, odksztatcone lub nadpalone.
Dokonac ogledzin stanu szczotkotrzymaczy, szyn zbiorczych oraz izolatorow Powi 26 whasci tozenie i docisk
13 o e | pradnicy. Wyregulowa¢ ustawienie szczotkotrzymaczy owinny zapewniac wiasciwe utozenie | docis - -
’ ’ ’ szczotek. Izolatory nie moga by¢ uszkodzone,
powinny by¢ czyste i zapewniaé petng izolacje
elektryczna.
14. ° ° Err;gﬁirg)\//vadzm prébe komutacji oraz wytrzymato$ci elektrycznej i mechanicznej Zgodnie z karta pomiarowg K17. ) )
15. ° e | Dokona¢ malowania korpusu pradnicy farbg antykorozyjna. - - -
16. ° ® | Dokonac¢ naprawy uszkodzonych elementéw korpusu pradnicy. - - -
WZBUDNICA, PRADNICA POMOCNICZA, SILNIKI POMOCNICZE
17 ° ° Zdemontowac¢ wzbudnice i pradnice oraz silniki pomocnicze. Oczysci¢ korpusy ) ) )
) z zanieczyszczen i dokonaé ogledzin zewnetrznych.
Potaczenia przewoddw powinny by¢ prawidiowo
Dokonac sprawdzenia prawidtowosci zamocowania i stanu przepustéw kablowych, | zabezpieczone przed obluzowaniem lub
18. o ® | skrzynek zaciskowych, przepustéw, siatek wentylacyjnych oraz pokryw roztgczeniem. Koncoéwki kablowe musza byé - -
inspekcyjnych. ocynowane i osadzone na zyle metodg
zaciskania, niedopuszczalne jest lutowanie.
Wymontowac wirnik z maszyny elektrycznej i dokonaé ogdinej oceny wnetrza Potgczenia uzwojen z chorggiewkami komutatora
19. ° @ | stojana w czesci silnika, pradnicy. Sprawdzi¢ stan potgczen miedzy poszczegolnymi | powinny byé pewne, bez sladéw wyciekow - -
uzwojeniami. spoiwa lub nadpalen.
Stan i zamocowanie tarcz tozyskowych nalezy
20 ° ° Sprawdzi¢ stan elementéw zamocowania, fozysk wirnika i czopéw watu sprawdzi¢ przez ostukanie miotkiem. W ) )
’ napedowego. Naprawi¢ lub wymieni¢ uszkodzone lub zuzyte czesci. przypadku peknie¢ tarcz maszyne nalezy
wymienié.
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Tablica 18. Arkusz naprawczy pradnica giéwna, bateria akumulatorow, oswietlenie i instalacja elektryczna.

Poziomy
Lp. utrzymania Czynnosci Wymagania Zataczniki Uwagi
naprawcze
4 5 karty | protokoty
Trzymadta szczotkowe nie mogg by¢
pomalowane i nie mogg posiadac sladéw
Sprawdzi¢ stan urzgdzen szczotkowych i szczotkotrzymaczy. Uszkodzone elementy nadtopien i wypalep, |zo|at'ory mostkow
21. ) [ wymienié szczotkowych powinny by¢ sztywno osadzone w - -
' sworzniach, $ruby mocujgce mosty szczotkowe
przechodzgce przez stojan nie powinny mie¢ luzu
wiekszego niz 1 mm.
. I . C Wat wirnika nie moze posiada¢ uszkodzen
22. ) ® | Sprawdzi¢ wat wirnika, uszkodzony naprawi¢ lub wymieni¢. . o .. - -
mechanicznych ani innych oznak deformacji.
Oczysci¢ wirnik i dokona¢ jego ogledzin. Sprawdzi¢ stan: potgczen Potgczenia uzwojen komutatora powinny by¢
23. ) ® | miedzycewkowych, zamocowania uzwojenia w zfobkach i bandazy mocujgcych. pewne, bez sladéw wyciekdéw spoiwa lub - -
W razie potrzeby dokona¢ wzmocnienia zamocowania uzwojenia. nadpalen.
Wartosci rezystancji uzwojen maszyn w
temperaturze 20°C nie powinny réznic sie wigcej
. . . S . niz +10% od wartosci konstrukcyjnych.
Dokonac¢ pomiaru rezystancji uzwojen wirnika i stojana. W przypadku uszkodzenia L " o )
24. ) o |. . L . R Rezystancja izolacji uzwojen w stanie nagrzanym - -
izolacji uzwojenia dokona¢ przezwojenia wirnika. . 2 N
maszyny powinna wynosi¢ przynajmniej 1,0 MQ,
Wartos$¢ napiecia probierczego dobrac na
podstawie odpowiednich norm.
Rezystancja izolacji uzwojen w temperaturze
25. o ® | Dokonac¢ pomiaru rezystancji izolacji wirnika i stojana. otoczenia (ok. 20°C) powinna wynosic¢, co - -
najmniej 5,0 MQ.
Sprawdzi¢ stan powierzchni komutatora. Dokonaé sprawdzenia bicia
promieniowego komutatora, gteboko$¢ wycie¢ miedzywycinkowych i sfazowania Powierzchnia komutatora powinna by¢ gtadka.
26. ) ® | krawedzi. Sprawdzi¢ stan potgczenia uzwojenia wirnika z wycinkami komutatora. Min. dopuszczalng $rednice komutatora po - -
W razie potrzeby komutator obtoczy¢ naprawi¢ lub wymieni¢. Stozek izolacyjny naprawie podano w oddzielnej tablicy.
pomalowa¢ emalig elektroizolacyjng.
Korpus stojana od zewnatrz powinien by¢
27 ° ° Wykona¢ impregnacje uzwojen stojana i wirnika srodkami elektroizolacyjnymi. pomalowany farbg olejoodporng lub bitumiczng. ) )
’ Wirnik wywazy¢ dynamicznie. Uzwojenia wirnika przetwornicy powinny byc¢
pomalowane lakierem przeciwiskrowym.
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Tablica 18. Arkusz naprawczy pradnica giéwna, bateria akumulatorow, oswietlenie i instalacja elektryczna.

Poziomy
Lp. utrzymania Czynnosci Wymagania Zataczniki Uwagi
naprawcze
4 5 karty | protokoty
Stan i zamocowanie tarcz tozyskowych nalezy
sprawdzi¢ przez ostukanie miotkiem. W
przypadku peknie¢ tarcz maszyne nalezy
. . . i o ... | wymieni¢. Praca tozysk powinna by¢ spokojna,
28. ) ® | Sprawdzi¢ tarcze fozyskowe i zweryfikowac tozyska toczne. Uszkodzone wymienic. bez stukéw i nadmiernych szuméw, Przyrost - -
temperatury otoczenia nie powinien by¢ wiekszy
niz 30°C.Smar tozysk nie powinien przedostawac¢
sie do wnetrza lub na zewnatrz silnika.
Szczotkotrzymacze nie mogg by¢ odksztatcone,
Zamontowac¢ urzadzenie. Dokonaé mechanicznych regulacji poszczegdélnych uszkodzone mechanicznie, nad-palone, powinny
elementéw. Sprawdzi¢ stan zamocowania urzgdzenia szczotkowego i zapewnia¢ wtasciwe prowadzenie i docisk
szczotkotrzymaczy, szczotki wymienic, wielkos¢ luzow w tozyskach, rezystancije szczotek. Izolatory nie mogg posiada¢ odpryskow
uzwojenia stojana i wirnika, rezystancje izolacji, wielko$¢ szczeliny powietrznej pod | oraz by¢ uszkodzone, pekniete, obluzowane.
29. o ® | nabiegunnikami, prawidtowo$¢ potgczen uzwojen przy wymianie lub naprawie Powinny by¢ czyste, zapewnia¢ peing izolacje - -
uzwojenia elektrycznego podda¢ maszyne prébie napieciowe;j. elektryczng. Potgczenia przewodow powinny byé
Dokonac prawidtowosci zamocowania i szczelnosci przepustow kablowych, prawidtowo zabezpieczone przed obluzowaniem
skrzynek zaciskowych, przepustéw, siatek wentylacyjnych oraz pokryw lub roztgczeniem. Konncéwki kablowe muszg byé
inspekcyjnych. ocynowane i osadzone na zyle metodg
zaciskania, niedopuszczalne jest lutowanie.
30 ° ° Sprawdzi¢ maszyny na stanowisku probnym w zakresie zaleznym od zakresu ) ) )
) naprawy. Maszyny pomocnicze.
OSWIETLENIE | INSTALACJA ELEKTRYCZNA
Rodzaje i przekroje przewodoéw oraz ich utozenie
muszg by¢ zgodne z dokumentacja. Zakonczenia
przewoddw powinny byé ocynowane lub
D i . . . . - R . wyposazone w odpowiednie koncowki kablowe.
okonac ogledzin oraz dokonaé pomiaru rezystanciji izolacji przewodoéw niskiego i - - X
31. ¢ wysokiego napiecia. Uszkodzong naprawic lub wymieni¢ Wszystkie przewody powinny by¢ oznakowane ) )
y 9 pigcia. anap y ) zgodnie z dokumentacjg. Wigzki przewodoéw
powinny by¢ umocowane opaskami kablowymi
oraz owiniete taSma szklang lub elektroizolacyjng
samoprzylepna.
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Tablica 18. Arkusz naprawczy pradnica giéwna, bateria akumulatorow, oswietlenie i instalacja elektryczna.

Lp.

Poziomy
utrzymania

naprawcze

4

5

Czynnosci

Wymagania

Zatgczniki

karty

protokoty

Uwagi

32.

Sprawdzi¢ w obwodach elektrycznych stan i zamocowanie elementéw instalacji
jak przewody, koncowki w tablicach zaciskowych, puszki i skrzynki rozgatezne itp.,

uszczelnienie rur, puszek i skrzynek.

Naprawi¢ uszkodzone elementy instalac;ji.

Wszystkie przewody powinny by¢ oznakowane
zgodnie z dokumentacjg zakonczenia
przewoddéw winny by¢ pocynowane lub
wyposazone w odpowiednie koncowki kablowe,
przewody muszg mie¢ przy koncéwce na odcinku
4+8mm usunietg izolacje. Wigzki przewodow
powinny by¢é umocowane niepalnymi opaskami,
izolacja przewodéw nie moze wykazywaé
peknie¢ przy zaginaniu przewodow na promieniu
3-krotnej srednicy pod kgtem 180°. Przy
wymianie przewodéw powinna by¢ zachowana
rezerwa w ich diugosci pozwalajgca na 3-krotng
wymiane koncéwek. Przewody prowadzone w
kanatach powinny by¢ utozone réwnolegle i bez
skrzyzowan. Przewody przechodzace przez
puszki i skrzynki zaciskowe nie powinny by¢
naprezone. Przewody nie mogg by¢ tgczone
wewnatrz rur. Rury stalowe bez peknie¢ i
wgniecen (dop. owalnos¢ rur 10% ich srednicy
zewnetrznej). Konce rur narazone na
przedostawanie oleju i paliwa oraz na wptywy
atmosferyczne zaopatrzone w uszczelnienia.
Wszystkie zigcza rur szczelne.

33.

Sprawdzi¢ stan rur, dtawikéw i wezy ochronnych oraz ich pewnos¢ mocowania.

Uszkodzone elementy wymienic.

Rury instalacyjne nie powinny posiada¢ sladéw
wgniecen, rdzy i uszkodzen, Powinny by¢
nalezycie zamocowane i stanowi¢ skuteczng
ochrone przewodéw elektrycznych przed
dziataniem czynnikéw mechanicznych.

34.

Wymieni¢ instalacje NN na nowa (wraz z koncéwkami kablowymi).

Dtugosé przewodow powinna umozliwia¢ min.
trzykrotng wymiane kohcéwek.
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Tablica 18. Arkusz naprawczy pradnica giéwna, bateria akumulatorow, oswietlenie i instalacja elektryczna.

Lp.

Poziomy
utrzymania

naprawcze

4

5

Czynnosci

Wymagania

Zatgczniki

karty

protokoty

Uwagi

35.

Przeprowadzi¢ prébe napieciowg dla nowo wykonanych potgczen elektrycznych.

Przewody nowo zatozone powinny wytrzymac
bez przebicia i przeskokéw w ciggu 1 min.
napiecie probiercze sinusoidalnie zmienne o
wartosci skutecznej - dla obwodéw WN 1,7 kV,
dla obwoddéw NN 1,0 kV.

36.

Sprawdzi¢ zamocowanie wszystkich aparatow elektrycznych i przyrzadow
pomiarowych, ktére zostalty zamontowane po naprawie oraz oznaczenie potgczen
przewodow ze schematami elektrycznymi lokomotywy.

37.

Sprawdzi¢ dziatanie poszczegoélnych obwoddéw elektrycznych.

Izolacja przewodow elektrycznych, zaciskéw
elektrycznych i elementéw izolacyjnych nie moze
posiada¢ uszkodzen. Koncéwki przewodow oraz
potgczenia koncowek z przewodami nie mogg
posiadac¢ opalen, skroplen, nie moga by¢ pogiete
lub pekniete. Obligatoryjnym wymogiem jest
przeprowadzenie badan i préb dziatania
urzagdzen wyposazenia elektrycznego
lokomotywy.

Préby takie powinny obejmowac:

- proby obwoddéw rozrzgdu wg programu
nastawnika jazdy:

- sprawdzenie pracy poszczegdlnych obwodéw
sterowania;

- proby dziatania zabezpieczen;

- proby obwodéw oswietlenia i gniazd wtykowych;
- proby izolacji obwodoéw i uczynien lokomotywy;
- proby stacjonarne urzgdzen czujnosci;

- proby rozruchowe sprezarek gtéwnych.

38.

Sprawdzi¢ stan o$wietlenia wewnetrznego i zewnetrznego lokomotywy (kabiny
maszynisty, szafy elektrycznej, przedziatbw maszynowych). Sprawdzi¢ oswietlenie
przyrzadéw pomiarowych, elektrycznych sygnatéw dzwiekowych oraz lampek
sygnalizacyjnych i obwodow sygnalizacji swietlnej, reflektoréw. Wymienic¢ lub
naprawi¢ uszkodzony osprzet.

Oprawy reflektorow powinny byé szczelne a szkta
opraw nie mogg by¢ popekane. Oprawki zarowek
muszg mie¢ mozliwos¢ regulacji wzgledem
odblasku. Uszkodzenia odblasku nie moga
przekracza¢ 10% powierzchni.

K20
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Tablica 18. Arkusz naprawczy pradnica giéwna, bateria akumulatorow, oswietlenie i instalacja elektryczna.

Poziomy
utrzymania - . Zatgczniki .
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
4 | 5 karty | protokoty
BATERIE AKUMULATOROW
Skrzynki akumulatorowe powinny by¢ bez
uszkodzen oraz muszg zabezpieczac ogniwa
. " . s L przed przesuwaniem sie. Powtoki lakiernicze bez
39. ° Dokonac¢ pr.zegladu"bateru akumulgforow i przeprowadglc petny cykl fadowania i uszkodzen. Obudowy bez uszkodzer i ) )
roztadowania baterii. Przeprowadzi¢ regeneracje baterii (dotyczy zasadowych). . o7 ; .
wykazywania wyciekéw elektrolitu. Zaciski i
taczniki miedzy ogniwami bez uszkodzen oraz
pokryte smarem ochronnym.
40. @ | Baterie wymieni¢ na nowa. Stosowac oryginale baterie zasadowe. - -
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Poziomy

utrzymania iki
Lp. Czynnosci Wymagania Zatgczniki Uwagi

naprawcze

4 | 5 karty | protokoty
LOKOMOTYWA KOMPLETNA PO NAPRAWIE
1 ° ° Wszystkie podzespoty i urzgdzenia wymienione lub zregenerowane ) ) )
) zamontowa¢ na lokomotywie i wykonac¢ wigzanie lokomotywy.
2. o ® | Sprawdzi¢ czytelno$¢ znakdw i napiséw oraz ich umiejscowienie. - - -
3. ° ® | Sprawdzi¢ i wyregulowac¢ luzy. Wypetni¢ karte pomiarowa. K6 -
4. ° ® | Sprawdzi¢ potgczenie wozkow z pudtem. - - -
5. o ® | Sprawdzi¢ uktad usprezynowania. - - -
6. ° ® | Sprawdzi¢ mocowanie urzgdzen na podwoziu i do nadwozia. - - -
7. ° ® | Sprawdzi¢ wielko$¢ skoku ttoka cylindra hamulcowego. Skok tloka hamulca przy cisnieniu 0,37+0,39 MPa powinien . .
wynosi¢ 60+80 mm.
8. ) ® | Sprawdzi¢ ustawienie zderzakow. Wg wytycznych karty pomiarowej KS. - -
9. ) ® | Sprawdzi¢ stan i ustawienie zgarniaczy torowych. Wg wytycznych karty pomiarowej K5. - -
10. ° ® | Sprawdzi¢ kompletno$¢ i mocowanie wyposazenia kabiny maszynisty. - - -
11. ) ® | Sprawdzi¢ dziatanie i wysoko$¢ zawieszenia piasecznic. Wg wytycznych karty pomiarowej K5. - -
12. ° ® | Sprawdzi¢ instalacje elektryczng. - - -
13. o ® | Wykonac prébe pracy sprezarki. Wypetni¢ karte pomiarowa. K15 -
14. ° ® | Wykona¢ prébe stacjonarng hamulca, sprawdzi¢ urzgdzenia czujno$ci. Wypetni¢ karty pomiarowe. ml -
15, ° e | Sprawdzi¢ sygnaly akustyczne. Syreny plSkp i V\{ysqu-tonowe powinny dawac¢ sygnat czysty ) )
0 wyrazistej gtosnosci.

16. o ® | Sporzadzi¢ protokdt rekonstrukciji robét dodatkowych. Wypetni¢ protokot. - P3
17. o @ | Przeprowadzi¢ wstepng regulacje naciskéw lokomotywy. Wg wytycznych karty pomiarowej K19. - -
18. ° ® | Wykonac¢ prébe postojowg lokomotywy. Wypetni¢ karte pomiarowa. K18 -

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej typu T448.P




Uzytkownik

pojazdu Opracowanie

Data

opracowania dokumentacji

Numer Strona

JSW Logistics Sp. z o0.0.

20.04.2023 r. | JSWL/T448.P/2023/1 | 91 ze 202

Tablica 19. Arkusz naprawczy kompletnego pojazdu kolejowego po naprawie.

Poziomy
utrzymania iki
Lp. Czynnosci Wymagania Zatgczniki Uwagi
naprawcze
4 5 karty | protokoty
19. ° ® | Przeprowadzi¢ jazde probng lokomotywa. Wypetni¢ protokot. - P2
20. o ® | Przeprowadzi¢ regulacje naciskéw lokomotywy. Wypetni¢ karte pomiarowa. K19 -
21. Przeprowadzi¢ jazde probng lokomotywg pod obcigzeniem. Wypetni¢ protokot. - P2
22. ° Wykona¢ pomiary lokomotywy po jezdzie prébne;. Wypetni¢ karte pomiarowg oraz protokét. K5 P2
Zakres malowania powinien odpowiada¢ danemu rodzajowi
naprawy. Powloka malarska powinna by¢ zgodna z
23. o ® | Wykona¢ malowanie lokomotywy. obowigzujgca kolorystykg oraz nie powinna posiadac¢ rys, - -
zadrapan, pecherzy, odpryskow, zaciekow, matowosci oraz
innych wad malarskich.
24. o ® | Sporzadzic protokét odbioru koricowego lokomotywy po naprawie. Wypetni¢ protokot. - P4
25. o o | Wystawi¢ Swiadectwo odbioru jako$ciowego lokomotywy. Wypetni¢ protokot. - P5

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej typu T448.P




Uzytkownik . Data Numer
. Opracowanie . . Strona
pojazdu opracowania dokumentacji
JSW Logistics Sp. z 0.0. 20.04.2023 r. | JSWL/T448.P/2023/1 | 92 ze 202

10. Karty pomiarowe

Spis kart pomiarowych:

Karta Pomiarowa — K1 Ostoja

Karta Pomiarowa — K2 Rama wozka

Karta Pomiarowa — K3 Oparcie pudta na wozku

Karta Pomiarowa — K4 Zestaw kotowy

Karta Pomiarowa — K5 Zawieszenie zderzakow, zgarniaczy i rur piaskowych
Karta Pomiarowa — K6 Stany uktadu zawieszenia

Karta pomiarowa — K7 Hak ciegtowy

® N o g bk~ w0 DNd =

Karta Pomiarowa — K8 Pomiar sprzegu srubowego

9. Karta Pomiarowa — K9 Urzgdzenia zderzakowe

10. Karta Pomiarowa — K10 Rezystancja izolacji uktadu elektrycznego i maszyn elektrycznych

11. Karta Pomiarowa — K11 Préby i pomiaréw dziatania urzgdzen czujnosci (SHP+CA+RS)

12. Karta Pomiarowa — K12 Préby i pomiary predkosciomierza

13. Karta Pomiarowa — K13 Sprawdzenie uktadéw predkosciomierza

14. Karta Pomiarowa — K14 Préba statyczna hamulca

15. Karta Pomiarowa — K15 Sprezarka powietrza

16. Karta Pomiarowa — K16 Uktad korbowo-tlokowy silnika

17. Karta Pomiarowa — K17 Préby opornikowe zespotu pradotwoérczego (agregatu). Préby
odbiorcze zespotu prgdotwérczego

18. Karta Pomiarowa — K18 Ogledziny, pomiary i préby postojowe

19. Karta Pomiarowa — K19 Wazenie lokomotywy

20. Karta Pomiarowa — K20 Regulaciji reflektoréw
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Karta Pomiarowa — K1 str. 1/2
Ostoja

1. Rysunek pogladowy
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Karta Pomiarowa — K1 str. 2/2

Ostoja
2. Czesé parametryczna
- Wymiar Wymiar rzeczywisty [mm]
. Odchytka
g/cl;r??acri konstrukcyjny [mrﬁ] I y "
[mm] prawa ewa przo Yy
1 3350 12,5
2 6700 15,0
3 2800 12,5
4 12300 10,0
5 J 220 1,0
6
7
245 1,0
8
9
10
1070 1,0
11
12 2940 12,0
13
875 15,0
14
15 - +3/1000
16 - 12,0
UWAGI:
Numer lokomotywy:
Data Podpis
Rok produkciji:
Wykonujacy pomiar

Nadzér nad procesem (KJ)
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Karta Pomiarowa — K2 str. 1/4
Rama wodzka

1. Rysunek pogladowy
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Karta Pomiarowa — K2 str. 2/4
Rama wozka
2. Czes$¢ parametryczna
Wymiar Odchytka Wymiar rzeczywisty [mm]
Lp. Okreslenie miejsca pomiaru konstrukcyjny dopuszczalna Wézek nr 1 Wézek nr 2 Uwagi
[mm] [mm] prawa lewa prawa lewa
1. Rozstaw $rub osadzenia sprezyn nosnych 3060,0 +2,0
] . od
2 Rozs.taw sryb osadzenia przo 2100,0 +20
sprezyn no$nych tyt
3 Wymiar krzyzowy 3710,0 +2,0
4 Rozstaw osi wahaczy 830,0 +1,0
A ) i przod
Srednica czopow wahacza ot wew @ 69,00 + 0,05
5
. 6d
Srednica czopéw wahacza pr;({) zew @ 71,00 +0,05
6 | Wysokosé wspornikéw pod przod 214.0 £05
zamki silnikow trakcyjnych tyt
2 | Rozstaw wspornikéw ‘ przod 220,0 £05
zawieszenia silnikéw trakcyjnych tyt
8 Rozstaw odbojnikéw gniazda ) 226.0 -10
czopa skretu
10 | Srednica czopa skretu 220,0 +1,0
1 Lu_z pomiedzy czopem skretu a Luz czopa 40+75 B
gniazdem
12 Owalizacja cylindra ham. Cyl. ham. owal 0,0 +1,0
13 | Rozstaw punktéw oparcia ostoi - 490 +2,0
14 | na wozkach - 2253 +2,0
UWAGI:
Numer lokomotywy: Data Podpis

Wykonujacy pomiar

Nadzér nad procesem (KJ)
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Karta Pomiarowa — K2 str. 3/4
Rama wozka — sprezyny nosne

1. Rysunek pogladowy

dz
dw
|
Pstat— prébne obciazenie statyczne pary sprezyn
H.w — wysokos¢ pary sprezyn w stanie swobodnym
H, — wysokos¢ pary sprezyn pod obcigzeniem prébnym
Pstat d,, dy — Srednice zewn. /wewn. sprezyny wewnetrznej
% D,, D, — Srednice zewn./wewn. sprezyny zewnetrznej
=
o
=
Dw
Dz
2. Czesé parametryczna
Wymiar Numer sprezyny Srubowe;
Symbol Parametr dopuszczalny
[mm] 123|456 ]| 7]s
Sprezyny zewnetrzne
wysokos$¢ sprezyny w 650 +5
Haw stanie swobodnym. -5
f1 (Hsw — ugiecie sprezyny pod
L +
Hp1) obcigzeniem P 40,0 kN 155+ 12
Sprezyny wewnetrzne
wysokos$¢ sprezyny w +5
How stanie swobodnym. 65073
f1 (Hsw — ugiecie sprezyny pod
Hot) obcigzeniem P 15,0kN | 199 %12

3. Grupy selekcyjne badanych sprezyn

Oznaczenie grupy Ugfgfzzﬁirgéy?m?d Uwagi:
I 143 — 149
Il 149 — 155
1] 155 — 161
\Y 161 - 167
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Karta Pomiarowa — K2 str. 4/4
Ramy wozka — sprezyny nosne
4. Schematyczne rozmieszczenie sprezyn na lokomotywie
Z. Z Z Z
W: W: W: W:
Zestaw | | Wozek | | Zestaw Il Zestaw Il | Wozek Il | Zestaw IV
Z. Z Z Z
W: W: W: W:
Uwagi:
1. Do zabudowy na lokomotywie dopuszcza sie wszystkie sprezyny, ktére spetniajg wymagania ujete w
powyzszej tabeli.
2. Sprezyny do zabudowy na tym samym zestawie muszg pochodzi¢ z tej samej grupy selekcyjnej (wg
tabeli 3.)
3. W przypadku doboru sprezyny zewnetrznej z ostatniej grupy selekcyjnej nalezy dobrac sprezyne
wewnetrzng z grupy selekcyjnej o co najmniej jedng wyzszg.
4. Pary sprezyn (zewnetrzng i wewnetrzng) nalezy dobiera¢ w ten sposob, aby réznice wysokosci sprezyn
w stanie swobodnym nie byty wieksze niz 10 mm.
UWAGI:

Numer lokomotywy:

Data

Podpis

Wykonujacy pomiar

Nadzér nad procesem (KJ)
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Karta Pomiarowa — K3 str. 1/1
Oparcie pudta na wozku

1. Rysunek pogladowy

F

i

r !

Ostoja lokomolywy

/
P
Rama wozrka ~
2. Czesé parametryczna
s . " . Wymiar dopuszczalny Wymiar Wymiar rzeczywisty [mm]
Clhuresizile vz DTS EEE [mm] kresowy [mm] | Stronalewa | Strona prawa
F — luzy ustawienia wozek | 3043 30+3
.pudto — wozek” wozek Il -
C — odlegtos¢ ramy wozek |
wézka od ostoi - 305+5 290
lokomotywy wozek |l
UWAGI:
Numer lokomotywy: Data Podpis
Wykonujacy pomiar
Nadzér nad procesem (KJ)
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Karta pomiarowa — K4 str. 1/8
Zestaw kotowy (Poziom P2-P3)
1. Rysunek pogladowy
Strona lewa - E: - Strona prawa
ot e Os
\ f
[ |
3
| = ﬁ
2 | ] o

Az 3

ar O3
] b o
E: _
.
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Karta pomiarowa — K4 str. 2/8
Zestaw kotowy — zuzycie zarysu obreczy (Poziom P2-P3)
2. Czesé parametryczna
Wymiar Wymiar Wymiar
Wyszczegodlnienie Oznaczenie | konstrukcyjny naprawczy kresowy
[mm] [mm] [mm]
Grubosé obreczy ) 75%54 >45 30
max
Wysoko$¢ obrzeza . Ow 28+0545 28+055 36
min ’ ’ 25
Grubos¢ obrzeza Og 32,5%05 228,5 22
Stromos¢ obrzeza gr 10,802 27,5 6,5
+
Suma grubosci obrzezy w zestawie kotowym Og.+0Og 65,00 =57 50
[=]
Odlegtosc migdzy wewnetrznymi powierzchniami obreczy | e 1360+ 1360%2 nie dotyczy
lub wiencoéw két bezobreczowych w zestawach kotowych Az
normalnotorowych bez obcigzenia z utozyskowaniem: wew. 1 3600-2 1 3600-2 nie dotyczy
Odlegtosé miedzy wewnetrznymi powierzchniami obreczy
lub wiericéw kot bezobreczowych mierzona na wysokosci zew. A7’ nie dotvez 1357
gtéwki szyny w zestawach kotowych normalnotorowych Z yezy
pod obcigzonym zestawem z utozyskowaniem: wew.
Odlegtosé miedzy zarysami obrzezy obreczy lub wiencow kot 0 .
bezobreczowych obliczana wg wzoru: Ez=0gL+Ogp+AZ’ Ez 1426°-3 1411+1426 1410
Bicie osiowe powierzchni kota (dopuszczalne) G 1,0 1,0 nie dotyczy
Bicie promieniowe powierzchni tocznej (dopuszczalne) H 0,5 0,5 nie dotyczy
Szeroko$é obrecz 6rna>141
eczy 1401, 140+,  |° 1
Szeroko$¢é wienca kota bezobreczowego dolna<138
W zestawie kotowym < <
Roznice $rednic kot - y ID-D’I 0,5 0,5 2,0
W woézku <2,0 <2,0 3,0
Srednica kota Dlub D’ 1000 940 910
Chropowato$¢ powierzchni tocznej i obrzeza [um] Ra=12,5, Ra=10 nie dotyczy
Réznica odlegtos¢ miedzy ptaszczyzng czotowa przedpiascia osi
i wewnetrzng boczng powierzchnig obreczy lub wienca kota IC-C’l <1 nie dotyczy
bezobreczowego
. na powierzchni tocznej i grubosci obrzeza - <0,5 <0,5 nie dotyczy
Tolerancja zarysu - - -
na wierzchotku obrzeza - <1,0 <1,0 nie dotyczy
Wielko$¢é nawisu materiatu S 0 0 6,0
Wielko$¢ ptaskiego miejsca lub ,nalepu” na okregu tocznym kota Op 0 0 1.0
Lp 0 0 60
Srednica kota bosego - 850 844 844
Rezystancja zestawu kotowego [Q] Rz 0,01 nie dotyczy
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Karta pomiarowa — K4 str. 3/8
Zestaw kotowy — zuzycie zarysu obreczy (Poziom P2-P3)

10.

11.

12.

13.

. Wielkosci konstrukcyjne i naprawcze odnosza sie do pomiaréw zestawow kotowych wymontowanych z

pojazdow trakcyjnych (w stanie swobodnym), natomiast wielkosci kresowe - do zestawéw zabudowanych w
pojezdzie (pod obcigzeniem).

Pomiar Az wykonywa¢ tylko przy okazji demontazu zestawu kotowego.

Pomiaréw: Az’; D, Ez dokonywa¢ w przypadku dokonania wymiany zestawu kotowego lub reprofilacji oraz dla
poziomu utrzymania od P2/2, dla nizszych poziomdéw rubryke wykreslic.

Maksymalna grubos¢ i stromos¢ obrzeza nie moze przekroczy¢ wielkosci konstrukcyjnych dla danego zarysu.
Przy obliczeniu odlegtosci miedzy zarysami obrzezy obreczy Ez, nalezy pomierzy¢ Az' na wysokosci gtowki
szyny w zestawie zabudowanym w pojezdzie trakcyjnym (pod obcigzeniem).

. Wartosci odchytek nalezy uzgodni¢ w zaméwieniu. Warto$¢ odchytek po naprawie powinna odpowiadaé

odchytkom konstrukcyjnym.

Dopuszcza sie - na zgdanie uzytkownika - obnizenie wielkosci naprawczej grubosci obreczy jednak do
wartosci wyzszej niz wielko$¢ kresowa, przy zachowaniu wielkosci naprawczych parametréw: wysokosci
obrzeze, grubosci obrzeza i stromosci obrzeza.

W przypadku nie ingerowania w zarys obrzeza, na zgdanie uzytkownika, dopuszcza sie inng wartos¢ grubosci
obrzeza, jednak nie przekraczajgcg wielkosci kresowe;.

Pomiary zarysu obreczy w wyzej opisanych przypadkach nalezy wykonywac¢ (odpowiednio czesto) réwniez
miedzy przegladami okresowymi, aby nie dopusci¢ do przekroczenia wartosci wielkosci kresowych.

Dla zestawdw kotowych juz eksploatowanych réznica odlegtos¢ miedzy ptaszczyzng czotowg przedpiascia osi
i wewnetrzng boczng powierzchnig obreczy lub wienca kota bezobreczowego moze wynosi¢ < 2 mm.
Dopuszczalna réznica srednic kot: - miedzy stronami zestawu < 2,0 mm, w wézku < 3,0 mm, - miedzy
wozkami £ 5,0 mm.

Wielkos$¢ naprawcza zalezy od grubosci obrzeza uzyskanego podczas naprawy zarysu. Dla petnego zarysu
typu 28UIC wg PN-EN 13715 obowigzuje wielko$¢ konstrukcyjna: - Ez=14260-3mm — dla zestawu kotowego
normalnotorowego.

Wywazanie statyczne zestawu kotowego nalezy dokona¢ w przypadku wymiany kota bosego, kota zebatego,
wienca lub obreczy. Po ostatniej obrébce moment niewywazenia zestaw kotowego nie powinien przekraczaé
0,250 kg*m.
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Karta pomiarowa — K4 str. 4/8
Zestaw kotowy — zuzycie zarysu obreczy (poziom P2-P3)
Podpis
wykonujgcego Uwagi
oo o AN = B R ol | T PTPTPTN pomiary
c Wyniki pomiaréw
-— ) - -
» — s 2z - . OdI. miedzy Odl. miedzy
S E b Grubo§ c IRy Wysokos$¢ Grubos¢ Stromos¢ Suma grubos_m Srednica kota w wewnetrznymi zewnetrznymi
o= 173 lub wienca kota dwoch obrzezy
8 Q b obrzeza obrzeza obrzeza ) » | okregu tocznym* | powierzchniami powierzchniami
E X ezobreczowego o o o zestawow ,Og D’ e
5S¢ © o ,Ow Oy »Or + 0. ” zarysu zarysu
e8| g i AL EZ'
% - n Zestaw kotowy nr (kolejny od kabiny A lub czota lokomotywy)
o 112134 2 (3141112341123 |4|11]2]|3[4|1|2]|3|4]|1]2[3|4)]1]2]3] 4
P
L

Informacje dotyczgce nawisu materiatu ,s” i ptaskich miejsc lub nalepéw ,,Op”, ,Lp” umieszczac w rubryce ,Uwagi”
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Karta pomiarowa — K4 str. 5/8
Zestaw kotowy — zuzycie zarysu obreczy (Poziom P2-P3)

NFIOKOMOtYWY: ..o

Poziom utrzymania: ...........oooiiii e

Stk sabianl el N Data sprawdzenia Podpis Wynik sprawdzenia
zestawu kotowego. zestawu
1
2
czystos¢ dzwieku obreczy
3
4
1
. s . 2
prawidtowos¢ osadzenia
pierscienia zaciskowego 3
4
1
iy . . 2
poprawnos$¢ ustawienia znakow
kontrolnych
3
4
1
2
wystepowanie rdzy
3
4
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Karta pomiarowa — K4 str. 6/8
Zestaw kotowy — kompletny (Poziom P4-P5)

1. Rysunek pogladowy

Nr zestawu
— -t Oq
\yﬁ (7TNIAE
—] o
(/TMIAD]
: I [ .
[m] J-L | | 5 =
o
= — IPIAB %
\J ) N
b 9 S
Sita witaczania kN Oporno$¢ elektryczna Q Wazenie statyczne* kg m
o$/koto zebate Site
os$/koto bez maksymaing
obreczy wttaczania
okresla sie na Dopuszczalny
podstawie dopuszczalna moment
L 0,01 . L 0,250
przepisow karty maksymalna niewywazania
o$/koto z obreczg ulC813 z statycznego
uwzglednieniem
wspotczynnika
,a"

* Wywazania nalezy dokona¢ w przypadku wymiany kota bosego, kota zebatego, wienca lub obreczy.
Po ostatniej obrobce moment niewywazenia zestaw kotowego nie powinien przekraczaé 0,250 kg*m.
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Karta pomiarowa — K4 str. 7/8
Zestaw kotowy — kompletny (Poziom P4-P5)
2. Czesé parametryczna
Wymiar Wymiar Strona
Lp. | Okreslenie pomiaru | Symbol | konstrukcyjny naprawczy A Uwagi
[mm] [mm]
Czopy osiowe
$rednica D2 170%0.052, 95 170+0.052 5 555
1 stozkowos¢ - 0,012 0,012
owalnosé - 0,012 0,012
bicie promieniowe K 0,012 0,012
Czopy zawieszenia silnika trakcyjnego
$rednica D3 184,9+184,83 183,0
2 stozkowos¢ - 0,015 0,02
owalnosé - 0,015 0,02
bicie promieniowe L 0,015 0,02
Okregi toczne
Srednica D, D’ 1000 940
3 bicie promieniowe H 0,5 0,5
réznica Srednic D-D’ <05 <05
okregow tocznych
Obrecze
bicie boczne G 0.8 0.8
ptaszczyzn obreczy
grubos¢ obreczy ] 75%5.4 45"
szeroko$¢ obreczy b 140*1, 140*1,
Srednica kota D1 850 844
bosego
odl. miedzy
wewnetrznymi A 13602 1360%.1
ptaszczyznami
4 obreczy
Odlegtos$¢ miedzy
zarysami obrzezy
obreczy lub E: 142603 1411+1426
wiencow kot
bezobreczowych
wysokos$¢ obrzeza Ow 28,0%05 28,0%05
grubos¢ obrzeza Oqg 32,5%05 228,5
stromos$¢ obrzeza ar 10,8029 27,5
symetria kot
wzgledem pionowej | C-C’ 0,0 0,5
osi zestawu
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Karta pomiarowa — K4 str. 8/8
Zestaw kotowy — kompletny (Poziom P4-P5)
Wymiar Wymiar Strona
Lp. Okreslenie pomiaru Symbol | konstrukcyjny naprawczy A B Uwagi
[mm] [mm]
Szyjka osiowa
$rednica D4 180*"095 176,0
5 .
strzatka ugiecia - <1,0 <1,0 w sro_dku
osi
bicie promieniowe M max2,0 max2,0
Koto zebate
6 bicie promieniowe N 0,3 0,5
bicie boczne wienca ) 03 05
kota zebatego
Opornos¢ zestawu
! : i 0,010 0,010
Pomiar kota zebatego przez dziewie¢ zebéw
8 - - 233,42+233,56 | 232,72+233,56
Wynik badania .
9 defektoskopowego (pozytywny / negatywny)

* niepotrzebne skresli¢. Dotgczy¢ protokdt z badania defektoskopowego.

Dopuszczalna réznica $rednic két: - miedzy stronami zestawu <0,5 mm - w wozku < 2,0 mm, - miedzy
wozkami < 5,0 mm.

UWAGI: numer fabryczny osi i két: O$

Numer kolejny zestawu:

Wykonujacy pomiar

Nadzér nad procesem (KJ)
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Karta Pomiarowa — K5 str. 1/2
Zawieszenie zderzakow, zgarniaczy i rur piaskowych
1. Rysunek pogladowy
—1
=
2. Czes¢ parametryczna
U Wymiar
Oznaczenie pomiaru Symbol dopuszczalny kresowy [mm]
[mm] Y
Srodka geometrycznego tarcz
zderzakowych i sprzegu czotowego L 1050*105 1000
L2
Zgarniaczy torowych N N 100150 100+150
Koncéwke ruFE piaskowych = 5065 5065

Pomiary wykona¢ kazdorazowo po regulacji naciskow osi, reprofilacji zestawow kotowych.

1) dopuszcalna réznica zawieszenia zderzakow:
- na jenej czotownicy < 5mm,
- miedzy koncami lokomotywy < 8mm.

2) dla pojazdéw trakcyjnych po przeobreczowaniu zestawow kotowych obowigzuje wymiar zgodny
z dokumentacjg konstukcyjng.
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Karta Pomiarowa — K5 str. 2/2
Zawieszenie zderzakow, zgarniaczy i rur piaskowych
?
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Karta Pomiarowa — K6 str. 1/2
Stanoéw uktadu zawieszenia

1. Rysunek pogladowy

L

B

L
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Karta Pomiarowa — K6 str. 2/2
Stanow uktadu zawieszenia

2. Czes¢ parametryczna

Okreslenie
wymiaru

Nr
kolejny
zestawu
kotowego

Wymiar
konstrukcyjny
[mm]

Wymiar
naprawczy [mm]

Wymiar rzeczywisty [mm]

Wymiar
kresowy
[mm]

Strona
lewa

Strona
prawa

A

Luz
nadmazniczy

v

35%¢

35%¢

41 +25

X

(dotyczy

poziomoéw od
P3 doP5)

v

152,4 +217,0

Lp

Luz
promieniowy na

panewkach
zawieszenia

silnikow
trakcyjnych

v

0,50+0,62

0,50+0,78

max 0,90

Lo

Luz osiowy na
panewkach

zawieszenia
silnikow

trakcyjnych

1,0

1,00+2,90

Max 3,50

Uwagi:

Pomiary A i X nalezy wykonywac¢ zawsze przy regulacji naciskéw zestawow kotowych.

UWAGI:

Numer lokomotywy:

Data

Podpis

Wykonujacy pomi

ar

Nadzér nad procesem (KJ)
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Karta pomiarowa — K7 str. 1/1
Hak ciegtowy
a " ar & A~ A
AN ds o J
-1// <
2
( Se g
, {
Q \c A
e A T T 2
/ ! 5 \
l -
Lp Symbol Wymiar Wymiar naprawczy | Wymiar kresowy WO FESE27R T
’ konstrukcyjny [mm] [mm] [mm] Przéd lok. Tyt lok.
1 a 802 76 74
2 a1 56-2 60 62
3 b 120%2 116 115
4. d1 56+0.5 59 60
5. f 41+2 47 50
6 hxg 70-05 X 7005 Min 67,5 x 67,5 65,0 x 65,0
7. | 1283 1282,0 — 1284,0 Pow. 1288
Uwagi:
1. Na przegladach poziomu P3 nalezy wykonaé wytgcznie pomiary parametréw a, a1, b, f.
2. Na naprawie poziomu P4 i P5 wykonac¢ badanie defektoskopowe.
UWAGI:
Numer lokomotywy: Data Podpis

Wykonujacy pomiar

Nadzér nad procesem (KJ)
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Karta Pomiarowa — K8 str. 1/2
Pomiar sprzegu srubowego

1. Rysunek pogladowy

. (5 )
=t . His
o =ht— - I R i b .
| A
W1 D1,Z7 D2,Z2 W2 W2 i D2,22
fubka patqk

W3
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Karta Pomiarowa — K8 str. 2/2
Pomiar sprzegu srubowego

2. Czes¢ parametryczna

Wymiar Wymiar Wymiar | Wymiar rzeczywisty
Lp. Okreslenie pomiary Symbol | konstr. naprawczy [mm] | kresowy [mm] strona
[mm] P4 P5 [mm] L P
1 Srednica sworznia D2 4505 42 4505 41
2 Srednica sworznia D1 55%05 54 55%05 52
3 Srednica Lewego* D3 5605 59 56%05, 63
otworu w tubce Prawego D4 46+0.5, 49 46+05, 53
4 Srednica otworu w patgku D5 46%0% 48,5 46%0:5 50
w pt. poprzecznej c 20 19 20 18,5
prawy
5 Szerokosé w pt. wzdtuznej W2 23,5 19 23,5 18
ucha tubki I w pt. poprzecznej b 22 21 22 20,5
ewy
w pt. wzdtuznej W1 25,5 21 25,5 20
6 Szerokosé w pt. poprzecznej d 20 19 20 18,5
uchapatgka |\ pt. wzdtuznej w2 23,5 19 23,5 18
w obszarze
potgczenia z a 320,45 29 32015 28
7 |Grubos¢ patagka nakretka
w czeéci gietej W3 40010 37,5 4001 36,5
8 Luz poprzeczny migdzy sworzniem Z1 maks. 2 | maks. 5 | maks. 2 -
a otworem w uchu tubki
Luz poprzeczny miedzy czopem
9 | nakretki a otworem w uchu tubki lub Z2 maks. 2 | maks. 7 | maks. 2 -
pataka
10 Odlegtosé miedzy patagkiem a x ) ) ) maks. 5
nakretkg
Sprzeg srubowy o wytrzymato$ci na rozciggnie 0,85 MN
* od strony lewej kota hamulcowego.
UWAGI:
Numer lokomotywy: Data Podpis
Wykonujacy pomiar

Nadzor nad procesem (KJ)
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Karta Pomiarowa — K9 str. 1/2

Urzadzenia zderzakowe

550

340

R2750+100

N

340

450

62022

Paramelry techniczne starycrne dynamiczrne
INOK (mm) 105 105
Ska wstepna kM) 20 20
SHa koficowa (kN) 700 1000
Pochlanianie energii (k J 25 L0
Masa Be /7 W]
Lp. Parametr Wymiar I{(:qrss]trukcyjny WymiaE nr;;pirawczy Wymiar[ rl;qzrtlaqc]:zywisty

1 Szerokos¢ tarczy 450/ 550 450%%.5 / 550%5.5

2 Wysokos¢ tarczy 340 340

3 Skok 1055 1055

4 Diugos¢ zderzaka 620 62055

5 Wytarcie tarczy 0 0<5

6 Luz wzdtuzny 0 0<5

7 Luz skretny 0 0<5

Nalezy stosowaé zderzaki o szerokosci 550 mm. Dopuszcza sie stosowanie zderzakéw o szerokosci
tarczy 450 mm po warunkiem, iz na jednej czotownicy lokomotywy bedg zderzaki o takiej samej
szerokosci.
Sprawdzenie charakterystyki statycznej zderzaka nalezy przeprowadzi¢ na prasie o sile min. 1000 kN
i predkosci obcigzania i odcigzania z przedziatu 0,01+0,05 m/s.
Sprawdzanie to nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze otoczenia 15+25°C, a sprawdzany zderzak
powinien by¢ uprzednio przetrzymany przez min. 20 h w tej temperaturze.
Umieszczony na prasie zderzak poddaé 3-krotnym obcigzeniom do wyczerpania skoku, obcigzajgc nie
czesciej niz co 3 minuty i rejestrujgc charakterystyke tj. zaleznos¢ sity od skoku zderzaka F=f(s).

Charakterystyke przy obcigzeniu trzecim poréwnac¢ z nominalng charakterystyka statyczng nowego
zderzaka KK-ZA przedstawiong na ponizszym rysunku.

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej typu T448.P




Uzytkownik . Data Numer

. Opracowanie . . Strona

pojazdu opracowania dokumentacji
JSW Logistics Sp. z 0.0. 20.04.2023 r. | JSWL/T448.P/2023/1 | 116 ze 202
Karta Pomiarowa — K9 str. 2/2
Urzadzenia zderzakowe
2+

40000 ‘

800,00 /‘J

700,00 y

600,00 //
g 509,00 /
: /
W 40000

300,00 /

200,00 = ,/

.l'r 1—| // /
100,00 4 — s '_,.:‘"
_I,-’ / '—___..-"'
. 0,00 10,00 20,00 30,00 A 00 50,00 60,00 70,00 8000 80,00 100,00 110,00
skok [mm]

1 — sita wstepna w zderzaku
2 — sita zamkniecia zderzaka

Jezeli sita wstepna zderzaka (1) wynosi 20 £10 kN, to amortyzator zderzaka moze byé stosowany
w dalszej eksploataciji.

Jezeli sita zamknigcia zderzaka (2) wynosi 850*1%9_100 kN, to amortyzator zderzaka moze by¢ stosowany
w dalszej eksploataciji.

Jezeli warto$é sity wstepnej (1) lub sity zamkniecia (2) zderzaka sg rézne od podanych wyzej,
to amortyzator zderzaka nalezy wymieni¢ na nowy.

UWAGI:

Numer lokomotywy: Data Podpis

Wykonujacy pomiar

Nadzér nad procesem (KJ)
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Karta Pomiarowa — K10 str. 1/1
Rezystancja izolacji uktadu elektrycznego i maszyn elektrycznych

Nazwa zakfadu Seria i numer lokomotywy
Data pomiaru Miejsce pomiaru Wyniki pomiaréw rezystancji [MQ]
Uktad WN
Uktad NN

Minimalna warto$¢ rezystanciji izolacji dla uktadu NN 1 [MQ].

W przypadku, gdy podczas pomiaru uktadu wysokiego napiecia warto$¢ rezystancji wyniesie ponizej 5 [MQ]
nalezy wypetni¢ ponizsza tabele. W przeciwnym wypadku pomiar nalezy zakonczycé.

Dla poziomu P4 i P5 obligatoryjnie wypetni¢ catg karte pomiarowa. Minimalna warto$¢ rezystancji izolacji dla
uktadu NN wynosi 5[MQ] a dla uktadu WN 50 [MQ].

Nazwa zaktadu
Seria i numer lokomotywy

Kolejnos¢ silnikéw trakcyjnych od kabiny A (lub od czota lokomotywy) Pradnica

grupa 1 grupa 2 gtéwna
| Il 11 v 1] =1V
Wyniki pomiaréw rezystancji [MQ]

Data
pomiaru

Miejsce
pomiaru
Uwagi

stojan

wirnik

Minimalna rezystancja izolacji uzwojen wirnika w stanie zimnym: 1,0 MQ dla pozioméw utrzymania P2/2 do P3
oraz 50 MQ dla pozioméw utrzymania P4 i P5 (w temperaturze otoczenia 20°C).

Rezystancja izolacji uzwojen stojana wzajemna i w stosunku do korpusu silnika: min. 1,0 MQ dla pozioméw
utrzymania P2/2 do P3 oraz 50 MQ dla pozioméw utrzymania P4 i P5 (w temperaturze otoczenia 20°C).

UWAGA:

Kolorem szarym zaznaczono pomiary wykonywane na poziomie P2/2, dla pozostatych poziomdéw nalezy wykonacé
wszystkie pomiary.

UWAGI:

Numer lokomotywy: Data Podpis

Wykonujacy pomiar

Nadzér nad procesem (KJ)

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej typu T448.P




Uzytkownik . Data Numer
. Opracowanie . . Strona
pojazdu opracowania dokumentacji
JSW Logistics Sp. z 0.0. 20.04.2023 r. | JSWL/T448.P/2023/1 | 118 ze 202

Karta Pomiarowa — K11 str. 1/7

Préby i pomiarow dziatania urzgdzen czujnosci (SHP+CA+RS)

Generator wzmacniacz: EDA1002

Zaktad naprawczy

Nr fabryczny: ................. Zamontowany na lokomotywie typu/serii: .................ooeeni
Lp. Okreslenie pomiaru Jednostka Wartosci Wartosq
wymagane rzeczywiste
1 Stan potfgczenh ——— | e
2 Pobor pradu czesci tranzystorowej mA 77-89
3 Czestotliwos¢ generatora Hz 998-1002
4 Czutos¢ uktadu % 43-47
5 Czas odwzbudzenia przekaznika T s 4,3-4,6
6 Czas wzbudzenia przekaznika PS2 s 2,1-2,5
7 Napiecie na zacisku 102 i 115 \% 2,89-3,57
8 Napiecie na cewce przekaznika S \% 16-24
9 Rezystancja izolacji MQ Min 50
Prawidtowo$¢ dziatania na
10 stanowisku | e e
kontrolno-pomiarowym
UWAGI:
Numer lokomotywy: Data Podpis

Wykonujacy pomiar

Nadzér nad procesem (KJ)

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej typu T448.P




Uzytkownik . Data Numer
. Opracowanie . . Strona
pojazdu opracowania dokumentacji
JSW Logistics Sp. z 0.0. 20.04.2023 r. | JSWL/T448.P/2023/1 | 119 ze 202

Karta Pomiarowa — K11 str. 2/7
Préby i pomiarow dziatania urzgdzen czujnosci (SHP+CA+RS)

Aparat: MER 111501

Zaktad naprawczy
Nrfab. .................

Zamontowany na lokomotywie typu / serii: ..............coeenn.

Lp. Okreslenie pomiaru Jednostka Wartosci wymagane Wartosci rzeczywiste

1. | Stan ogolny e e —

2. | Pobdr pradu (odwzbudzony) mA 42-55
3. | Pobor pradu (wzbudzony) mA 45-68
4. | Czas cykl wzbudzenia S 55-70
5. | Cykl wzbudzenia postojowego s 5-16
Czas opodznienia wytgczenia
6. | zaworu S 4,5-6,0
Czas opodznienia wytgczenia
7. . s 5-7
zaworu (przy zablok. przycisku)
8. Czas opodznienia zatgczenia s 2535
buczka
9. | Czestotliwo$¢ migacza Hz 2,0-3,5
10. | Napigcia na przekazniku SH \Y 15,5-21,0
1. Rezystancja izolacji (zacisk 4- MQ 50
pokrywa)
UWAGI:
Numer lokomotywy: Data Podpis
Wykonujacy pomiar

Nadzor nad procesem (KJ)
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Préby i pomiaréw dziatania urzadzen czujnosci (SHP+CA+RS)
Protokot kontrolinr ..................
Nazwa wyrobu: EDA-3 ........... Nrfabr. /rok prod. ...........cccoooiiiiinnnn.
Zesp. Elektroniczny: MER-129801/........ Nr fabr. /rok prod. ........ccccooiiiiiiiiiis
Znamionowe napiecie zasilania UN= ..o
Zamontowany na [okomotywie typu / NI ...
Wyniki pomiaréw kontrolnych
Lp. Okreslenie pomiaru Jednostka Warto$ci wymagane Wartosci rzeczywiste
1. | Stan ogoiny -—- -
2. | Czestotliwos$¢ generatora Hz 100042
3 Napiecie wyjsciowe (czujnik v 2936
prawy)
4. | Prég czutosci (czujnik prawy) % 40+60
5 INapleme wyjsciowe (czujnik Vv 2,936
ewy)
6. | Prog czutosci (czujnik lewy) % 40+60
7. | Czas opdznienia buczka S 2,5+0,2
8. | Czas opOznienia elektrozaworu S 4,5+0,2
9 Czas cyklu wzbudzania sie s 60+2
czuwaka
10, Czestotliwo$¢ migania lampki Hz 25403
czuwaka
11. | Pobdr pradu (bez obcigzenia) mA Wg ponizszej tabeli
Parametry zmierzono w znamionowych warunkach otoczenia.
(miejscowosé, dnia) (Kontroler)
Lp. | Wykonanie Map. znamionowe |  Maksymalny pobor pradu [mA] przy. |
Uzn Uzn = 30% Uzn Uzn + 30%
1 EDA-3100 _ 24vDC 350 250 180
|2 EDA-3200 48V DC 180 125 | 95
3 | EDA-3300 72V DC 120 85 65
4 EE.‘!A-34UD_. 110V DC £|{II 55 45
UWAGI:
Numer lokomotywy: Data Podpis
Wykonujacy pomiar

Nadzér nad procesem (KJ)
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Préby i pomiaréw dziatania urzadzen czujnosci (SHP+CA+RS)
L Rodzaj parametru, okreslenie Wartos¢ Wartos¢ zmierzona i .
p. s . . Uwagi
CzZynnosci dopuszczalna ocena dziatania
Sprawdzenie uktadu CA
1. | Rezystancja izolacji 210 [MQ]
2 Czas samoczynnego wzbudzenia sie 5:16 [s]
podczas postoju
Czas cyklu wzbudzenia czuwaka .
3 przy predkosci V>10 km/h 55+70s]
4. | Czas opdznienia buczka 2,5+3,5 [s]
5 Czas opOznienia wyiaczgma 4,5+6,0 [s]
elektrozaworu hamowania
Czas opOznienia wytaczenia
6. | elektrozaworu hamowania (przy 5,0+7,0 [s]
zakleszczonym przycisku czujnosci)
Spadek cisnienia w prgewodme Min. 0,18 MPa
7. | gtbwnym po zadziataniu zaworu /35
nagtego hamowania
Wymagany czas na wdrozenie
hamowania nagtego po zadziataniu
8. | elektrozaworu hamowania nagtego Max 7 [s]
(cisnienie w cylindrze hamulcowym
min. 0,36 MPa)
. . . . . Uktad
Dziatanie wytgcznika gtéwnego i wvkonawcz
9. | szczelno$ci uktadu zaworéw - 3’\/5 5N zy
instalacji wylotowej ukla dpem )éHP
10 Prawidtowo$¢ dziatania przyciskow _
" | kasowania recznego i noznego
Sprawdzenie rejestracji sygnatu
11. | przycisku czujnosci na Sygnat ,+1”
predkosciomierzu rejestrujgcym
12. | Stan ogdlny -
UWAGI:

Numer lokomotywy:

Data

Podpis

Wykonujacy pomiar

Nadzor nad procesem (KJ)
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Karta Pomiarowa — K11 str. 5/7
Préby i pomiaréw dziatania urzadzen czujnosci (SHP+CA+RS)
Rodzaj parametru, okreslenie Warto$¢ Warto$¢ zmierzona i ocena .
Lp. s . . Uwagi
czynno$ci dopuszczalna dziatania
Sprawdzenie uktadu SHP
1. Rezystancja izolacji =210 [MQ]
Czas zaswiecenia sie lampki
2. | sygnalizacyjnej po przejechaniu nad Natychmiast
elektromagnesem torowym
3. Czas opdznienia buczka 2,5+3,0 [s]
Czas opoznienia wylgczenia
4, . 4,5+6,0 [s]
elektrozaworu hamowania
Czas opoznienia wytgczenia
5. elektrozaworu hamowania (przy 5,0+7,0 [s]
zakleszczonym przycisku czujnosci)
Spadek cisnienia w przewodzie .
: . : Min. 0,18
6. gtébwnym po zadziataniu zaworu
; [MPa/ 3 s]
nagtego hamowania
Sprawdzenie rejestracji sygnatu Impulsoyvy
7. oddziatywania elektromagnesu §y9na": -0 na
¢ linii rejestracji
orowego kierunku jazdy

Sprawdzenie zawieszenie elektromagnesu
SHP (wysokos$¢ elektromagneséw od gtowki
szyny w warunkach statycznych na torze
prostym):

N
mm—

s | e

Wartosci parametrow dopuszczalne [mm]

ELM2003 x=145%%.5, y=270*55

Strona lewa
X
Wartosci parametrow rzeczywiste [mm] Strona prawa
*)strona lewa — patrzac od czota (przodu)
|okomotywy Strona lewa
y
Strona prawa
UWAGI:
Numer lokomotywy: Data Podpis

Wykonujacy pomiar

Nadzor nad procesem (KJ)
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Préby i pomiaréw dziatania urzadzen czujnosci (SHP+CA+RS)
Rodzaj parametru, okreslenie Wartos¢ Wartos¢ zmierzona i ocena .
Lp. s . . Uwagi
CzZynnosci dopuszczalna dziatania
Sprawdzenie (RS)
1. Zadziatanie na sygnat radiowy -
> Zadziatanie na sygnat wewnetrzny .
) testowy
Spadek ci$nienia w przewodzie .
. . : Min. 0,18
3. gléwnym po zadziataniu zaworu
; [MPa/ 3 s]
nagtego hamowania
Wymagany czas na wdrozenie
hamowania nagtego po zadziataniu
4, elektrozaworu hamowania nagtego Max 7 [s]
(cisnienie w cylindrze hamulcowym
min. 0,36 MPa)
Zamkniecie zaworu nagtego
5 hamowania (przywroécenie stanu
' zasadniczego) po wytgczeniu -
radiotelefonu.
Dziatanie wytgcznika gtéwnego i
6. szczelnos¢ uktadu zaworéw -—-
instalacji wylotowej
7. Stan ogdlny ukfadu -
UWAGI:
Numer lokomotywy: Data Podpis
Wykonujacy pomiar
Nadzor nad procesem (KJ)
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Karta Pomiarowa — K11 str. 7/7

Préby i pomiarow dziatania urzgdzen czujnosci (SHP+CA+RS)

Lp.

Rodzaj parametru, okreslenie
CzZynnosci

Wartosc¢
dopuszczalna

Wartos$¢ zmierzona i ocena
dziatania

Uwagi

Sprawdzeni

e uktadu czuwaka

typu FB26B

Czas cyklu wzbudzenia czuwaka
przy predkosci V>10 km/h

55+70 [s]

Czas opoznienia wytgczenia
elektrozaworu hamowania

5+7 [s]

Czas opoznienia wytgczenia
elektrozaworu hamowania (przy
zakleszczonym przycisku czujnosci)

5+8 [s]

Wymagany czas na wdrozenie
hamowania nagtego po zadziataniu
elektrozaworu hamowania nagtego
(cidnienie w cylindrze hamulcowym

min. 0,36 MPa)

Max 8 [s]

Dziatanie wytgcznika gtéwnego i
szczelnosci uktadu zaworéw
instalacji wylotowej

Prawidtowo$¢ dziatania przyciskow
kasowania recznego

Stan ogélny

UWAGI:

Numer lokomotywy:

Data

Podpis

Wykonujacy pomiar

Nadzér nad procesem (KJ)
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Karta Pomiarowa — K12 str. 1/5
Préby i pomiary predkosciomierza

NAZWA ZaKIAU. . ... e

Protokét sprawdzenia predkosciomierza

TYP oo, Typ przyrzadu: .....cceeeeeeeeeeeceeeeiee Nrfabryczny ...
1. Sprawdzenie wskazan i rejestracji predkosci
P 2 Predkos¢ zarejestrowania
redko$¢ zadana ha tasmie
Zakres pomiarowy Dopuszczaln Predkosé Btad wskazania Blad
predkosciomierza % K Wartos¢ P bad Y sﬁa ana predkosciomierza Wartos¢ . ? "
(km/h] [%] zakresu | oo osci a wskaz (km/h] predkosci | _relestrac
pomiarowego km/h] km/h] predkosciom
ierza [km/h]
~30
~60
~90
+3 km/h
~90
~60
~30
Ocena wynikéw: pozytywna — negatywna *)
2. Sprawdzenie wskazan rejestracji dlugosci drogi
Liczba obrotéw Wartos¢ poprawna dtugosci drogi Tolerancja Vyartosc Btad rejestracji
(j225xk) wg (btad wzgledny) | 23reestrowana dtugosci drogi
B dtugosci drogi
K=o licznika (km] 1% dla [km
| reJ'est_raCJl na dtugosci drogi [mm]
tasmie [mm]

Ocena wynikéw: pozytywna — negatywna *)

3. Sprawdzenie pracy licznika

Sprawdzenie zmiany wskazan licznika

Wartos¢ nominalna

Ocena sprawdzenia*)

wzgledem czasu przy v = 60 [km/h]

co 1 minute wzrost o 1 km

pozytywna — negatywna *)

4. Sprawdzenie parametréw pracy zegara
a) Wzgledny przyrost bledu wskazania czasu pracy zegara predkosciomierza

bzwwynosi: .................. [min/dobe] (dopuszczalny btgd wynosi +2 [min/dobe]

b) Czas pracy zegara predkosciomierza wynosi: ...................c....... [h] (minimum 30h)

c) Ocena wynikdéw: pozytywna — negatywna *)

5. Sprawdzenie dziatania urzadzen przesuwu tasmy

Posuw tasmy Warto$¢ nominalna Tolerancja Ocena sprawdzenia®)
Podczas postoju 5 [mm/h] +0,3 [mm] pozytywna — negatywna
Réwnomiernos¢ przesuwu 40 naktué¢ na 100 .
. . 1 naktucie pozytywna — negatywna
tasmy [mm] tasmy
Praca sprzegietka - - pozytywna — negatywna
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Préby i pomiary predkosciomierza
6. Sprawdzenie zespotu stykowego (zaleznego od predkosci)
Stan zasadnicz Wymagana
N tvké y predkos¢ zmiany Pomierzona predkos¢ zmiany [km/h]
r SYKOW . [km/h] Tolerancja
zestyku | (predkosciomierz nie
napedzany) **) przy przy rzy wzroscie rzy spadku
Pe y wzroscie | spadku przy przy sp
Kl otwarty | zamkniety 1%
Kl otwarty | zamkniety predkosci
Kl otwarty | zamkniety maksymalnej
KIV otwarty | zamkniety o
KV otwarty | zamkniety [km/h]
Ocena wynikéw: pozytywna — negatywna *)
7. Sprawdzenie poprawnosci zapiséw na tasmie
Zapis Wartosc Tolerancja | Ocena sprawdzenia *)
nominalna
godzina 112 - 15 [s] pozytywna-negatywna
a=20[mm] | #0,3[mm] | pozytywna-negatywna
Czasu czas ?
P b=69[mm] | 0,4 [mm] | pozytywna-negatywna
dolna krawedz tasmy
Predkosci PRAs NG Z 4 c=24[mm] | %0,3[mm] | pozytywna-negatywna
dolna krawedz tasmy
cyfrowy (dwustawny) 1,3 [mm] 10,2 [mm] pozytywna-negatywna
Dodatkowy o
analogowy (ci$nienia) 7 [mm] 10,3 [mm] | pozytywna-negatywna
8. Sprawdzenie oswietlenia
Oswietlenie Ocena sprawdzenia®)
tarczy pozytywna-negatywna
wykresu pozytywna-negatywna

Ogodlny wynik sprawdzenia: pozytywny — negatywny *)

*) Niepotrzebne skreslic.

UWAGI:

Numer lokomotywy:

Data

Podpis

Wykonujacy pomiar

Nadzér nad procesem (KJ)
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Préby i pomiary predkosciomierza

Dotyczy sprawdzenia predkosciomierza elektronicznego typu PIAP — jesli wystepuje
1. Dane identyfikacyjne tachografu

Tachograf

—_

Typ

Numer jednostki centralnej

Numer modutu filtréw

Przetwornik predkosci (typ / numer)

Wskaznik predkosci 1 (typ / numer)

Wskaznik predkosci 2 (typ / numer)

Nominalne napiecie zasilania tachografu

Nominalne napiecie zasilania wskaznikow predkosci

© @ I N ok W DN

Nominalne napiecie sygnatéw wejsciowych

2. Sprawdzenie jednostki centralnej

10. | Warto$¢ wspétczynnika kota

11. | Predkosé progowa 1 (V1, V2) [km/h]

12. | Predko$¢ progowa 2 (V1, V2) [km/h]

13. | Predkos¢ progowa 3 (V1, V2) [km/h]

14. | Stan licznika drogi przed przeglagdem

15. | Funkcje klawiatury | wyswietlacza jednostki centralnej poprawne / niepoprawne *
Wyijscia przekaznikowe

16. | Wyjscie progowe predkosci 1 poprawne / niepoprawne *

17. | Wyjscie progowe predkosci 2 poprawne / niepoprawne *

18. | Wyjscie progowe predkosci 3 poprawne / niepoprawne *

19. | Wyjscie sygnalizacji braku EKP poprawne / niepoprawne *

20. | Wyjscie sygnalizacji zapetnienia EKP poprawne / niepoprawne *

Napiecia zasilania

- Nazwa podzespotu Nominalne [V] Rzeczywiste [V] Uwagi

21. | Zasilanie podzespotow elektronicznych

22. | Zasilanie wskaznikéw predkosci

23.| Zasilanie tachografu

* - Niepotrzebne skreslié.

UWAGI:

Numer lokomotywy: Data Podpis

Wykonujacy pomiar

Nadzér nad procesem (KJ)
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Préby i pomiary predkosciomierza
3. Sprawdzenie parametréow pracy
Pomiar drogi — wykona¢ co najmniej 3 pomiary.
N . S . Sposéb
L kd -|L kd - D D
icznik drogi |czn'| rogi roga roga Btad wzgledny" [%] s adania wzorca
Lp. | poczatek [km] koniec [km] przebyta [km] | zadana [km] @Q=L—Lp @) droqi 2
(Sp) (Sk) (Lp=Sk-Sp) L) L 9
1
2
3
4
5
Pomiar rejestracji predkosci — wykonaé 10 prob.
Predksnsc 3 | Wskazanie wskaznika Wska'za'nle Ocena i uwagi 4
Lp. rzeczywista 9 wskaznika
o]
[km/h] nro..ooooeeenne.
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
Uwagi:

Dopuszczalny jest btad wzgledny Q < 2%.

1)

2) Wzorzec drogi wyznaczy¢ za pomoca stupkéw hektometrycznych, GPS lub innego tachografu.

3) Predkos$¢ rzeczywista wyznaczy¢ za pomocg GPS lub innego tachografu.

4) Dopuszczalne sg odchytki wskazan wskaznika wobec predkosci rzeczywistej wynoszace od -2 km/h do + 5 km/h.

UWAGI:

Numer lokomotywy:

Data

Podpis

Wykonujacy pomiar

Nadzér nad procesem (KJ)
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Préby i pomiary predkosciomierza

4. Wejscia dwustawne

Lp. Nu.r’ne.r Nazwa wejscia Reakcja tachografu Rejestracja w EKP Ocena i uwagi
wejscia na wymuszenie

1 Wejscie 1 poprawne / X poprawne / X

niepoprawne niepoprawne

2 o poprawne / poprawne /
Wejscie 2 niepoprawne * niepoprawne *

3 o poprawne / poprawne /
Wejscie 3 niepoprawne * niepoprawne *

4 o

Wejscie 4 Ppoprawne / X Ppoprawne / X

niepoprawne niepoprawne

5 e poprawne / poprawne /
Wejscie 5 niepoprawne * niepoprawne *

6 e poprawne / poprawne /
Wejscie 6 niepoprawne * niepoprawne *

7 - poprawne / poprawne /
Wejscie 7 niepoprawne * niepoprawne *

8 o poprawne / poprawne /
Wejscie 8 niepoprawne * niepoprawne *

5. Rejestracja danych i sprawdzenie EKP

Numer seryjny i pojemnos¢ pamieci
zewnetrznej

Numer seryjny i pojemnos$¢ pamieci
wewnetrznej

Test pamieci

Rejestracja danych

Reakcje J.C. zwigzane ze
stanem EKP

Uwagi

Zewnetrznej

poprawne / niepoprawne *

poprawne / niepoprawne *

Wewnetrznej

poprawne / niepoprawne *

poprawne / niepoprawne *

6. Wykonane czynnosci

1. | Ustawiony wspétczynnik kota:

Przebieg pojazdu:

TAK/NIE *

2
3. | Czy wyzerowano licznik drogi:
4

Czy wymieniono baterie w ukfadzie zegara:

TAK/NIE *

5. | Dodatkowe wykonane czynno$ci:

* . Niepotrzebne skreslié.

UWAGI:

Numer lokomotywy:

Data Podpis

Wykonujacy pomiar

Nadzér nad procesem (KJ)
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Sprawdzenie uktadéw predkosciomierza
Predkosciomierz elektromechaniczny typu HASLER
Pojazd serii T448.P nr........cccoecevenennnne Data waznosci 3...........ccceeeeneanne.
Okres waznosci — max 180 dni
1. Aparat gléwny rejestrujagco-wskazujacy typu HASLER 4
9 . Wynik )

Lp. Parametr Jednostka Warto$¢ znamionowa | Zakres dopuszczalny ST Uwagi

1 Stan ogdlny - dobry dobry

2 Dziatanie o$wietlenia - prawidtowe prawidtowe

3 Zabrudzenie - brak brak

4 Rezystancja izolacji MQ - min.1
Ocena wynikow: pozytywna — negatywna)
2. Nadajnik predkosciomierza ¥

Lp. Parametr Jednostka zn\;\rﬁir(t)%i?/va Zakres dopuszczalny sperw);nziZnia Uwagi

1 Stan ogolny - dobry dobry

2 | Grubos$¢ miedzi tarczy komutacyjnej| mm - min.0,3

3 Dtugosc¢ szczotek mm - min.5,0

4 Przektadnia? - 54:55 54:55

5 Rezystancja izolac;ji MQ - min.1

Ocena wynikoéw: pozytywna — negatywna"

Uwagi:
Niepotrzebne skresli¢

1
2
3
4

Sprawdzenie tylko po naprawie lub wymianie catego nadajnika lub podzespotu przektadni, w pozostatych przypadkach wykresli¢.
Okres waznosci karty - maksymalnie 180 dni lecz nie diuzej niz do daty waznosci sprawdzenia kontrolnego predkosciomierza.
Dla poziomu utrzymania P2/1 i P2/2 wypeini¢ catg tabele w pkt 1 oraz pozycje 1 z tabeli pkt 2. Od poziomu P3 wypetnia¢ catg karte.

UWAGI:

Numer i typ predkosciomierza:

Data

Podpis

Numer lokomotywy:

Wykonujacy sprawdzenie

Nadzér nad procesem (KJ)
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Karta Pomiarowa — K13 str. 2/2
Sprawdzenie uktadéw predkosciomierza
Predkosciomierz elektroniczny typu PIAP
Okres wazno$ci — max 180 dni
1. Jednostka centralna PIAP oraz wskazniki predkosci
Lp. Parametr Wymagania Wynik sprawdzenia Uwagi
1 Stan ogélny dobry
Sprawdzenie o$wietlenia podzielni .
2 wskaznikow predkosci. prawidiowe
3 | Zabrudzenie brak
Ogledziny jednostki centralnej i
4 i kabinowych wskaznikéw predkosci brak uszkodzen
5 | Czas zegara wewnetrznego. prawidfowy
6 Zgodnos¢ nastawy wspotczynnika kota 2
z aktualng wartoscig $rednicy kota. zgodny
Ocena wynikow: pozytywna — negatywna)
2. Przetwornik predkosci
Lp. Parametr Wymagania Wynik sprawdzenia Uwagi
Przewdd zewnetrzny przetwornika i
1 . brak uszkodzen
predkosci.
Luz osi wirnika w przetworniku Luz promieniowy watka
2 predkosci (po zdemontowaniu) max. 0,3 mm.
Luz osiowy max. 2 mm.
Dosmarowac powierzchnie
3 sprzegajgcg zabieraka i element Karta smarowania
zabierajgcy osi.
Ocena wynikow: pozytywna — negatywna"
Uwagi:
1) Niepotrzebne skresli¢
2) Obliczy¢ wedtug wzoru:
WK= ";D gdzie: WK —wspdtczynnik kofa, D — Srednica okregu tocznego kota, N —ilo$¢ impulséw wytwarzanych przez
przetwomik w trakcie jednego petinego obrotu kofa.
Obliczong warto$¢ wspdtczynnika WK nalezy zaokragli¢ do 1.
3) Okres waznosci karty - maksymalnie 180 dni lecz nie diuzej niz do daty waznos$ci sprawdzenia kontrolnego predkos$ciomierza.
4) Dla poziomu utrzymania P2/1 i P2/2 wypetni¢ catg tabele w pkt 1 oraz pozycje 1 z tabeli pkt 2. Od poziomu P3 wypetniaé catg karte.
UWAGI:
Numer i typ predkosciomierza: Data Podpis

Numer lokomotywy:

Wykonujacy sprawdzenie

Nadzér nad procesem (KJ)
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Karta Pomiarowa — K14 str. 1/3
Préba statyczna hamulca

Lokomotywa spalinowa T448.P nr

1. Sprawdzenie dziatania hamulca niesamoczynnego przy hamowaniu i luzowaniu.

Préba hamulca niesamoczynnego (przy uzyciu zaworu dodatkowego maszynisty na pulpicie A i B)
-ci$nienie max 0,40+0,02 MPa

Czas [s]
Nazwa czynnosci e 7 e Ee) rzeczywisty
4 hamulcowych [MPa] zatozony
Pulpit A Pulpit B
Hamowanie 0+0,40 3+6
Luzowanie 0,40+ 0,04 4+6

Dopuszczalna réznica cisnien od wartosci nominalnych +0,02 MPa

UWagi | OCENA WYNIKOW © .ottt ettt et et e et et ettt et e e

2. Sprawdzenie dziatania hamulca samoczynnego przy hamowaniu i luzowaniu.

2.1. Préba hamulca samoczynnego (przy uzyciu gtdwnego zaworu maszynisty na pulpitach Ai B, przy
nastawieniach zawordéw rozrzadczych w pozycje ,0sobowy”. Max cisnienie w cylindrach hamulcowych 0,38

10,02 MPa.
Cisnienie w Czas [s]
Nazwa czynnosci h:rsllwlmgcr)wch Zatozon Rzeczywisty
[MPa] Y Pulpit A Pulpit B

Wstepne hamowanie 0do..ccveenneen. -

Luzowanie do 0,04 -

Petne hamowanie stuzbowe 0do 0,38 610

Luzowanie 0,38 do 0,04 15+20

Hamowanie nagte 0.0 do 0,38 3:6

e et P W | 03545004 | Maxs

Dopuszczalna réznica cisnien od wartosci nominalnych +0,02 MPa

UWagi | OCENA WY NI KOW I ..ot ettt e e e e e et et ettt e a e e e e e e e aan

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej typu T448.P




Uzytkownik . Data Numer
. Opracowanie . . Strona
pojazdu opracowania dokumentacji
JSW Logistics Sp. z 0.0. 20.04.2023 r. | JSWL/T448.P/2023/1 | 133 ze 202

Karta Pomiarowa — K14 str. 2/3
Préba statyczna hamulca

2.2. Préba hamulca samoczynnego (przy uzyciu gtdwnego zaworu maszynisty na pulpitach Ai B, przy
nastawieniach zawordw rozrzadczych w pozycje ,towarowy”. Max cis$nienie w cylindrach hamulcowych 0,38

0,02 MPa.
Cisnienie w Czas [s]
Nazwa czynnosci EIMEST i
V hamulcowych Zatozony Rzeczywisty
[MPa] Pulpit A Pulpit B
Wstepne hamowanie
0do.cccoeveennnnn. -
Luzowanie
........... do 0,04 -
Petne hamowanie stuzbowe
0do 0,38 35+40
Luzowanie
0,38 do 0,04 36 + 50
Hamowanie nagte 0.0 do 038 20 + 28
Luzowanie szybkie (przy uzyciu odluzniaczy
recznych lub elektrycznych) 0,38 do 0,04 Max 36
Dopuszczalna réznica cisnien od wartosci nominalnych +0,02 MPa
3. Szczelnos$¢ uktadu pneumatycznego
Spadek cisnienia w ukftadzie
Miejsce pomiaru
dopuszczalny rzeczywisty
Przewod gtéwny . .
Od cignienia 0,50 MPa 0,01 MPa w ciagu 5 minut
Zbiornik gtéwny . .
od ciénienia 0,98 (£0,02) MPa 0,02 Mpa w ciagu 5 minut
W cylindrach hamulcowych . .
od ciénienia 0,38 (£0,02) MPa 0,01 MPa w ciagu 5 minut
4. Sprawdzenie wskazan i oznaczen maksymalnych cisnien na tarczach manometrow
Maksymalne cisnienie [MPa]
Wyszczegdlnienie Uwagi
Zatozone Rzeczywiste
Zbiornik gtéwny 1,00
Przewdd gtéwny 0,50
Cylindry hamulcowe | wozka 0,40
Cylindry hamulcowe Il woézka 0,40
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Karta Pomiarowa — K14 str. 3/3
Préba statyczna hamulca

4.1 Pomiar skoku w cylindrach hamulcowych i odchodzenie klockow w [mm]. Warto$¢ nominalna
skoku cylindra hamulcowego: 60 mm.

Woézek przedni Wozek tylni

Cylinder
Strona lewa Strona prawa Strona lewa Strona prawa

4.2 Pomiar odchodzenie klockdéw przy luzowaniu w [mm]. Warto$¢ nominalna luzu pomiedzy kotem
a wstawkg hamulcowg w stanie odhamowanym wynosi 4 + 8 mm.

Nr
zestawu
kolejnego Strona lewa Strona prawa Strona lewa Strona prawa

Wézek przedni Wézek tylni

UWAGI:

Numer lokomotywy: Data Podpis

Wykonujacy pomiar

Nadzér nad procesem (KJ)
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Karta Pomiarowa — K15 str. 1/1
Sprezarka powietrza

Nazwa Zaktadu

Typ naprawionej sprezarki: ...... K3-lok-1......cceeiiis
Nrfabryczny: ...
WyniKi prob: ..o,
Lp. Parametry sprezarki Jednostka Wymsg;r:]aer:(i;:/koéci Wynik rzeczywisty
1 Predkos¢ obrotowa [obr/min] 1250
2 Temperatura otoczenia [°C] -
3 Cisnienie pcs)\;)v:gtzrazr?i:o Il stopniu MPa 1.0
B L oK. 10
s | e ey | s ok. 100
6 Cisnienie oleju MPa 0,4-0,5
Praca zaworu Wigczenie MPa 0,83+0,03
7 sterujgcego
biegiem sprezarki Wytgczenie MPa 0,98%0,02
WyniKi 0gledzin zeWnetrZnyCh: ... ... e
UWAGI:
Numer lokomotywy: Data Podpis
Wykonujacy pomiar

Nadzoér nad procesem (KJ)
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Karta Pomiarowa — K16 str. 1/4
Uktad korbowo-ttokowy silnika

Korbowéd

Rysunek pogladowy
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Karta Pomiarowa — K16 str. 2/4
Uktad korbowo-ttokowy silnika

Korbowéd
2. Cze$¢ parametryczna

Wymiar Wymiar

Wymiar rzeczywisty

mm]

Miejsce pomiaru konstrukcyjny naprawczy
[mm] [mm]

2 3 4

X1-X1

Y1- Y1

D2 y-y

y2—Yy2

X2 — X2

D1 75+0’8+0,2

X1-X1

Y1- Y1

Ds y-y

y2—Yy2

X2 — X2

X1-X1

Y1- Y1

D1 y-y

y2—Yy2

X2 — X2

® 185+0.046

X1-X1

Y1- Y1

Da y-y

y2—Yy2

X2 — X2

X-X

y-y

® 957011008
X - X
De

y-y

X-X

d1

y-y

O 950,022

X=X

d2

y-y

luz poprzeczny

tozyska korbowodu 0,14 +0,23 0,35

luz poprzeczny
tozyska tha 0,15+ 0,25 0,35
korbowodu

,L” odlegto$¢ miedzy

ST 540 +0,1
osiami tozysk

Nieréwnolegtos¢ 0,02/100

Wichrowatosé 0,02/100

UWAGI:

Numer lokomotywy:

Data

Podpis

Wykonujacy pomiar

Nadzor nad procesem (KJ)
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Karta Pomiarowa — K16 str. 3/4
Uktad korbowo-ttokowy silnika

1.

Rysunek pogladowy

Tiok

>

Pierscied
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Karta Pomiarowa — K16 str. 4/4
Uktad korbowo-ttokowy silnika
Tiok
2. Cze$¢ parametryczna
Miejsce ) Wym|ar_ Wymiar Wymiar rzeczywisty
omiaru onstrukcyjny naprawczy [mm]
P [mm] [mm] 2 | 3] 4] 5] 6
D1 X-X d 229020
y-y
D2 X-X
i i ® 23002
Ds
y-y
X-X
D4
i - i ® 230-0,29
Ds
y-y
owalnosé 0,025 0,110
L 0,123 + 0,165 | 0,123 + 0,370
1.
VA 1,100 = 1,400 1,100 + 2,230
L 0,093 + 0,135 0,093 + 0,230
2.
VA 1,100 = 1,400 1,100 + 2,230
L 0,093+ 0,135 | 0,093 +0,230
3.
z 0,900 + 1,200 | 0,900 + 2,340
L 0,053 + 0,095 0,053 + 0,220
4,
Z 0,900 + 1,200 0,900 + 1,800
luz
POPTZeczny | g 785+ 0,361 | 0,285+ 0,500
ttoka w tulei
cylindrowej
UWAGI:
Numer lokomotywy: Data Podpis

Wykonujacy pomiar

Nadzor nad procesem (KJ)
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Karta Pomiarowa — K17 str. 1/13

Préby odbiorcze zespotu prgdotworczego

Préby opornikowe zespotu prgdotwdérczego (agregatu)

Uwaga! Dotyczy lokomotyw o nr od 001 do 032

Rodzaje pomiaréw Wartosci dozwolone na poszczegdlnych pozycjach nastawnika jazdy
Lp. Parametr Jedn. 0. 1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8.
1. | Czas trwania préby min 5 5 5 10 10 10 15 15 20
2. | Predko$¢ obrotowa silnika spalinowego min | 51013 510%15 62015 750%13 900*15 | 1000715 | 1100%}; | 1200115 | 1250*1)
3. | Cisnienie paliwa ukfadu zasilajgcego MPa 0,15+ 0,20
4. Cisnienie oleju silnikowego MPa 0,40 + 0,50 0,50 + 0,80
5. | Temp. cieczy chfodzenia obiegu gtéwnego °c 70 + 85
6. | Temp. cieczy chtodzenia obiegu pomocniczego °C Max 60
7. | Temp. oleju silnikowego °C 65 + 85
8. | Napiecie pradnicy gtdéwnej bez obcigzenia \% 260 £10 260 +£10 360 +10 480 £10 600 10 690 +10 800 +10 900 +10 950 £10
9. | Napiecie pradnicy gtéwnej pod obcigzeniem \% -- 90 =100 | 165+ 175| 244 + 260 | 375 +400| 470 + 500 | 587 + 625 | 601 + 640 | 622 + 662
10. | Natezenie pradu na pradnicy gtéwnej A - 300 400 500 600 700 800 975 1180
11. | Wzbudzenie mA -- 460 540 680 820 900 1120 1280 1420
12. | Moc agregatu prgdotwdrczego kW -- 28,2 + 30 66 +70 122 +130| 225 +240| 329 + 350 | 470 + 500 | 585 + 624 | 733 + 780
13. | Cisnienie powietrza dotadowania MPa 0,20 + 0,25 MPa
14. Cisnienie spa'lanla w posz.czeg.olnych cylindrach i MPa _ 017 0,27 0,40 0.58 077 0,98 1,15 1,33
na poszczegolnych pozycjach jazdy
15. Te'.mpefa‘”ra spalin na wyjsciu z poszczegolnych °C Max temp. 500, max réznica pomiedzy cylindrami 60.
cylindréw (I-V1)
16. Temperatura’ sfpalln przed turbosprezarka na °C Max temp. 700, max réznica pomiedzy czesciami 40
obydwu czes$ciach
17 Cisnienie sprezania na poszczegodlnych MPa Po P4 /P5 3,00 + 0,30
" | cylindrach min. 2,60 (mierzone przy obrotach rozruchowych)
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Karta Pomiarowa — K17 str. 2/13
Préby opornikowe zespotu prgdotwérczego (agregatu)

Préby odbiorcze zespotu prgdotworczego

Rodzaje pomiaréw

Wartosci osiggniete podczas prob na poszczegdlnych pozycjach nastawnika jazdy

Lp. Parametr Jedn. 0. 1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8.
1. | Czas trwania préby Min 5 5 5 10 10 10 15 15 20
2. X\gg“tggg”a predkos¢ min’? 510+15 510+15 620715 750+13 900715 1000*15 | 1100713 | 1200715 | 1250%10
3 Rzeczywista predkosé min-t
obrotowa
4 Clsplgnle paliwa ukfadu MPa
zasilajgcego
5 leplenle oleju MPa
silnikowego
Temp. cieczy chtodzenia o
6. . . Cc
obiegu gtéwnego
7 Temp. cieczy chtodzenia o
" | obiegu pomocniczego
8. Tgmp. oleju oc
silnikowego
Napiecie pradnicy gtéwnej
9. Cht \Y,
bez obcigzenia
Napiecie pradnicy gtownej
10. N \
pod obcigzeniem
11, | Natezenie pradu na pradnicy |\ - 300 400 500 600 700 800 975 1180
gtéwnej
12. | Wzbudzenie mA
13, Moc agrggatu KW
pradotwdérczego

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej typu T448.P




Uzytkownik . Data Numer
. Opracowanie . . Strona
pojazdu opracowania dokumentacji
JSW Logistics Sp. z o0.0. 20.04.2023 r. | JSWL/T448.P/2023/1 | 142 ze 202

Karta Pomiarowa — K17 str. 3/13

Préby opornikowe zespotu prgdotwérczego (agregatu)

Préby odbiorcze zespotu prgdotworczego

Rodzaje pomiaréw Wartosci osiggniete podczas préb na poszczegoélnych pozycjach nastawnika jazdy
Lp. Parametr Jedn. 1. 2. 3. 4. 5. 6.
14, Cisnienie p.OW|etrza MPa
dotadowania
.
Cisnienie spalania ::I
15. | w poszczegdlnych IV. MPa
cylindrach V2
VI.
.
Temp. spalin na Il
wyjsciu z Il N
16. poszczegdlinych V. C
cylindrow (I-V1) V.
VI.
Temperatura spalin |
17 [ Przed ' oc
turbosprezarkg na
obydwu czes$ciach Il
.
. - Il
Cisnienie sprezania M
18. | na poszczegdinych IV. MPa
cylindrach V2
VI.
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Karta Pomiarowa — K17 str. 4/13
Préby opornikowe zespotu prgdotwdérczego (agregatu)
Préby odbiorcze zespotu prgdotworczego

Rezystancja izolacji

Obwodu WN [MQ]

Obwodu NN [MQ]

Pradnicy gtéwnej [MQ]

Uwagi

Wymagana wartos¢ min. 5 min. 2,5 min. 5
Wartos$¢ rzeczywista
Kontrola charakterystyki zewnetrznej pradnicy giéwnej:
Pozycja Zatozone Dopuszczalny zakres Zmi s
: L e . mierzona wartos¢ .
nastawnika obcigzenie napiecia na zaciskach napiecia [V] Uwagi .
jazdy pradnicy [A] pradnicy gtownej [V] Uwagqi:
1. 200 100 = 150 1. Regulacja i ustawienie mocy powinno odbywac sie
1. 300 67 = 100 przy temp. uzwojen pradnicy gtéwnej od 45°C do 70
2 300 200 = 233 °Cc oraz [e;ystancji u;.wojeh‘R.’wHG = oq 0,43 do 0,475.
: 2. Zaleznosci rezystancji uzwojen pradnicy, temperatury
2. 400 150 = 175 uzwojen oraz mocy w trakcie docierania i pracy
3. 400 300 + 325 eksploatacyjnej :
3. 500 240 = 260 Rezystgnga Temperatura Dopuszczalna
4. 500 440 + 480 “ZFz"OJe” uzwojen moc
4. 600 367 _ 400 0,4%60 45°C <780 kW
5. 600 533 + 563 0,475 Q 70 °C <700 kW
5. 700 457 = 500 ’
S. 850 376 + 412 3. Pomiar mocy na pozycjach 3 + 8 wykonuje sie przy
6. 700 672 + 715 zatgczonych obydwu wentylatorach uktadu chtodzenia.
6. 800 587 + 625
6. 1000 470 + 500
7. 800 799 + 850
7. 1000 600 + 640
7. 1200 500 + 533
8. 918 799 + 850
8. 1000 733 + 780
8. 1100 665 + 710
8. 1180 622 + 662
8 1300 563 + 600

Uzyskane wyniki nalezy przedstawi¢ w postaci wykresu.
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Karta Pomiarowa — K17 str. 5/13
Préby opornikowe zespotu prgdotwdérczego (agregatu)
Préby odbiorcze zespotu prgdotworczego
Ustawienie urzadzen zabezpieczajacych agregat pradotwérczy:
Lp. Nazwa zabezpieczenia Zabezpieczany parametr Jednostka UIETHES Wartogc Uwagi
wymagana rzeczywista
. . - Przekroczenie dopuszczalnego . . .
1 Wyk;czmk rozbiegowy silnika sakresu obrotéw silnika min-! 1320 + 1400 Pp ;ad2|aian|u zatrzymanie
spalinowego . silnika
spalinowego
5 Regulator obrotéw Spgdek ci$nienia oleju MPa <0.1 Eo ;admaiamu zatrzymanie
silnikowego silnika
ignieni i < 0,30 £ 0,01 — wyt. i
3 Przekaznik ciénienia oleju Spa_dek ci$nienia oleju MPa Y Przy vy_y’f. brak sterowania od V
silnikowego > 0,40 + 0,01 — zat. pozycji.
4 Termostat gtéwnego uktadu Temperatura cieczy chtodzacej oc 80 °C — zat. Zﬁlaczanlg \A;entylgto_ral op!egu
’ chtodzenia silnika spalinowego 75 °C t glownego | otwarcie zaluzji
— Wyt chtodnic gtéwnego obiegu
Termostat pomocniczego Temperatura cieczy chiqdzacej . 60 °C — zat. Zalqczaple wen.tylatora.ob_legu“
5. : uktadu dotadowania silnika C pomocniczego i otwarcie zaluzji
uktadu chtodzenia . 55 °C — wyt : ' .
spalinowego . chtodnic pomocniczego obiegu
6 Termostat uktadu smarowania | Temperatura oleju silnika oc 90 °C Sygnalizacja usterki po
) silnika spalinowego spalinowego przekroczeniu temp.
RN 0,35 £ 0,01 MPa — wyt. Brak wzbudzenia pradnicy
7. Ir:’orzz:ezkezjzunlk cisnieniowy Uktad sterowania MPa gtéwnej przy spadku cisnienia
4 0,45+ 0,01 MPa — zat. w przewodzie gtéwnym.
UWAGI:
Numer lokomotywy: Data Podpis

Wykonujacy pomiar

Nadzor nad procesem (KJ)
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Karta Pomiarowa — K17 str. 6/13
Préby opornikowe zespotu prgdotwdérczego (agregatu)
Préby odbiorcze zespotu prgdotworczego

Uwaga! Dotyczy lokomotyw o nr od 033 do 160

Rodzaje pomiaréw

Wartosci dozwolone na poszczegdlnych pozycjach nastawnika jazdy

Lp. Parametr Jedn. 0. 1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8.
1. | Czas trwania préby min 5 5 5 10 10 10 15 15 20
2. | Predko$¢ obrotowa silnika spalinowego min' | 51015 51013 620713 750113 900%]3 | 1000713 | 1100%}; | 1200115 | 125071
3. | Cisnienie paliwa uktadu zasilajgcego MPa 0,15+ 0,20
a. 2:fnﬂfo’uzggelu MPa 0,40 + 0,50 0,50 + 0,80
5. | Temp. cieczy chtodzenia obiegu gtéwnego °c 70 + 85
6. | Temp. cieczy chfodzenia obiegu pomocniczego °c Max
7. | Temp. oleju silnikowego °C 65 + 85
8. | Napiecie pradnicy gtéwnej bez obcigzenia \Y 240 £10 240 £10 380 £10 500 £10 600 £10 700 £10 800 +10 910 £10 960 £10
9. | Napiecie pradnicy gtéwnej pod obcigzeniem \% -- 90 +100 | 150 +175| 240 +260| 367 +400| 457 +500| 587 +625| 601 +640| 665+ 710
10. | Natezenie pradu na pradnicy gtéwnej A -- 300 400 500 600 700 800 1000 1100
11. | Wzbudzenie mA -- 430 540 660 840 1000 1150 1300 1500
12. | Moc agregatu prgdotwérczego kW -- 28,2 + 30 60 =70 122 +130| 220 +240| 320 +350| 470 +500( 601 +640| 731+ 780
13. | Cisnienie powietrza dotadowania MPa 0,20 + 0,25 MPa
14, FAZ“;%’;‘;;;;Z'S‘{;‘;‘C‘Q’ Eg;;;zi%"]?gg; cylindrach | vipa - 0,17 0,27 0,40 0,58 0,77 0,98 1,15 1,33
15. gce);nzzireagglrr?‘yzﬁacl;uizgr\cgvv)\l/j?ﬁi\l;l)Z °c Max temp. 500, max réznica pomiedzy cylindrami 60.
16. Ig%?&a;;gg;gggn przed turbosprezarkg na °C Max temp. 700, max réznica pomiedzy czesciami 40
17, Ciéfnienie sprezania na poszczegolnych MPa . . Po P4 /P5 3,00 £ 0,30

cylindrach min. 2,60 (mierzone przy obrotach rozruchowych)
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Karta Pomiarowa — K17 str. 7/13
Préby opornikowe zespotu prgdotwdérczego (agregatu)

Préby odbiorcze zespotu prgdotworczego

Rodzaje pomiaréw

Wartosci osiggniete podczas prob na poszczegdlnych pozycjach nastawnika jazdy

Lp. Parametr Jedn. 0. 1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8.
1. Czas trwania proby Min 5 5 5 10 10 10 15 15 20
2. mg“tggvzna predkosc min”! 51015 51015 62013 750415 90013 100071 | 110071 | 120071 | 125071
3 Rzeczywista predkosé min-
obrotowa
4 Clsplgnle paliwa ukfadu MPa
zasilajgcego
5 leplenle oleju MPa
silnikowego
Temp. cieczy chtodzenia o
6. . . Cc
obiegu gtéwnego
7 Temp. cieczy chtodzenia oc
) obiegu pomocniczego
8. Tgmp. oleju oc
silnikowego
Napiecie pradnicy gtéwnej
9. A \
bez obcigzenia
Napiecie pradnicy gtéwnej
10. N v
pod obcigzeniem
11, | Natezenie pradu na pradnicy | 5 - 300 400 500 600 700 800 1000 1100
gtébwnej
12. | Wzbudzenie mA
13, Moc agrggatu KW
pradotwérczego
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Karta Pomiarowa — K17 str. 8/13

Préby opornikowe zespotu prgdotwérczego (agregatu)

Préby odbiorcze zespotu prgdotworczego

Rodzaje pomiaréw Wartosci osiggniete podczas prob na poszczegdlnych pozycjach nastawnika jazdy
Lp. Parametr Jedn. 0. 1. 2. 3. 4. 5. 6.
14, Cisnienie p.OW|etrza MPa
dotadowania
.
Cisnienie spalania w ::I
15. | poszczegolnych - MPa
cylindrach V.
V.
VI.
.
Temp. spalin na Il
wyjsciu z Il N
16. poszczegdlinych V. C
cylindrow (I-V1) V.
VI.
Temperatura spalin |
17. | Przed ' oc
turbosprezarkg na
obydwu czes$ciach Il
.
P - Il
Cisnienie sprezania M
18. | na poszczegdinych IV. MPa
cylindrach V2
VI.

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej typu T448.P




Uzytkownik . Data Numer
. Opracowanie . . Strona
pojazdu opracowania dokumentacji
JSW Logistics Sp. z o0.0. 20.04.2023 r. | JSWL/T448.P/2023/1 | 148 ze 202

Karta Pomiarowa — K17 str. 9/13

Préby opornikowe zespotu prgdotwdérczego (agregatu)

Préby odbiorcze zespotu prgdotworczego

Uzyskane wyniki nalezy przedstawi¢ w postaci wykresu.
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Rezystancja izolacji Obwodu WN [MQ] Obwodu NN [MQ] Pradnicy gtéwnej [MQ] Uwagi
Wymagana warto$¢ min. 5 min. 2,5 min. 5
Wartos¢ rzeczywista
Kontrola charakterystyki zewnetrznej pradnicy giéwnej:
Pozycja Zatozone Dopuszczalny zakres Zmierzona wartosé .
nastawnika obcigzenie napiecia na zaciskach napiecia [V] Uwagi Uwagi: o o . .
jazdy pradnicy [A] pradnicy gtownej [V] 1. Regulacja i ustawienie mocy powinno odbywaé

1. 200 100 + 150 sie przy temp. uzwojen pradnicy gtéwnej od
1. 300 67 + 100 45°C do 70 °C oraz rezystancji uzwojef Rure =
2. 300 200 + 233 od 0,43 do 0,475.
2. 400 150 _ 175 2. Zaleznosci rezystancji uzwojen pradnicy,
3. 400 300 + 325 temperatury uzwojen oraz mocy w trakcie
3. 500 240 + 260 docierania i pracy eksploatacyjnej :
4. 500 440 + 480 u :
4. 600 367 + 400 Rezystancja Temperatura | DOPUszczalna
5. 600 533 + 563 uzwojen uzwojen moc
5. 700 457 + 500 Rwhe
5. 850 376 412 0,430 Q 45°C <780 kW
6. 700 672 +715 0,475 Q 70 °C < 700 KW
6. 800 587 + 625
6. 1000 470 + 500 3. Pomiar mocy na pozycjach 3 + 8 wykonuje sie
7. 800 799 + 850
7 1000 600 = 640 przy za’rq'czonych obydwu wentylatorach ukfadu
7. 1200 500 + 533 chiodzenia.
8. 918 799 + 850
8. 1000 733 +780
8. 1100 665 + 710
8. 1180 622 + 662
8. 1300 563 + 600
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Karta Pomiarowa — K17 str. 10/13
Préby opornikowe zespotu prgdotwérczego (agregatu)
Préby odbiorcze zespotu prgdotworczego
Ustawienie urzadzen zabezpieczajgcych agregat pradotworczy:
Lp. Nazwa zabezpieczenia Zabezpieczany parametr Jednostka MRS Wartosp Uwagi
wymagana rzeczywista
. . I Przekroczenie dopuszczalnego . . .
1 Wy{gcznlk rozbiegowy silnika zakresu obrotéw silnika min-" 1320 + 1400 Po zad2|a+ap|q zatrzymanie
spalinowego . silnika
spalinowego
2. | Regulator obrotéw Spgdek ci$nienia oleju MPa <0.1 Po zad2|a+ap|q zatrzymanie
silnikowego silnika
i$nieni i <0,30 £ 0,01 — wyt i
3. | Przekaznik ciénienia oleju S.pa}dek ci$nienia oleju MPa Yy Przy wyt. brak ste_r.owanla odV
silnikowego > 0,40 £ 0,01 — zat. pozycji.
Termostat gléwnego uktadu Temperatura cieczy chtodzacej 0 80 °C — zat. Zalqlczanle v.ventylatpra. oblggu
4. chtodzenia silnika spalinowego C 75 °C t glownego i otwarcie zaluzji
5°C—wyt chtodnic gtéwnego obiegu
Termostat pomocniczego Temperatura cieczy chlo_dzqcej . 60 °C — zat. Zaiaczgnle Weptylatorg op|egu"
5. . ukfadu dotadowania silnika C pomochniczego i otwarcie zaluzji
uktadu chtodzenia . 55 °C — wvi . : '
spalinowego . chtodnic pomocniczego obiegu
6 Termostat uktadu smarowania | Temperatura oleju silnika oc 90 °C Sygnalizacja usterki po
" | silnika spalinowego spalinowego przekroczeniu temp.
AR 0,35 + 0,01 MPa — wyt. Brak wzbudzenia pradnicy
7. ri’(;'zz;kacjzunlk cisnieniowy Uktad sterowania MPa gtéwnej przy spadku cisnienia
a 0,45+ 0,01 MPa — zat. w przewodzie gtéwnym.

UWAGI:

Numer lokomotywy: Data

Podpis

Wykonujacy pomiar

Nadzor nad procesem (KJ)
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Karta Pomiarowa — K17 str. 11/13
Préby opornikowe zespotu prgdotwdérczego (agregatu)
Préby odbiorcze zespotu prgdotworczego (Silnik MTU)

Uwaga! Dotyczy lokomotyw z silnikiem MTU 12V396 TC12

Rodzaje pomiaréw

Wartosci dozwolone na poszczegdlnych pozycjach nastawnika jazdy

Lp. Parametr Jedn. 0. 1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8.
1. | Czas trwania préby min 5 5 5 10 10 10 15 15 20
2. | Predko$¢ obrotowa silnika spalinowego min | 60019 60019 70019 800+19 900719 | 1000713 | 1100713 | 1200%13 | 1300*1)
3 Cisnienie paliwa uktadu zasilajgcego (przed MPa 030+ 035
pompg wiryskowa)
4. Clsnllenle oleju silnikowego na wejsciu do silnika MPa 0.25 0,25+ 0,50 0,50
nominalne
5 Clsn!enle oleju silnikowego na wejsciu do silnika MPa | Min. 0,15 0,15 0,50 Min. 0,45
graniczne
6. | Temp. cieczy chtodzenia obiegu gtéwnego °C Srednia 82 / graniczna 87
7. | Temp. oleju silnikowego °C Srednia 95 / graniczna max 105
. . . . L . 146 + 175 = 194 + 222 + 334 + 446 + 538 +
8. Napiecie pradnicy gtéwnej pod obcigzeniem \% - 97 + 103 155 185 206 235 355 474 571
9. | Natezenie pradu na pradnicy gtdwnej A -- 300 400 500 600 700 900 1000 1100
10. | Moc agregatu pradotwérczego kW -- 30 60 90 120 160 310 460 610
11. | Cisnienie powietrza dotadowania MPa 0,20 + 0,25 MPa
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Karta Pomiarowa — K17 str. 12/13
Préby opornikowe zespotu prgdotwdérczego (agregatu)
Préby odbiorcze zespotu prgdotworczego (Silnik MTU)

Rodzaje pomiaréw Wartosci osiggniete podczas préob na poszczegoélnych pozycjach nastawnika jazdy

Lp. Parametr Jedn. 0. 1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8.
1. Czas trwania proby Min 5 5 5 10 10 10 15 15 20
2, mg@g&na predkosc min"! 60010 600+19 700410 800+19 900+19 1000720 | 110071 | 120071 | 1300*1
3 Rzeczywista predkos¢ min-

obrotowa

Cisnienie paliwa uktadu
4. zasilajgcego (przed pompa MPa

wtryskowg)
5 C[sqlenle oleju MPa

silnikowego

Temp. cieczy chiodzenia 0
6. . ; C

obiegu gtéwnego
7 Temp. oleju oc

silnikowego

Napiecie pradnicy gtéwnej
8. Ct \Y,

pod obcigzeniem
g, | Natezenie pradu na pradnicy | - 300 400 500 600 700 800 1000 1100

gtéwnej
10, Moc agre’;gatu KW

pradotwérczego
1. Cisnienie p'OW|etrza MPa

doftadowania

Rezystancja izolacji Obwodu WN [MQ] Obwodu NN [MQ] Pradnicy gtéwnej [MQ] Uwagi

Wymagana wartos¢ min. 5

min. 2,5

min. 5

Wartos¢ rzeczywista
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Karta Pomiarowa — K17 str. 13/13
Préby opornikowe zespotu prgdotwoérczego (agregatu)
Préby odbiorcze zespotu prgdotworczego (Silnik MTU)

Kontrola charakterystyki zewnetrznej pradnicy gtéwnej:

1. Regulacja i ustawienie mocy powinno odbywac sie
przy temp. uzwojen pradnicy gtéwnej od 45°C do 70
OC oraz rezystancji uzwojen Rwre = od 0,43 do

2. Pomiar mocy na pozycjach 3 + 8 wykonuje sie przy

Pozycja Zatozone Dopuszczalny zakres Zmi s -
; e e . mierzona wartos$¢ n Uwagi:
nastawnika obcigzenie napiecia na zaciskach napiecia [V] Uwagi
jazdy pradnicy [A] pradnicy gtéwnej [V]
1. 200 145,5 + 154,5
1. 300 97,0 + 100,0
2. 300 194,0 = 206,0 0,475.
2. 400 145,5 = 154,5
3. 400 218,3 +231,8 zatgczonych obydwu wentylatorach uktadu
3. 500 174,6 - 185,4 chtodzenia.
4. 500 2328 + 247,2 3. Uzyskane wyniki nalezy przedstawic w postaci
4. 600 194,0 = 206,0 wvk
ykresu.
5. 600 258,7 + 274,7
5. 700 221,7 + 2354
5. 850 182,5 + 188,2
6. 700 429,6 + 4561
6. 800 375,9 + 3991
6. 1000 300,7 +319,3
7. 800 557,8 +592,3
7. 1000 446,2 = 473,8
7. 1200 371,8 +394,8
8. 918 644,6 -+ 684,4
8. 1000 591,7 + 628,3
8. 1100 537,9 +571,2
8. 1180 501,4 +532,5
8. 1300 455,2 + 483,3
UWAGI:
Numer lokomotywy: Data Podpis

Wykonujacy pomiar

Nadzér nad procesem (KJ)
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Karta Pomiarowa — K18 str. 1/2
Ogledziny, pomiary i préby postojowe

LOKOMOtYWa tYPU TAAB.P NI ..ottt e bt e e et e e e e aa bt e e sanbe e e e s aateeeeeane
po dokonaniu naprawy dla poziomu ....................... WV ettt ettt e ettt aaeaaaaaas

(podaé numer poziomu) (nazwa zaktadu naprawczego)

poddano prébom postojowym w ponizszym zakresie:
dokonywana przed jazda prébna

1. Sprawdzenie kompletnosci i prawidtowo$ci Montazu 0gOINEGO ........c..eecvvieiieeiieeeee et

2. Sprawdzenie szczelnosci uktadow:

- 022 11NV 0 1Y 7= o SO PEERRNE
- (o] =1 [0 Y=o [ TSRS
- 1T o T [ <Y o TSSO URRRN
- A1 AY (e L (U =] = 11 o PR
- POWIEBTIZA ...ttt oottt e e e e e e ettt eeeee e e e ateteeeaeeeaan naeeeeaae e aannnnaeeeaaeeaannnneeeeeaeeaaannnnas
G T = Tor= B 1|1 e= TET o7 g T L= [o J SRR
S =T W o ¢=To [ a1 o A K] (o] o1 (=T I [ 4= T - PR
5. Prdba dziatania elektrycznych maszyn i uktadow poOmOCNICZYCh..........c.ceiiiiiiiiiiiii e
6. Préba dziatania instalacji oswietleniowe;j
- USTAWIENIE FEFIEKIOTOW ...t e et e et eennre e s ene s
- [aMPY OSWIBTIENIOWE..........iiiiiiiie et e ettt e e e e e e st e e e e e e e asetbeeseeeeeesantasaeeeaeessessaeneeens
- LE= T 0] 0 SR E= 17413 [ N
- Lo QT E= Vo F= N 1Y (0= U PEERR
7. Stan baterii aKUMUIGTOTOW...........iiiiiii ettt ettt e saa e e eeen e e nan e eeneenanes

8. Praca sprezarki:
- sprezarka przetgczana jest na bieg jatowy przy cisnieniu 980 £20 kPa.............c..cooeiiiiiiiii e
- sprezarka przetgczana jest na bieg roboczy przy cisnieniu 830 20 KPa ............ccoeeiviiiiiniiicc e
9. Dziatani® hamUICA FECZNEQO .........ueeiieiie ettt e et oottt e e e e e e et beeeeeaeaeaantaeeeeeaaaaaaasneeseeaaeeaansnssneeaaaeaaanneens
LR A= = g TN o] P Y= Tod o | o PP PP PPPPPN

11. Sprawdzenie pozostatych urzgdzen:

- styszalnosSE sygnatOW AZWIEKOWYCKH .......ooiii ettt e et e e e e e e e e aeeaeaeeennnees
- AZIAKANIE WYCIEIACZEK ...t e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e aaaeas
- dziatanie instalacji radiotelefonICZNE]...........o o i
- dziatanie iNstalac)i lEKINYCZNE).......cco oo
- SEErOWaNie WIBIOKIOINE ...t et et et e e e sen e e e e aereeeeaee

- sprawdzenie waznosci i wskazan manometrow, przyrzgdéw kontrolno-pomiarowych, wyposazenie
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Karta Pomiarowa — K18 str. 2/2
Ogledziny, pomiary i préby postojowe

12. Pomiar odlegtosci czesci podwozia lokomotywy od gtowki szyny:

Warto$¢ zmierzona w

Lp. Okreslenie pomiaru Wymiar konstrukcyjny w [mm] [mm]
1 |Odlegtosé osi zderzaka od gtéwki szyny 1050*1%5 *)
2 |Odlegto$é rury piaskowej od gtowki szyny 50+65
3 |Odlegtos¢ zgarniaczy torowych od gtowki szyny 100+150
*) dla nowych obreczy zestawu kotowego
13. Podczas ogledzin, pomiaréw i préb postojowych stwierdzono ponizsze usterki:
Po usunieciu wymienionych usterek mozna lokomotywe poddaé prébnej jezdzie.
UWAGI:
Numer lokomotywy: Data Podpis

Wykonujacy pomiar

Nadzér nad procesem (KJ)
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Wazenie lokomotywy
dokonywana po jezdzie prébnej i po regulacji odsprezynowania
WAZENIE LOKOMOTYWY
(pomiar naciskow kot)
Naciski teoretyczne Nacisk rzeczywisty
Woébzek | Zestaw | Zestawu Sl Zestawu SGilkN
Strona Strona
[kN] [kN] Strona prawa | Strona lewa
prawa lewa
1 176,5 88,25 88,25
| 170,46* | 85,23* 85,23*
2 176,5 88,25 88,25
170,46* | 85,23* 85,23*
1 176,5 88,25 88,25
" 170,46* | 85,23* 85,23*
2 176,5 88,25 88,25
170,46* | 85,23* 85,23*
suma naciskow 706,00 kN
681, 84* kN

masa stuzbowa lokomotywy: rzeczywista masa lokomotywy:

Masa 72 000 / 69 500* kg

* dotyczy lokomotyw z silnikiem MTU
Uwaga:

Lokomotywa powinna by¢ wazona w stanie stuzbowym.

Odchyiki ciezaru rzeczywistego lokomotywy od ciezaru okreslonego w dokumentac;ji technicznej nie
powinny przekracza¢ +3%.

Réznica naciskow kot na szyne w jednym zestawie kotowym nie powinna przekraczaé
4% z potowy sumy naciskow obu kot.

Nacisk kazdego zestawu napednego nie powinien rozni¢ sie wiecej niz 2% sSredniego rzeczywistego
nacisku zestawu napednego dla catej lokomotywy.

Réznica sumy naciskéw kot stron lokomotywy nie powinna przekraczac 2% z potowy sumy naciskow
kot obu stron.

UWAGI:

Numer lokomotywy: Data Podpis

Wykonujacy pomiar

Nadzér nad procesem (KJ)
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Karta Pomiarowa — K20 str. 1/2
Regulacja reflektoréw

- Przygotowanie lokomotywy

Dla sprawdzenia prawidtowego ukierunkowania osi optycznych reflektoréw, lokomotywe nalezy ustawic
na torze prostym wypoziomowanym w potozeniu Srodkowym (przy obcigzeniu lokomotywy petnymi
zapasami).

- Obliczenie wspoétrzednych punktéw A, B i C na ekranie

Na ekranie nalezy wyznaczy¢ osie V i H oraz punkty, na ktére majg padac¢ osie optyczne reflektoréw.

- Sposob przeprowadzenia regulacji

Przed czotem lokomotywy w odlegtosci e =7m (zaleca sie odlegtos¢ 25m) od powierzchni swietlnej
reflektorow nalezy ustawi¢ ekran prostopadle do toru w ten sposoéb, aby o$ H - H przecinata o$ toru.

Kazdy reflektor powinien byé sprawdzony indywidualnie przy wygaszeniu pozostatych. O$ optyczna
kazdego reflektora powinna pada¢ na ekran w punkcie wyznaczonym. W przypadku rozbieznosci -
nalezy przeprowadzi¢ korekcje poprzez odpowiednie ukierunkowanie ogniskowej reflektora.

Przy pomiarach wysokosci reflektorow na lokomotywie nalezy uwzgledni¢ zuzycie obreczy.

TH

1

B
|
|
o ——
|
|
|
=3
. .[E.—- . .

Poziom gldwki szyny

™~

gdzie: A, B, C - $rodki jasnych plam na ekranie,

c'(c)
b'(b)

(a), (b), (c) - wspotrzedne usytuowania reflektorow na lokomotywie,

a, b, c - wspétrzedne punktéw A, B, C na ekranie,

a' = a (rozstaw reflektoréow 1564mm),

b'= (350 - 25) : 350 x b = 0,93 b,

c'= (350-25):350xc=0,93c,

gdzie:

25 m - odlegtos$¢ mierzona od czota reflektora do ekranu (moze ulega¢ zmianie w zaleznosci od
mozliwosci regulujgcego),

350 m - wymagana dtugos¢ o$wietlenia szlaku.
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Regulacja reflektoréw
Srodek iasnei Wielkosé Wielkos¢ rzeczywista [mm]
Iar# J konstrukcyjna Na lokomotywie Na ekranie
plamy [mm] Przéd Tyt Przéd Tyt
Reflektor a
dolny 2%
biaty A
Reflektor
dolny 2% a’
biaty B
Reflektor
dolny 2% b’
biaty A
Reflektor
dolny 2% b'
biaty B
Reflektor
gorny 3 640+2% c
C
Sprawdzenie dziatania przyciemniania reflektoréw:
Sprawdzenie osygnalizowania $wietlnego lokomotywy:
Uwagi
UWAGI:
Numer lokomotywy: Data Podpis

Wykonujacy pomiar

Nadzér nad procesem (KJ)
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1. Rysunek pogladowy
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2. Czes$¢ parametryczna

Nr Mieisce smarowania llo$¢ punktow Srodek smarny Czestotliwos¢ smarowania Uwagi
punktu ) smarnych Rodzaj Gatunek P11 | P1/2 | P2/11 | P2/2 | P3 | P4 | P5

1 tozyska osiowe 8 Smar £ T4S3 X X | W[ W
2 Lozyska zawieszenia silnikow 4 Olej 15W40 CF X | X | Xx|w/| w | Kontolacopr3

trakcyjnych
3 Amortyzator hydrauliczny 8 Olgj L-HL68 W | W
4 Amortyzator hydrauliczny poziomy 4 Olej L-HL68 W | W Jesli wystepuje
5 tozyska toczne silnikéw trakcyjnych 8 Smar £ T4S3 X X[ W] W
6 Przektadnia trakcyjna 4 Smar Centurail 516 X X|IW | W
7 Elastyczne zawieszenia silnikow 4 Smar £ T4S3 X X x lwl w

trakcyjnych
8 Sworznie ulgadu dzwigniowego komplet Smar £ T4S3 X X x |lwl w

amulca

L Grafitowy lub

9 Urzadzenia ciegtowo- zderzne komplet Smar Ceramiczny 1200 X X X X | W| W
15W40 CF lub Wymiana na
10 Silnik wysokoprezny 1 Olej Fuchs Titan X X X X W iW| W podstawie badan
Uniwersal (MTU) lab.
15W40 CF lub
11 Turbosprezarka 2 Olej Fuchs Titan X X X X w| Wi w Jw.
Uniwersal (MTU)
12 tozyska toczne pradnicy gidwnej 1 Smar £T4S3 X X | W | W
13 Silnik elektryczny zespolonego 2 Smar £ T4S3 X x |lw!l w
regulatora mocy 1
14 Wylgcznik krancowy ? Smar £LT4S3 X | X | w | w | Usunacnadmiar
15 Stop-magnes 1 Smar £T4S3 X X | W | W
16 Watek opornika nastawnego 1 Smar £T4S3 X X | W | W
17 Przektadnia napedu sprezarki 1 Olej 15W40 CF X | x| x| x | x|w|w
powietrza i wentylatora chtodnic

18 Sprzegta elastyczne 4 Smar £ T4S3 Przy demontazu
20 Wentylatory silnikéw trakcyjnych 4 Smar tT4S3 X X X | W[ W
21 Skrzynia korbowa sprezarki powietrza 1 Olgj 15W40 CF X X X X W i W| W
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Nr Mieisce smarowania llo$¢ punktow Srodek smarny Czestotliwo$¢ smarowania Uwaai
punktu ) smarnych Rodzaj Gatunek P1/1 | P1/2 | P2/1 | P2/2 | P3 | P4 | P5 9
22 Przyrzady hamulca pneumatycznego komplet Olej wazelinowy X X | W | W
23 Cylindry hamulcowe 8 Smar £T4S3 X X X X | W | W
24 Watek kotowrotu i fozysko gérne hamulca recznego 3 Smar £T4S3 X X | W] W
25 Kota zebate i gwint $ruby hamulca recznego 2 Smar £T4S3 X X | W[ W
26 tozysko watka dzwigni katowej i tozysko dolne 3 Smar L T4S3 X x | w !l w
hamulca recznego

27 Y ozyska toczne wzbudnicy 2 Smar £T4S3 X X | W W
28 tozyska toczne pradnicy pomocniczej 2 Smar £T4S3 X X | W[ W
29 Silnik elektryczny napedu pompy smarowania 2 Smar LT4S3 X x |w|w

wstepnego
30 Silnik elektryczny kaloryfera 2 Smar £T4S3 X X | W | W
31 Silniki wentylatoréw okiennych 4 Smar £T4S3 X | x|w/|w W);J;églll.lj ,
32 Nadajnik obrotomierza silnika spalinowego 1 Smar £T4S3 X X | W W
33 Tahoalternator modutéw elektronicznych 4 Smar £T4S3 X X | W | W

40 .
34 Nastawniki jazdy 4 Wazelina Wazelina X [ x|w|w
6 techniczna

35 Nastawnik kierunkowy 8 Smar £T4S3 X X | W | W
36 Styczniki elektropneumatyczne (czop styku 2 Smar L T4S3 X X x | wlw

ruchomego)
37 .
38 Styczniki elektromagnetyczne (czop styku 15 Smar L T4S3 X X x | w!lw
39 ruchomego)
40 Bateria akumulatorowa (ztgcza, koncowki kablowe) Wazelina Waz_ellna X X X | W | W

techniczna
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Nr llos¢ Srodek smarny Czestotliwo$¢ smarowania
punktu Miejsce smarowania S%‘m%’h Rodzaj Gatunek | P1/1 | P12 | P21 | P2r2 | P3 | Pa | P5 | UWag

41 tozyska silnika predkosciomierza 2 Smar tT4S3 W | W

tozyska nadajnika predko$ciomierza 2 Smar £ T4S3 X X X X | W ]| W
42 Predkoscioemirrz — mechanizm zegarowy 2 olej wazelinowy W | W
43 Wat przegubowy napgdu wentylatoréw 3 Smar £ T4S3 X X x| x|w

chtodnicy

44 Kota wentylatorowe z kotem pasowym 6 Smar £T4S3 X X X | X | W

Karta nie wymaga rejestracji wynikéw sprawdzenia lub wykonania smarowania / wymiany.

X- sprawdzi¢, smarowac w razie potrzeby, W — wymieni¢

Dla zderzakow elastomerowych nie smarowaé trzonu zderzaka.
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11. Protokoly

Spis protokotéw:

Protokdt — P1 Przekazanie do naprawy
Protokot — P2 Jazda prébna lokomotywy
Protokét — P3 Odbidr robét dodatkowych

Protokét — P4 Odbiér koncowy po naprawie

o > 0=

Protokét — P5 Swiadectwo odbioru jako$ciowego
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Przekazanie do naprawy
............................................ dnia ......ccceeeeenn T
(miejscowos¢)
PROTOKOL PRZEKAZANIA LOKOMOTYWY DO
NAPRAWY
Lokomotywa spalinowa serii T448.Pnr.................... , rok produkgiji ............ dostarczonaw stanie ............ccocoiiiiiiiiiann.
PrZEKAZYWANEA PIZEZ .....enieieee et ettt e et e et aaeaeas , celem wykonania naprawy ............cccceeeeeeen.
(nazwa uzytkownika)
(nazwa wykonawcy)
Termin wykonania naprawy Zgodni€ Z UMOWE .........cuueueuieitinetieieiaineeeiinneieeaennes oddnia ............cenee. [o (o IR

1. W czasie komisyjnego przyjecia pojazdu do naprawy stwierdzono:

Q) PUAIO I POAWOZIE ...t et
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Przekazanie do naprawy
2. Dokumenty dostarczone wraz z pojazdem trakcyjnym:
a) ksigzka pojazdu trakcyjnego
b) dokumentacja rejestracyjna zbiornikdw sprezonego powietrza L
c) ksigzka poktadowa pojazdu kolejowego z napedem
d) Inne dokumenty
3. Przed remontowe zalecenia (uwagi) uzytkownika
4. Uwagi przedstawiciela wykonawcy naprawy
UWAGI:
Numer lokomotywy: Data Podpis

Przedstawiciel uzytkownika

Przedstawiciel warsztatu naprawczego
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Protokot — P2 str. 1/4
Jazda probna lokomotywy

PROGRAM BADAN LOKOMOTYWY W CZASIE JAZDY PROBNEJ

1. Jazda luzem
1.1.  Jazda na odcinku okoto 20 km z szybkoscig do 80 km/godzine:
.1.1. Obserwacja wskazan przyrzgdéw kontrolno - pomiarowych.
. Ocena spokojnosci biegu lokomotywy.
. Obserwacja pracy
. Obserwacja dziatania urzgdzen pomocniczych.
. Sprawdzenie dziatania hamulca.
. Sprawdzenie dziatania urzgdzen sterowniczych.
. Sprawdzenie dziatania oswietlenia.
. Sprawdzenie dziatania urzgdzenia czuwakowego
glad po przejechaniu okoto 20 km.
. Sprawdzenie szczelnosci uktadu powietrznego.
. Sprawdzenie stanu maszyn elektrycznych i stopnia nagrzewania sie tozysk tocznych oraz
tozysk slizgowych zawieszenia silnikow trakcyjnych na zestawach kotowych.
1.2.3. Sprawdzenie stanu baterii akumulatoréw.
1.2.4. Sprawdzenie stanu i nagrzewanie sie tozysk osiowych.
1.2.5. Sprawdzenie stanu urzgdzen hamulcowych.
1.2.6. Sprawdzenie szczelnosci przektadni gtownych, przektadni rozdzielczych, sprezarki
powietrza i kadtubow tozysk osiowych.
1.3. Dalsza jazda na odcinku okoto 20 km z maksymalnie dopuszczalng predkoscia:
1.3.1. Obserwacja dziatania zespotéw i urzgdzen jak podczas jazdy poprzedniej.
1.3.2. Pomiar drogi hamowania na torze prostym i poziomym.
1.3.3. Sprawdzenie predkosciomierzy.
2. Jazda z obcigzeniem na odcinku okoto 80 km, po naprawie Poziomu 5.
3. Po zakonczonej prdbnej jezdzie nalezy dokona¢ ogledzin catej lokomotywy oraz jej zespotdéw
i urzgdzen.
4. Usterki stwierdzone podczas probnej jazdy powinny by¢ zapisane w niniejszym protokole.

C o~NDUAWN:

1.2

S _aga_aaaaaa
M[\)n [R UL UL (U U NI (. N

N o
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Protokét — P2 str. 2/4
Jazda probna lokomotywy
Lokomotywe spalinowg typu T448.P O NUMEIZE .......c.oviniiiiiii e po naprawie
............................................................................ WYKONANE] W ...t
(poda¢ numer poziomu) (nazwa zakfadu wykonujacego naprawe)
poddano jezdzie probnej bez obcigzenia / z obcigzeniem............cccoveiiiiiiiicci t* na odcinku
.................................................................. , WYNOSZ3CYM razem .........ccccceeeeeeeeeeeeeeenennnn..... KM, podczas
ktérej stwierdzono:
1. Parametry pracy silnika spalinowego
Temp cieczy . Cisnienie Cisnienie
Lp. Obroty chtodzenia LS, IS oleju paliwa
min-! °C °C MPa MPa
1.
2.
3.
4.
PredkoSE MaKSYMAINE ........ooiiiiiiiiiiiiee ettt e e abbe e e km/h

Cisnienie powietrza w zbiorniku glownym ...........ccccoiiiiiiiiiiiiieis e MPQ

Cisnienie powietrza w przewodzie glOWNYM ............ccoiiiiiiiiiiieeeeiiiciiis ceveeieieeeeeneeeeenn ... MPQ

a > 0N

Szczelnos¢ uktadow:

POWIEIIZNEQO ...
Smarowania silnika
Ukfadu chiodzenia

= L1 1T o o R PSP PPRPR

LAY [0 (=T o =1 1 I PSPPSR
6. Sprawdzenie predkosciomierza wg ,Warunkéw technicznych sprawdzania elektromechanicznych
predkosciomierzy typu ,HASLER" symbol P-066BK 0136-1 opracowanie CBK Poznan okreslonych
w karcie prob i pomiaréw predkosciomierza / Sprawdzenie rejestratora PIAP.
R AT A 1T 0 = Ve (=Y ] =
7. Droga hamowania na torze prostym, poziomym z predkosci 70 km/h, na torze prostym o profilu + 2,5 %e.
Informacje dodatkowe :

Stan szyn: suche / mokre * Temp. otoczenia: .................. Inne: ...
Dopuszczalne dtugosci drég hamowania z predko$ci maksymalne;:
Maksymalna droga Maksymalna droga
Rodzaj hamowania hamowania dla hamulca hamowania dla hamulca
z nastawieniem ,0” z nastawieniem ,N”
Hamowanie petne stuzbowe Max 350 Max 550
Hamowanie nagte lub hamulcem bezpieczenstwa (CA,
SHP, RS) Max 300 Max 500
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Protokoét — P2 str. 3/4
Jazda probna lokomotywy

Pomiary drogi hamowania

9.

Hamulec w ustawieniu Hamulec w ustawieniu
Rodzaj osobowy ,,0 towarowy ,,N
hamowania > Droga i Droga
Pr(?dkosc hamow Czas Uwagi Prgdkosc hamowa Czas Uwagi
jazdy : jazdy .
ania nia
- km/h m S - km/h m S -
Petne stuzbowe
Nagte
Hamowanie po
zadziataniu uktadu SHP
Hamowanie po
zadziataniu uktadu CA
Hamowanie po
zadziataniu uktadu RS
Hamulcem
dodatkowym
Stan i stopien grzania sie fozysk osiowych
Strona prawa Strona lewa
Wézek | Woézek Il Wézek | Woézek Il
Dopuszczalny przyrost temperatury + 40°C w stosunku do temp. otoczenia.
Stan i stopien grzania sie tozysk zawieszenia silnikéw trakcyjnych
Strona prawa Strona lewa
Wézek | Woézek Il Wézek | Woézek Il

Dopuszczalny przyrost temperatury + 40°C w stosunku do temp. otoczenia.

10.
11.
12.
13.
14.

15

. Dziatanie uktadu sterowania

Stuki i szmery lokomotywy

Spokojnos¢ biegu wozkow

Stan napeddéw pomocniczych
Stan baterii akumulatorow

Dziatanie urzadzenia ogrzewczego kabiny
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Jazda probna lokomotywy
16. Dziatanie uktadu bocznikowania silnikOw trakcyjnych ...
17. Ustawienie ogranicznika trakCyjNego ..........cooiiiiiiiiiiiiiiieeie e [km/h]
18. Niezaleznie od stanu okreslonego wskazanymi wyzej wielko$ciami podczas jazdy prébnej

19.
20.

stwierdzono nastepujgce usterki:

Po usunieciu w/w usterek konieczne jest poddanie lokomotywy ponownej jezdzie prébnej **

Usterki wskazane w protokole, stwierdzone podczas jazdy probnej zostaty usuniete. **
Powyzszy stan lokomotywy uznaje sie jako nadajgcy sie do eksploatacji i odpowiadajgcy

wymaganiom technicznym. **

** akapit skresli¢ jezeli nie istnieje potrzeba przeprowadzania ponownej jazdy prébnej

UWAGI:

Numer lokomotywy: Data Podpis

Przedstawiciel warsztatu naprawczego

Przedstawiciel kontroli jakosci

Przedstawiciel uzytkownika
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Protokot — P3 str. 1/1
Odbior robdét dodatkowych
SPOrZadZONY W .....ceeiiiiieeee e et e e ANI8.ccii e
(miejscowos¢)
LOKOMOtYWEA TAAB.P NI ..t ettt
FOK bUdOWY .....oooiiiiiiiiiiceec e, F. FOAZA] NAPFAWY ....eeeiiiiiiieeiiieee e wykonanej
(poziom utrzymania)
PRSPPI
(nazwa zaktadu wykonujacego naprawe)
Lp. Wyszczegdlnienie wykonanych robot Uwagi
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
Wykonano wymienione roboty dodatkowe zgodnie z zamAOWIeniem Nr.........occeieeiiiiieee i
UWAGI:
Numer lokomotywy: Data Podpis

Przedstawiciel warsztatu naprawczego

Przedstawiciel uzytkownika
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Protokét — P4 str. 1/1
Odbior koncowy po naprawie

Lokomotywa SPalinOWa TA48.P NI .....eeeiiieieiiiiiit et et e e e s e e et e te e eaeaeans

ROAZa] AOKONGNE] NAPIAWY ...ttt ettt et et e b e e s ab e e e s eabt e e e e anb e e e e aanbeeeeannees

NEE VAN W= = o [Nl g F= T o = NN F= 1= o] =Yoo TSRS

Stwierdzono wykonanie naprawy zgodnie z ustalonym zakresem i obowigzujgcymi przepisami.

Specyfikacja dokumentow przekazywanych z lokomotywa.

Dokumenty przekazane wraz z pojazdem trakcyjnym:

Data podpisania protokotu odbiorczego przez Przedstawiciela uzytkownika jest datg ostatecznego

zakohczenia naprawy.

Przedstawiciel zaktadu naprawiajacego

(miejscowos¢ i data)

Przedstawiciel uzytkownika
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) Protokét — P5 str. 1/1
Swiadectwo odbioru jakosciowego
............. s R

Potwierdza sie niniejszym, ze lokomotywa spalinowa serii T448.P o numerze

(nazwa zaktadu wykonujgcego naprawe)

Naprawa lokomotywy zostata wykonana zgodnie z zapisami Dokumentacji Systemu
Utrzymania, zaakceptowanej przez jej uzytkownika; Warunkami Technicznymi Odbioru po
naprawie oraz przepisami prawa odnoszgcymi sie do trakcyjnego normalnotorowego taboru
kolejowego obowigzujgcymi na terytorium Rzeczpospolitej Polskiej.

Z petng odpowiedzialnoscig potwierdza sie, ze lokomotywa jest sprawna technicznie, nie
posiada usterek, wszelkie jej parametry —w szczegdlnosci majgce wptyw na bezpieczenstwo
- odpowiadajg wymaganiom zawartym w wyzej wymienionej dokumentacji dla wykonanego

poziomu utrzymania.

Kontrola jako$ci
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12. Instrukcje montazu i demontazu
« Wymiana sprzegu srubowego

4 3

Rys. nr 3. Wymiana sprzegu srubowego

Kolejnos¢ wymiany sprzegu srubowego:

— zawiesi¢ patagk 2 na wieszaku 1,

— wybi¢ zawleczke 4 i zdjg¢ podktadke 5,

— wyjac sworzen 3 zdejmujgc jednoczesnie tubki sprzegu 6,

— zdjac patak 2 z wieszaka 1 i odtozy¢ sprzeg,

— oczysci¢ elementy ztgczne 3,5,

— sprawdzi¢ zuzycie otworu haka 7 i sworznia 3 wg. kart dopuszczalnych zuzyc,

— nasmarowaé powierzchnie elementéw wspotpracujgcych (sworzen 3) cienkg warstwg smaru

statego.

Montaz sprzegu srubowego przeprowadza sie w odwrotnej kolejnosci.

e Wymiana prowadnika haka

Kolejnosé wymiany prowadnika haka:

— odgig¢ i wyjac¢ zawleczki, odkreci¢ nakretki i wyjgc sruby,

— odjag¢ prowadnik.
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Montaz prowadnika haka przeprowadza sie w odwrotnej kolejnosci.
— smarowac powierzchnie naktadek prowadnika wspétpracujgce ruchowo smarem statym,
— wymieni¢ naktadki prowadnika,
— odkrecic¢ nakretki i wyjgc sruby,
— odjg¢ naktadki prowadnika.

Montaz naktadek prowadnika haka przeprowadza sie w odwrotnej kolejnosci.

N\ N/

e Wymiana zderzaka

Rys. nr 4. Wymiana zderzaka
Kolejnosé wymiany zderzaka:

— wyjac zawleczki 6,
— zluzowac gorng zewnetrzng nakretke 1 mocujgcg zderzak o jeden petny obrot,
— odkreci¢ pozostate trzy nakretki mocujgce zderzak 2, 3, 4,
— wprowadzi¢ pod zderzak wézek do demontazu i podnies¢ toze do oparcia o zderzak,
— odkreci¢ zluzowana nakretke 1,
— unies¢ zderzak tozem wozka,
— opusci¢ zderzak do dolnego potozenia wbzka,
— wycofa¢ wézek poza skrajnie pojazdu kolejowego i sktadowac zderzak,
— wyjac sruby 5 z czotownicy,
— oczysci¢ powierzchnie pod zderzakowg czotownicy.

Montaz zderzaka przeprowadza sie w odwrotnej kolejno$ci.

e Wpymiana cylindra hamulcowego

Kolejnos¢ wymiany cylindra hamulcowego:
— wybi¢ zawleczke i odigczy¢ ciegto hamulca,
— odkreci¢ przewdéd hamulcowy,
— odkreci¢ sruby trzymajgce cylinder hamulcowy,
— zdja¢ z wozka cylinder hamulcowy.

Montaz cylindra hamulcowego przeprowadza sie w odwrotnej kolejnosci.
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Wymiana klocka hamulcowego

Kolejnos¢ wymiany klocka hamulcowego:

wyjac klin zaczepiajgc jego teb dzwignig lub specjalnymi widetkami i jednoczesnie  uderzajgc
recznym miotkiem w jego dolny koniec,

odtgczy¢ Sciggi srubowe od dzwigni umieszczonych przy srodkowym kole, usung¢  sworznie,
poluzowaé nakretki sciggacza srubowego,

wyjgc¢ klocek hamulcowy,
zatozy¢ nowy klocek i zatgczyé odigczong dzwignie ze Sciggami Srubowymi,
zatozy¢ Kklin w otwor klocka i wbi¢ go recznym mtotkiem,

wyregulowaé przektadnie dzwigniowa.

Montaz klocka hamulcowego przeprowadza sie w odwrotnej kolejnosci.

Wymiana baterii akumulatoréw

Kolejnosé wymiany baterii akumulatorow:

obejrze¢ baterie,

ogniwa posiadajgce wycieki elektrolitow wymienic,
odkreci¢ obejme trzymajgcg zespét akumulatoréw,
poluzowaé ogniwa potgczone razem ze sobg,

wymontowac zepsutg baterie.

Montaz baterii akumulatoréw przeprowadza sie w odwrotnej kolejnosci.

Wymiana silnika trakcyjnego

Kolejnos¢ wymiany silnika trakcyjnego (po zdjeciu silnika z zestawu kotowego i zdjeciu kota
zebatego):

odkreci¢ sruby mocujgce karter,
odkreci¢ maznice,
odkreci¢ opaski uszczelniajgce i ostone,

odtgczy¢ silnik od osi.

Montaz silnika trakcyjnego przeprowadza sie w odwrotnej kolejnosci.

Wymiana pradnicy (pradnica zdjeta z lokomotywy)

Kolejnos¢ wymiany pradnicy:

oczysci¢ zewnetrzng powierzchnie pradnicy z zanieczyszczen i zdjg¢ pokrywy tarczy,
podnies¢ szczotki i owing¢ kartonem powierzchnie roboczg komutatora,

odtgczy¢ przewody wyprowadzeniowe, zdjg¢ wyprowadzenia i zacisk,

odtgczyé szyne zbiorczg od wyprowadzenia bieguna komutacyjnego,

zdjg¢ obejme mocujgcy rurke doprowadzenia smaru, wykreci¢ Sruby i zdjaé pokrywe tozyska,
wykrecic¢ nakretke, po uprzednim zdjeciu wpustu z konca watu,

wykreci¢ Sruby, dwie z nich wkreci¢ w gwintowane otwory odciskowe. Podtrzymujgc za pomoca
suwnicy tarcze tozyskowa. za pomocg srub wyprowadzi¢ jg z zamka stojana i ostroznie, aby
nie uszkodzi¢ szczotkotrzymaczami komutatora, zdjg¢ z tozyska,
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— wykreci¢ sruby i zdjg¢ ostone,

— postugujgc sie przedtuzaczem watu, wyprowadzi¢ twornik ze stojana i utozy¢ poziomo na

podstawie z miekkg wyktadzing.

Montaz pradnicy przeprowadza sie w odwrotnej kolejnosci.
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13. Wykaz narzedzi i urzadzen specjalistycznych

W procesie utrzymania eksploatacyjnego pojazdu kolejowego, jego prob, przegladéw oraz napraw nalezy
stosowac nastepujace narzedzia i przyrzady:

klucz do regulacji dzwigni hamulcowych,

oliwiarka,

przewdd elastyczny do napetniania zbiornika kompensacyjnego pompa reczng,
przewdd do przedmuchiwania,

mtotek Slusarski,

skrobaki,

dzwignia do otwierania zaluzji,

pilniki,

Srubokrety,

szczypce ptaskie,

przebijaki,

przecinaki,

rekawice dielektryczne,

kalosze lub chodnik gumowy,

przyrzad do wyciggania tulei cylindrowej,

przyrzad do wprowadzenia ttoka w tuleje cylindrowa,

przyrzad do zdejmowania i zaktadania pierécieni ttokowych,

przyrzad do wyjmowania i przenoszenia ttokow,

przyrzad do sprawdzania wtryskiwaczy,

suwnice belkowe o odpowiedniej nosnosci,

zespot podnosnikéw Kutruffa,

zawiesia i uchwyty do podnoszenia pudta, wozkow, zestawdw kotowych itp.,
tokarka podtorowa,

nagrzewnica indukcyjna do montazu tozysk oraz kot zebatych,

podnos$niki hydrauliczne przenosne,

grubosciomierz ultradzwigekowy,

defektoskop ultradzwiekowy,

suwmiarka specjalistyczna do pomiaru parametréw geometrycznych zestawéw kotowych,
przyrzad do pomiaru odlegtosci osi zderzakdw i osi sprzegu od gtowki szyny,
mierniki uniwersalne (cyfrowe, analogowe),

suwmiarki uniwersalne o zréznicowanych zakresach pomiarowych,
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e zestaw kluczy: ptaskich, oczkowych, nasadowych, nastawnych,

e tasmy miernicze, stalowe, zwijane,

e suwmiarki z pomiarem elektronicznym o zakresie pomiarowym 150 mm,
e suwmiarki do pomiaru srednic tocznych kot,

e suwmiarki elektroniczne do kontroli zarysu jezdnego ko,

e manometry pneumatyczne, glicerynowe,

e klucze dynamometryczne,

e stopery,

e dynamometry,

e smarownice.

Ostoje i wozki pojazdow kolejowych mierzone sg narzedziami uniwersalnymi (np. liniatem, katownikiem,
cyrklem oraz za pomocg specjalnych narzedzi pomiarowych i przyrzgdéw pomiarowych jak sprawdziany
réznicowe, szablony itp.) na specjalistycznych, wypoziomowanych ptytach pomiarowych. Sprawdzenie
wymiaréw mozna rowniez wykonac¢ na specjalnym, zmechanizowanym stanowisku pomiarowym.

Podzial narzedzi pomiarowych:

e wzorce miar — narzedzia pomiarowe, ktére odtwarzajg jedng lub wiele znanych wartosci danej
wielkosci, np. przymiary, odwazniki, menzury,

e przyrzady pomiarowe — narzedzia pomiarowe wyposazone w przetworniki, ktére spetniajg rézne
funkcje, np. przetwarzanie jednej wielkosci w inng, powiekszanie doktadnosci odczytania.

Definicje:

— Przymiar — uzytkowy wzorzec miary w postaci preta, listwy, tasmy lub paska z naniesiong podziatkg
kreskowa, stuzgcy do bezposredniego pomiaru diugosci lub kagtow.

— Przymiar tasmowy — wzorzec miary uzywany do pomiaru wiekszych dtugosci.

— Szczelinomierz — przyrzad pomiarowy sktadajgcy sie z 11, 14 lub 20 ptytek. Sposdb dokonywania
pomiaréw jest nastepujgcy: jezeli np. ptytka 0,2 tatwo wchodzi w szczeline tak, ze wyczuwa sie
jeszcze luz, a ptytka 0,3 nie wchodzi wcale, to grubo$¢ szczeliny przyjmuje sie jako wartos¢ srednig.

— Suwmiarka — przyrzad pomiarowy 2z noniuszem, przystosowany do pomiaru wymiaréw
zewnetrznych i wewnetrznych. Suwmiarkg mozna dokonaé¢ pomiaru z doktadnoscig do 0,1 mm.
Suwmiarka uniwersalna sktada sie z prowadnicy stalowej z podziatkg milimetrowa, zakohczonej
dwiema szczekami. Na suwaku znajduje sie noniusz. Suwak jest wyposazony w dzwignie zacisku,
za pomocg ktorej ustala sie potozenie suwaka.

— Mikrometr zewnetrzny — przyrzad pomiarowy przeznaczony do pomiaru dtugosci, grubosci
i Srednicy z doktadnoscig do 0,01mm. Sktada sie on z kabtgka, ktérego jeden koniec jest
zakonczony kowadetkiem, a drugi nieruchomg tulejg z podziatkg wzdtuzng i obrotowym bebnem
z podziatkg poprzeczng. Poza tym mikrometr jest wyposazony we wrzeciono, zacisk ustalajgcy
i pokretto sprzegta ciernego. Wrzeciono ma naciety gwint o skoku 0,5mm i jest wkrecone w nakretke
zamocowang wewnatrz nieruchomej tulei z podziatkg wzdtuzng. Aby dokona¢ wtasciwego pomiaru
i unikng¢ uszkodzenia gwintu, przez zbyt mocne docisniecie czota wrzeciona do powierzchni
mierzonego przedmiotu, mikrometr jest wyposazony w sprzegto cierne z pokrettem. Nieruchoma
tuleja z podziatkg jest wyposazona w kreske wskaznikowg wzdtuzng, nad ktorg jest naniesiona
podziatka milimetrowa. Pod kreskg wskaznikowg sg naniesione kreski, ktore dzielg na potowy
podziatke milimetrowg (goérng). Na powierzchni bebna jest nacieta podziatka obrotowa poprzeczna
dzielgcg obwdd bebna na 50 réwnych czesci. Skok sruby mikrometrycznej (gwintu wrzeciona)
wynosi 0,5mm. Peiny obrét bebna powoduje przesuniecie wrzeciona o 0,5mm. Warto$¢ mierzonej
wielkosci okresla sie najpierw odczytujgc na podziatce wzdtuznej liczbe petnych milimetrow
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i potdbwek milimetréw odstonietych przez brzeg bebna, a nastepnie odczytuje sie setne czesci
milimetra na podziatce bebna patrzac, ktéra dziatka na obwodzie bebna odpowiada wzdtuznej
kresce wskaznikowej tulei.

— Srednicowka mikrometryczna — przyrzad mierniczy przeznaczony do mierzenia wymiaréw
wewnetrznych w miejscach oddalonych od krawedzi wgtebienia lub otworu. Rozréznia sie
Srednicowki mikrometryczne z przedtuzaczami i bez przediuzaczy. Przediuzacze w postaci pretéw
odpowiedniej dtugosci wkreca sie zamiast jednej z koncéwek pomiarowych 1 lub 2. Oprocz
przedtuzaczy w skfad wyposazenia srednicéwek wchodzi pierscien nastawczy o znanej srednicy,
ktéry umozliwia sprawdzenie prawidtowosci wskazan przyrzadu. Dzieki zastosowaniu przedtuzaczy
mozna wykorzysta¢ jedng $rednicowke mikrometryczng do pomiaru odlegtosci miedzy
powierzchniami wewnetrznymi w zakresie od 50 do 200 mm.

— Glebokosciomierz — przyrzad pomiarowy stuzgcy do pomiaréw gtebokosci otwordw
nieprzelotowych, zagtebien lub uskokdéw. Elementem pomiarowym gtebokosciomierza jest Sruba
mikrometryczna. Umozliwia on dokonywanie pomiaréw z dokfadnoscig 0,01mm. W niektérych
przypadkach stosowane sg noniusze, ktére umozliwiajg zwigkszenie dokfadnosci odczytu do
0,001mm. Noniusz taki wykonany jest na odpowiednio duzej tulei mikrometru. Gtebokosciomierze
mikrometryczne moga by¢ z przedtuzaczami wymiennymi lub bez przedtuzaczy. Najczesciej
stosowane zakresy pomiarowe wynoszg 0-100 mm, a wartos¢ dziatki elementarnej, podobnie jak w
mikrometrze, wynosi najczesciej 0,01mm.

— Katownik — wzornik stuzacy do sprawdzania kgta prostego. Sprawdzajgc kat prosty zewnetrzny
katownik przyktada sie wewnetrznymi bokami ramion do obrabianych ptaszczyzn przedmiotu
prostopadle do krawedzi przedmiotu i obserwuje szczeling swietlng.

— Katomierz — narzedzie pomiarowe przeznaczone do bezposredniego pomiaru wymiaréw kgtowych.
W technice pomiaréw warsztatowych spotyka sie katomierze:

o zwykfe — majg wartos¢ dziatki wynoszacg 1°. Jezeli jednak dokonujgcy pomiaru ma odpowiednig
wprawe moze odczyta¢ wynik z doktadnoscig do ok. 20 minut,

e uniwersalne — mozna nimi mierzy¢ katy z doktadnoscig do +10 lub +5 minut. Katomierz
uniwersalny ma dwie wspoétsrodkowe na osi osadzone podzielnie. Podzielnia gtdbwna ma
podziatke w stopniach. Noniusz kgtowy znajduje sie na podzielni mniejszej, ktéra moze sie
obraca¢ wokot osi. Mniejsza tarcza jest potgczona sztywno ramieniem z linijkg ze Scietymi
koncami. Linijka po zluzowaniu zacisku moze by¢ przesuwana i unieruchamiana zaciskiem
w dowolnym miejscu. Podzielnia gtéwna stanowi cato$¢ z korpusem i jest podzielna na cztery tuki
po 90° kazdy, dziatka odpowiada 1°. Luk noniusza jest podzielony na dwanascie dziatek.

Oprdécz narzedzi pomiarowych uniwersalnych stosuje sie narzedzia kontrolno-pomiarowe specjalne oraz
specyficzne dla pojazdéw kolejowych metody pomiarowe.

Rys. nr 5. Suwmiarka do pomiaru zarysu obreczy

Suwmiarka przeznaczona jest do pomiaru wymiaréw charakterystyk zarysu zewnetrznego obreczy i kot
bezobreczowych. Przyrzgdem tym mozna zmierzyé nastepujgce wielkosci:
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- wysokosci obrzeza Ouw,

- grubosci obrzeza Qq,

- pochylenia boku obrzeza gg,
- grubosci obreczy.

Suwmiarka jest przyrzgdem noniuszowym wykonanym ze stali nierdzewne;j.

Rys. nr 6. Przyrzad do pomiaru ptaskich miejsc

Przyrzad jest przeznaczony do pomiaru ptaskich miejsc i nalepéw na okregu tocznym zestawu kotowego.

|

Rys. nr 7. Przyrzad noniuszowy do pomiaru odlegtosci osi zderzaka od gtéwki szyny

Przyrzad przeznaczony jest do pomiaru odlegtosci osi zamontowanego zderzaka od gtéwki szyny.

Rys. nr 8. Przyrzad do pomiaru odlegtosci osi zderzakéw

Przyrzad pomiarowy jest przeznaczony do pomiaru odlegtosci osi dwdch zderzakéw Potozenie przyrzadu
podczas pomiaru jest pokazane na rysunku. Dopuszczalny jest rowniez pomiar bezposredni inng metoda.

&

Rys. nr 9. Szczelinomierz z klinem pomiarowym

Szczelinomierz z klinem pomiarowym jest przeznaczony do pomiaru wszelkich szczelin i luzéw.
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Rys. nr 10. Sprawdzian suwmiarki

Sprawdzian suwmiarki przeznaczony jest do kontroli wskazan suwmiarki MAS-40/01-1 oraz MAS-40/01-

1T
Dane Techniczne:

- wymiar Ow 22 mm,
- wymiar Ogq 30 mm,

- wymiar gr 10 mm.

Rys. nr 11. Przyrzad do pomiaru zuzycia tarczy zderzaka

Przyrzad jest przeznaczony do pomiaru zuzycia tarcz zderzakowych wypukiych o promieniu krzywizny

Ru = 1500 mm:
- okragtych,
- Scietych,
- prostokatnych.
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Rys. nr 12. Przyrzad do zdejmowania i zaktadania pierscieni ttokowych

Przyrzad ten stuzy do zdejmowania i zaktadania pierscieni ttokowych.

Rys. nr 13. Przyrzad do wyjmowania i przenoszenia ttokéw

Przyrzad ten stuzy do wyjmowania i przenoszenia ttokow.
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Rys. nr 14. Przyrzad do sprawdzania wtryskiwaczy

1 — wspornik, 2 — sekcja pompy wtryskowej, 3 — przewdd doprowadzajacy paliwo, 4 — przewdd ttoczny,
5 — manometr, 6 — zbiornik paliwa, 7 — kréciec, 8 — zacisk Srubowy, 9 — dzwignia

Przyrzad ten stuzy do sprawdzania wtryskiwaczy.

Dopuszcza sie stosowania innych metod i przymiaréw do wykonywania pomiaréw.
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14. Testy wykonywane w trakcie utrzymania lokomotywy

Testy wykonywane w trakcie utrzymania pojazdow kolejowych to przede wszystkim proby uktadu
hamulcowego, préby stanowiskowe wg zamieszczonych kart pomiarowych oraz jazdy probne
wykonywane po naprawie. Poza tym wykonywane sg przeglady kontrolne przed jazda.

Testy wykonywane w trakcie utrzymania:

préba hamulca,

préba statyczna wézka,

badanie defektoskopowe (zestawu kotowego, haka ciegtowego),
badanie tozyska tocznego na stanowisku pomiarowym,

jazda prébna.

Szczegolowe zestawienie testdw i pomiarow wykonywanych w trakcie eksploatacji lokomotywy
spalinowej (z podziatem na poszczegodine poziomy utrzymania) zawierajg arkusze przeglgdowe.
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15. Wymagania dotyczace kwalifikacji pracownikoéw w zakresie spawania i badan
nieniszczacych

Tablica 20. Wymagania dotyczgce kwalifikacji pracownikow w zakresie spawania i badan

nieniszczgcych.

Kwalifikacje personelu w zakresie
spawania

Kwalifikacje personelu w zakresie
badan nieniszczacych

Obowigzujgce akty
prawne regulujgce
kwalifikacje personelu

- PN-EN ISO 9606-1:2017-10 ,Egzamin
kwalifikacyjny spawaczy — Spawanie.
Czesc 1:Stale

- PN-EN ISO 9606-2:2007 (U) ,Egzamin
kwalifikacyjny spawaczy. Spawanie. Cze$¢
2: Aluminium i jego stopy.

- PN-EN ISO 9606-3:2001 ,Egzamin
kwalifikacyjny spawaczy. Spawanie. Czes¢
3: Miedz i stopy miedzi”

- PN-EN ISO 9606-4:2001 ,Egzamin
kwalifikacyjny spawaczy. Spawanie. Czes¢
4: Nikiel i stopy niklu”

- PN-EN ISO 9606-5:2002 ,Egzamin
kwalifikacyjny spawaczy. Spawanie. Cze$¢
5: Tytan i stopy tytanu, cyrkon i stopy
cyrkonu”

- PN-EN ISO 9712:2022-09 ,Badania
nieniszczace — Kwalifikacje i certyfikacja
personelu badan nieniszczacych —
zasady ogdlne.

Wymagane certyfikaty/
zaswiadczenia

- Zaswiadczenie o ukonczeniu szkolenia
(Osoby wykonujagce reczne ciecie
termiczne, zgrzewanie, reczne lutowanie,
zmechanizowane i automatyczne
wykonywanie prac spawalniczych, powinny
wykazaé sie co najmniej zaswiadczeniem o
ukonczeniu szkolenia)

- Swiadectwo egzaminu spawacza

- Ksigzka spawacza

- Certyfikat 1 stopien - osoby posiadajgce
kwalifikacje do wykonywania badan
nieniszczacych zgodnie z instrukcjg, pod
nadzorem osob majgcych 2 i 3 stopien
kwalifikacji,

- Certyfikat 2 stopien - osoby majace
kwalifikacje do wykonywania badan i
kierowania nimi weditug ustalonych lub
uznanych procedur,

-Certyfikat 3 stopien - osoby dysponujgce
kwalifikacjami do kierowania dowolng
czynnoscig badan nieniszczacych, dla
ktérych uzyskata certyfikacje.

Szkolenie i egzaminowanie spawaczy wg normy PN-EN ISO 9606-1:2017-10 dotyczy nastepujgcych

metod:

e spawanie fukowe elektrodg otulong E (111),

e potautomatyczne w ostonie MAG (135),

e potautomatyczne drutem proszkowym w ostonach gazowych (136),

e poftautomatyczne drutem proszkowym samoostonowym (114),

e spawanie w ostonie gazéw TIG (141),

e spawanie acetylenowo - tlenowe (311) w grupach materiatowych: 1, 2, 3, 4, 5, 8, 9, 11.

Grupy materiatowe:

1.1-

1.2-

stale o minimalnej granicy plastycznosci ReH < 275 N/mm?,

stale o minimalnej granicy plastycznosci 275 N/mm2 < ReH < 360 N/mm?2,
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1.3- drobnoziarniste stale normalizowane o ReH > 360 N/mm?2,

1.4-  stale o podwyzszonej odpornosci na korozje,

drobnoziarniste stale przerobione termo-mechanicznie i staliwa o minimalnej

2 granicy plastycznosci ReH > 360 N/mm?,

3- s?ale ult_apszane cieplnie i utwardzane dyspersyjnie za wyjatkiem stali
nierdzewiejacych o ReH > 360 N/mm2,

4- stale Cr-Mo-(Ni) z niskg zawarto$cig wanadu, o zawartosci Mo < 0,7% i V < 0,1%,

5- stale Cr-Mo bez zawarto$ci wanadu i o zawartosci C < 0,35%,

8- stale austenityczne,

9.1- stale niklowe o zawartosci Ni < 3,0%,

9.2- stale niklowe o zawartosci 3,0% < Ni < 8,0%,

9.3- stale niklowe o zawartosci 8,0% < Ni < 10,0%,

11- stale objete grupg 1 oprécz zawartosci 0,25% < C 0,5%.

Szkolenia personelu w zakresie badan nieniszczgcych wg normy PN-EN ISO 9712:2022-09 dotyczy
nastepujgcych badan nieniszczacych:

e MT — magnetyczno-proszkowych,
e PT — penetracyjnych,

e UT — ultradzwiekowych,

e RT - radiograficznych,

e VT —wizualnych,

e ET - metoda prgdéw wirowych.

Pracownicy zajmujgcy sie utrzymaniem i naprawami pojazdu kolejowego powinni posiada¢ wymagane
uprawnienia, powinni by¢ dostatecznie wyksztatceni i wyszkoleni oraz powinni posiada¢ odpowiedni staz
pracy w wyuczonym zawodzie.

Do kazdego stanowiska powinien by¢ przypisany dokument okreslajgcy zakres obowigzkéw pracownika,
jego odpowiedzialnosci i uprawnienia. Pracownik powinien potwierdzi¢ swoim podpisem znajomos¢ oraz
przyjecie do stosowania tego dokumentu.

Dla pracownikéw powinny by¢ prowadzone okresowe szkolenia specjalistyczne dla okreslonych
stanowisk pracy, BHP, przeciwpozarowe. Szkolenia powinny byé odnotowane w dokumentach
personalnych pracownika.

Kazdy zaktad zajmujacy sie utrzymaniem pojazdow kolejowych powinien posiada¢ odpowiednig ilos¢
wykwalifikowanych pracownikéw o specjalnosciach podanych w tablicy 21.
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Tablica 21. Opis stanowisk specjalistycznych.

Stanowisko

Wyszczegdlnienie stanowiska

Spawacz

przeszkolony do spawania w ostonie gazu lub elektrycznie tukiem krytym. Zakres sprawdzenia
kwalifikacji spawaczy zgodny z: polskg normg PN-EN ISO 9606-1:2017-10, przepisami UIC 897-11
(warunki techniczne dla dopuszczenia spawaczy, ktérzy sg wykwalifikowani do spawania stali),
dokumentami dotyczgcymi kwalifikacji spawaczy obowigzujgcymi w zaktadzie wykonujgcym czynnosci
spawalnicze

Lakiernik

po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujgcy sie malowaniem pojazdu kolejowego, napiséw i znakow
zgodnie z wymaganiami dokumentacji konstrukcyjnej

Slusarz

przeszkolony w zakresie napraw elementéw spawanych ostoi i nadwozia taboru kolejowego

ogolny

przeszkolony w zakresie napraw elementéw spawanych ram wozkéw taboru kolejowego

maszyn skrawajacych przeszkolony do pracy na odpowiedniej obrabiarce uniwersalnej (tokarka,
frezarka, strugarka, szlifierka)

specjalnych maszyn skrawajgcych przeszkolony do pracy na odpowiedniej obrabiarce

po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami, do obstugi
obrotnicy

po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami, do obstugi
wozkéw akumulatorowych

po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami do obstugi
dzwignikéw

Operator

po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami, do obstugi
suwnic

po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami, do obstugi
zapadni

po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami, do obstugi
podnosnikow Kutruffa

po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami, do obstugi i
konserwacji podnosnikow montazowych i elektrowciggéw

po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujgcy sie pomiarem i kontrolg wymiaréw pojazdu kolejowego
przed i po naprawie (wykonywanie pomiardw ostoi, pudfa, ramy wézka i innych podzespotéw i czesci
pojazdu kolejowego)
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Stanowisko

Wyszczegdlnienie stanowiska

Maszynista

lokomotywy z odpowiednimi uprawnieniami, dla obstugi lokomotywy podczas realizacji prac
manewrowych na terenie zakfadu

zajmujacy sie nadzorem i realizacjg badan nieniszczgcych elementéw pojazdu kolejowego
(rentgenowanie, defektoskopowanie).

Personel badawczy wykonujgcy badania nieniszczgce winien spetnia¢ wymagania zgodnie z polskg
norma: PN-EN I1SO 9712:2022-09. Badania nieniszczace, kwalifikacja i certyfikacja personelu badan
nieniszczgcych. Zasady ogdlne

po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujgcy sie pomiarem, badaniem i rewizjg zestawéw kotowych

po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujgcy sie pomiarem, badaniem i rewizjg maznic zestawow
kotowych

po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujacy sie pomiarem badaniem i rewizjg tozysk tocznych zestawéw
kotowych

po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujgcy sie pomiarem, badaniem i naprawg sprezyn nosnych i
resorow piérowych

z uprawnieniami Transportowego Dozoru Technicznego, zajmujacy sie pomiarem, badaniem i rewizjg
zbiornikéw cisnieniowych

Specjalista

po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujacy sie obstuga, rewizjg i ewentualnie naprawg armatury
hamulcowej

po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujgcy sie obstuga rewizjg i ewentualnie naprawg zderzakow i
urzadzen cieglowych

specjalista elektryk, po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi
przepisami, zajmujgcy sie pomiarem rezystancji w wymaganych miejscach pojazdu kolejowego

specjalista ds. kontroli jakosci

specjalista z dziedziny metrologii warsztatowej ze znajomoscig technik pomiarowych wystepujgcych
przy naprawach taboru kolejowego

specjalista, po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami,
zajmujacy sie w zakfadzie kontrolg i utrzymaniem w sprawnosci manometrow

specjalista, po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami,
sprawujgcy nadzoér nad stanem oraz eksploatacjg butli z gazami technicznymi

specjalista, po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami,
zajmujacy sie obstuga i konserwacjg sprezarki i zakltadowej instalacji sprezonego powietrza

specjalista, po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami,
zajmujgcy sie obstugg dozorem i eksploatacjg urzgdzen elekiroenergetycznych

Elektromonter
specjalista

po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami, zajmujacy sie
konserwacjg i drobnymi naprawami sieci oraz urzadzen elektrycznych

Konserwator

urzadzen dzwigowych z uprawnieniami Dozoru Technicznego

Rewident

taboru

pracownik kolei wykonujgcy prace zwigzane z naprawg i badaniem stanu technicznego taboru
kolejowego pod katem bezpieczenstwa ruchu pociggéw postugujac sie przyrzgdami pomiarowymi
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16. Instrukcja lokalizacji i usuwania typowych usterek

Tablica 22. Typowe usterki lokomotywy i sposoby ich usuwania.

Usterka, przyczyna uszkodzenia

| Sposdb usuniecia usterki

Nieprawidiowy bieg lokomotyw

, glosne tarcie zespotéw

Nieprawidtowe ustawienie sprzegu poprzecznego wozkow

Zmniejszy¢ predkosc¢ jazdy lokomotywy,
lokomotywe odstawi¢ do lokomotywowni i
wyregulowac sprzeg poprzeczny wozkéw

Uszkodzona wktadka ttumika elastycznego w kolumnach
prowadzgcych tozyska osiowego

Zmniejszy¢ predkosc¢ jazdy, lokomotywe odstawic
do lokomotywowni i wymieni¢ uszkodzone
wkiadki

Zatarcie kolumny prowadzgcej tozyska osiowego

Zmniejszy¢ predkosc¢ jazdy, lokomotywe odstawic
do lokomotywowni i naprawi¢ lub wymienié
uszkodzone czesci

Zatarcie tozyska czopa skretu

Zmniejszy¢ predkosc¢ jazdy, lokomotywe odstawic
do lokomotywowni i naprawi¢ lub wymienié
uszkodzone czesci

Pekniecie czesci oparcia pudta na wézkach lub sprezyn
nosnych

Ustali¢ czesci uszkodzone i zabezpieczy¢ oparcie
przez podtozenie drewnianych klindw, wytaczyé
hamulce i silniki trakcyjne uszkodzonego wozka,
zmniejszy¢ predkosc¢ jazdy, lokomotywe jadaca z
matg predkoscig odstawi¢ do lokomotywowni i
naprawi¢ lub wymieni¢ uszkodzone czesci,
sprawdzi¢ zestawy kotowe

Twarde uderzenia w czasie jazdy

Ptaskie miejsca na obreczach zestawdw kotowych
(zakleszczenie zestawu kotowego)

Zmniejszy¢ predkosc¢ jazdy, lokomotywe odstawic
do lokomotywowni i obtoczy¢ obrecze zestawow
kotowych

Nadpekniecie obreczy zestawu kotowego

Wytaczy¢ odpowiednig pare silnikdw trakcyjnych i
hamulec woézka z uszkodzonym zestawem
kotowym, lokomotywe odstawi¢ do
lokomotywowni i wyjg¢ zestaw kotowy, a
nastepnie wymieni¢ obrecz

Uszkodzenie napedu zestawu kotowego (zakleszczenie
zestawu kotowego)

Zatrzymac lokomotywe, wytgczy¢ odpowiednig
pare silnikdw trakcyjnych, wytgczy¢ hamulec
wozka z uszkodzonym zestawem kotowym,
podstawi¢ wozek awaryjny pod uszkodzony
zestaw kotowy, zmniejszy¢ predkosc¢ jazdy,
lokomotywe jadgcg z matg predkoscig odstawi¢
do lokomotywowni i naprawi¢ lub wymienié
uszkodzone czesci

Przesunigcie wzgledem siebie znakéw kontrolnych wybitych na obreczy i kole bosym

Luzna obrecz zestawu kotowego

| Wymieni¢ obrecz zestawu kotowego

Nagrzewanie sig¢ lozyska osiowego bez widocznej zmiany barwy

Nadmiar smaru w tozysku

Zmniejszy¢ predkosc¢ jazdy, obserwowac tozysko,
nie ma obawy o uszkodzenie tozyska, gdy
temperatura spada, nie otwierac¢ tozyska
(nadmiar smaru wyptynie samoczynnie)

Niedobdr smaru w tozysku lub uszkodzenie mechaniczne
tozyska

Zmniejszy¢ predkosc¢ jazdy, obserwowac tozysko,
gdy temperatura nadal wzrasta, odstawi¢
lokomotywe do lokomotywowni jadgc z matg
predkosciag, dokonac rewizji tozyska i uzupetnic
smar
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Usterka, przyczyna uszkodzenia

Sposéb usuniecia usterki

tozysko osiowe nagrzewa sie nadmiernie i dymi

Uszkodzenie tozyska osiowego

Zmniejszy¢ predkos$c¢ jazdy do okoto 6km/h, aw
przypadku zablokowania zestawu kotowego —
zatrzymac lokomotywe i odpowiedni zestaw
kotowy ustawi¢ na wozku awaryjnym, wytaczy¢
odpowiednig pare silnikdw trakcyjnych oraz
hamulce woézka i odstawi¢ lokomotywe do
lokomotywowni jadgc z minimalng predkoscia,
wymieni¢ tozysko i dokonac rewizji czopa osi
zestawu kotowego

Nadmiernie duze i nierowne zuzycie obrzezy két

Zle wyregulowany sprzeg poprzeczny wézkow

Wyregulowac¢ ustawienie sprzegu poprzecznego
wozkow

Lokomotywa pracowata na liniach o duzej ilosci tukow i
nie byta okresowo ,obracana”

Obtoczy¢ zestawy kotowe na normalny profil

Nieréwnomierne zuzycie wstawek klockow hamulcowych

Zle wyregulowany uktad dzwigniowy przektadni
mechanicznych hamulca

Wyregulowa¢ odpowiednio uktad dzwigniowy
przekfadni

Wskazania manometréw réznia sie od normalnyc
przewo

h wskazan i nie pokrywajg sie z ciSnieniem w
dach

Uszkodzenie manometru

Wskazania manometru poréwnac¢ ze wskazaniami
odpowiedniego manometru w drugim przedziale
sterowniczym, jezeli manometr uzyty do
poréwnania wskazuje prawidtowe wartosci, to
pierwszy jest uszkodzony i nalezy go wymienic

Niewtasciwe ustawienie kurkéw odcinajacych

Kurki ustawi¢ we wtasciwym potozeniu

Samoczynne zadziatanie hamulca w czasie jazdy — ci

sie, a w cylindrze hamulcowym wzrasta

$nienie powietrza w przewodzie gidwnym obniza

Pekniecie weza hamulcowego

Odcigé¢ kurkiem odcinajgcym waz hamulcowy,
przewdd gtéwny potgczyé za pomoca
réwnolegtego weza hamulcowego, uszkodzony
wagz hamulcowy wymienié

Rozerwanie sktadu pociggu

Potgczy¢ rozerwane czesci pociggu dodatkowym
sprzegiem srubowym i wezem hamulcowym,
uszkodzone czesci wymieni¢

Uzyty zostat hamulec bezpieczenstwa przez obstuge
pociggu

Zamkng¢ zawor hamulca bezpieczenstwa i ustali¢
przyczyne jego uzycia

Zawor maszynisty hamulca samoczynnego dziata
nieprawidtowo — przepuszcza powietrze

Wymieni¢ membrane lub zawér

Powolne hamowanie pociagu — spadek ci$nienia powietrza w przewodzie gtéwnym

Nieszczelny przewdd gtéwny lokomotywy lub wagonow

W czasie jazdy przestawi¢ okresowo dzwignie
zaworu maszynisty hamulca samoczynnego w
potozenie napetniania w celu utrzymania
cisnienia 5kG/cm? w przewodzie gtéwnym, na
najblizszej stacji przeprowadzi¢ probe
szczelnosci i usunagé stwierdzone nieszczelnosci

Samoczynne wyluzowanie hamulca obydwdéch wozkéw — w uktadzie hamulca zespolonego

Nieszczelny przewdd powietrza lub odluzniacze

Zmniejszy¢ predkos¢ jazdy, na najblizszej stacji
dokona¢ préby szczelnosci uktadu hamulca.
Usung¢ nieszczelnosci w przewodach lub
zaworach
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Usterka, przyczyna uszkodzenia |

Sposéb usuniecia usterki

Samoczynne wyluzowanie hamulca jednego woézka — w ukladzie hamulca zespolonego

Uszkodzone podwdjne zawory zwrotne

Zmniejszy¢ predkosc¢ jazdy, lokomotywe odstawic
do lokomotywowni i wymieni¢ uszkodzony zawoér

Uszkodzony odpowiedni zawér — zmieniacz cisnienia

Zmniejszy¢ predkosc¢ jazdy, lokomotywe odstawic
do lokomotywowni i wymieni¢ uszkodzony zawér

Nieszczelne odpowiednie zbiorniki pomocnicze

Nieszczelny cylinder hamulcowy

Nieszczelne przewody elastyczne tgczgce przewody
pudta lokomotywy z uktadem cylindréw hamulcowych
na wozkach

Zmniejszy¢ predkosc¢ jazdy, na najblizszej stacji
dokona¢ proby szczelnosci uktadu hamulca,
nieszczelnosci usunaé

Hamulec dodatkowy nie dziata

Zakleszczenie podwojnych zawordéw zwrotnych

Lokomotywe odstawi¢ do lokomotywowni i wymieni¢
uszkodzony zawor

Niewtasciwe ustawienie kurkéw odcinajacych

Kurki ustawi¢ we wtasciwe potozenie

Hamulec przeciwposlizgowy nie dziata

Zakleszczenie podwojnych zawordéw zwrotnych

Lokomotywe odstawi¢ do lokomotywowni i wymieni¢
uszkodzony zawor

Niewtasciwe ustawienie kurkéw odcinajacych

Kurki ustawi¢ we wtasciwe potozenie

Stuk w tozyskach

Owalnosc i stozkowatos¢ czopa watu korbowego

Usuna¢ nienormalne zuzycie czopa watu drogg
starannego szlifowania i polerowania

Powiekszony luz miedzy sworzniem ttokowym w
piastach tloka lub w tbie korbowodu

Wymieni¢ sworzen ttokowy lub tulejke w gérnym tbie
korbowodu

Duzy luz miedzy czopem watu korbowego i panewkami

Wyregulowac luz podktadkami lub wyla¢ panewki

Zuzycie w eksploatacji tozysk watu korbowego

Wymieni¢ tozysko

Stuk w zaworach

Pekniecie ptytek pierscieniowych

Wymieni¢ pekniete plytki

Ostabienie sprezyn zaworowych

Wymieni¢ ostabione sprezyny
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17. Ograniczenia zwigzane z bezpieczenstwem

zespotéw lub podzespotdéw wraz z limitami

interoperacyjnoscia dla

Tablica 23. Ograniczenia zwigzane z bezpieczenstwem i interoperacyjnosciag dla zespotéw lub

odzespotéw.

Element

Nazwa parametru

Wartosci graniczne

Uwagi

Urzgdzenia
ciegtowe i
zderzne

wysokos$¢ osi urzadzen

- we wszystkich warunkach
obcigzenia,
-kazdy koniec lokomotywy powinien

zderzakowych nad 940 — 1065 [mm] . . ;
. by¢ wyposazony w dwa identyczne
poziomem szyny sderzaki
-zderzaki powinny by¢ $cisliwe
standardowa odlegto$é -odlegtos¢ ta powinna byé
miedzy osiami 1750 [mm] roztozona symetryczne w stosunku
zderzakow do osi lokomotywy
- -zderzaki podczas jazdy na tukach
minimalna dopuszczalna X ; .
50 [mm] poziomych i wstecz po tuku nie
zaktadka ’ .
mogg sie zablokowac
-4 $ruby M24 z zabezpieczeniem
mocowanie do pasa przed odkreceniem,
czotowego lokomotywy -$rednica otworéw na sruby
mocujgce — ®26 [mm]
skok 100 — 105 [mm]
zdolnos¢ absorpcji min 30 [kJ]

energii dynamicznej

promien krzywizny
sferycznej czesci
wypuktej tarczy

2700 — 2800 [mm]

minimalna wysokos$¢
tarczy zderzaka

340 [mm]

-tarcza roztozona rownomiernie
wzgledem osi zderzaka

wymiary ptyty wsporczej
zderzaka

260 x 360 [mm]

odlegtosé miedzy
Srodkami otworéw na
Sruby mocujgce

(w pionie)

159 — 161 [mm]

odlegtos¢ miedzy
Ssrodkami otworéw na
Sruby mocujgce

(w poziomie)

279 — 281 [mm]

sita Sciskajgca zderzaki
na fuku o promieniu
150m.

max 250 [kN]

-lokomotywy powinny by¢
sprzegane na prostym torze, ze
stykajgcymi sie zderzakami
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Element Nazwa parametru Wartosci graniczne Uwagi
wysokos¢ osi haka ) -we wszystkich warunkach
ciegtowego 920-1045 [mm] obcigzenia
s -gdy znajduje sie w najnizszym
wgzsiglzg):;ssr;rzggu nad 140 [mm] potozeniu ze wzgledu na zuzycie i
P yny ugiecie zawieszenia
minimalna statyczna
zdolnos¢ absorbowania
energii systemu 8 [kJ]
sprezystego urzgdzenia
sprzegowego
sita, jakg powinny
wytrzymac bez
rozerwania hak ciegtowy 1000 [kN]
i sprzeg
sita. iaka powinien -wytrzymatos$¢ na rozerwanie
. wyt;'iymaa?; sprzeg 850 [kN] sprzegu srubowego powinna by¢
Urzadzenia crubowy b : nizsza niz innych czesci urzadzenia
ciegtowe i Srubowy bez rozerwania Sprzegowego
zderzne
maksymalna masa 36 [kg]

sprzegu $rubowego

dtugosé sprzegu
zmierzona od wnetrza
strony czotowej kabtgka
sprzegu do osi trzpienia
dyszla

981-996 [mm] ze sprzegiem
catkowicie wykreconym
740-760 [mm] ze sprzegiem
catkowicie wkreconym

odlegtosé miedzy
przednig krawedzig
otworu haka ciegtowego
a powierzchnig czotowg
catkowicie wysunietych
zderzakow

335-400 [mm]

odlegtosé od pionowe;j
ptaszczyzny
umieszczonej na koncu
catkowicie $cisnietych
zderzakow, w ktorej nie
mogg znajdowac sie
zadne czes$ci state

40 [mm]

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej typu T448.P




Uzytkownik . Data Numer
. Opracowanie . .. Strona
pojazdu opracowania dokumentaciji
JSW Logistics Sp. z 0.0. 20.04.2023 r. | JSSWL/T448.P/2023/1 | 193 ze 202
Element Nazwa parametru Wartosci graniczne Uwagi
wspotczynnik
bezpieczenstwa przed 08
wykolejeniem Y / Q dla ’
Wozek i duzych tukéw (R = 250[m])
podwozie wspotczynnik
bezpieczenstwa przed 12
wykolejeniem Y / Q dla ’
matych tukéw (R < 250[m])
-rezystancje nalezy mierzy¢ w
poprzek powierzchni tocznych
dwoch kot,
rezvstancia zestawu -dotyczy nowych zestawow jak i
kolgwe oJ max 0,01 [Q] ponownie zmontowanych z nowymi
g komponentami,
-pomiaru nalezy dokonac z
napieciem o wartosci z przedziatu
od 1,8 do 2,0 [V] DC
Srednica kota [mm]
odlegtosé pomiedzy > 840
stykowymi )
powierzchniami obrzeza min 1410
max 1426
$rednica kota [mm]
odlegtos¢ miedzy > 840
wewnetrznymi —
powierzchniami min 1357
Zestawy czotowymi max 1363
kotowe
Srednica kota [mm]
szerokose obrzeza 2 330 -(') uzgodniona jest wartos¢
min 133 nawalcowania
max 140 (")
$rednica kota [mm]
o . > 840
grubos$¢ obrzeza min 22
max 33
Srednica kota [mm]
iy . > 760
wysokos¢ obrzeza in 28
max 36
$rednica kota [mm]
stromos¢ obrzeza > 330
min 6,5
swis kota poza 2_7 -piasta powinna lekko zachodzi¢ na
od iaécig [mm] podpiascie, zwtaszcza po stronie
podp korpusu osi
chropowatosé
poszczegodlnych
obszaréw kota (otwor, , , . .
tarcza i piasta (okreg <12,5 [um] -po obrébce wykanczajgcej
Kota toczny, powierzchnie
czotowe)
niezréwnowazenie predkos¢ pojazddéw v [km/h]
statyczne kota zestawu v<120
kotowego <125 [g-m]
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Element Nazwa parametru Wartosci graniczne Uwagi
gorna granica 2
plastycznosci 2320 [N/mm]
-wartosci jakie nalezy uzyskac dla
potowy promienia osi petnych lub
wytrzymatos¢ na S 2 dla potowy odlegtosci miedzy
rozcigganie > 550 [N/mm?] zewnetrzng, a wewnetrzng
powierzchnig osi wydrgzonych
wydtuzenie wzgledne > 22 [N/mm?]
-prébe udarnosci nalezy
udarnos¢ KU (podtuzne) > 30 [J] przeprowadzi¢ przy temperaturze
20°C,
-proby nalezy wykonacé na trzech
prébkach, pochodzacych z
przylegtych obszaréw kazdego
., badanego przekroju,
udarnos¢ KU >20 [J] -poszczegolne wartosci nie powinny
(poprzeczne) by¢ mniejsze niz 70 %
-badanie ultradzwiekowe na
spojnos¢ wewnetrzng,
-osie nie powinny mie¢ zadnych
Osie Humienie echa max 4 [dB] defektow wewnetrznych, ktérych

echo bytoby wigksze lub réwne
echu uzyskanemu dla defektow
standardowych, znajdujgcych sie
na tej samej gtebokosci

amplituda echa

< 50% petnej wysokosci
ekranu defektoskopu

< 10% petnej wysokosci

-osie powinny by¢ przepuszczalne
dla ultradzwiekéw

szum ta ekranu defektoskopu
-dotyczy elementéw wykonczonych
i gotowych do montazu
0 ) koniec osi i faza,
6,3V [um] 2) powierzchnia centralnej czesci
3,22 [um] osi,
0,8 3 [um] 3 czop osi,
1,6 9 [um] 4) wystep oporowy,
0,8/1,6 9 [um] %) $rednica podpiascie,
chropowatosé 1,6 8 [um] 6) stozek kierujgcy,
powierzchni 1,6 V) [um] ) wew. promien przejscia do
3,2 8 [um] podpiascia,
0,8/1,6 9 [um] 8) rednica korpusu osi,
0,8 10 [um] % $rednica gniazda tarczy hamulca,
1,6 1 [um] 10) $rednica gniazda tozyska i
3,2 12) [um] gniazda uszczelniacza,

) promien przejscia miedzy
dwoma gniazdami,
12) $rednica wydrgzenia
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Element Nazwa parametru Wartosci graniczne Uwagi
spadek cisnienia w
przewodzie 14-16 -maksymalne ci$nienie wyj$ciowe
hamulcowym dla ' ’ przy tym spadku wynosi 3,7 — 3,9
: [bar]
uzyskania petnego [bar]
uruchomienia hamulca.
-powinna istnie¢ funkcja recznego
luzowania, ktéra wymaga umysinego i
reczny odluzniacz zamier;onego_wyKonania recznie _
czynno$ci, majgcej na celu odwotanie
uruchomienia hamulca (zwolnienia
zaworu rozrzadczego).
Rozdzielacz
(zawor B ) o -zawor zadziata jezeli ci$nienie
rozrzadczy) czutos¢ zaworu zawor rozrzgdczy powinien wejsciowe spadnie o 0,6 [bar ] ponizej
rozrzgdczego zadziata¢ w ciggu 1,2 [sek.] normalnego ci$nienia roboczego w
ciggu 6 [sek.]
-zawor nie zadziata jezeli ci$nienie
nieczuto$¢ zaworu zawor rozrzgdczy nie powinien | wejsciowe spadnie o 0,3 [bar] ponizej
rozrzadczego zadziata¢ normalnego cisnienia roboczego w
ciggu 60 [sek.]
-zawor nie powinien sie uruchomic,
jezeli cisnienie w przewodzie
catkowite wyluzowanie zawor nie powinien sie gtéwnym wzrosto do 6 bar na 2
hamulca uruchomic¢ sekundy i zmalato do 5,2 bar w czasie
1 sekundy, po czym nastgpit powrot
do normalnego cisnienia roboczego
jest niezbedny do
automatycznego
utrzymywania nominalnie
statej wartosci luzu miedzy
parg cierng w celu utrzymania
charakterystyki hamowania i
zagwarantowania jego
skutecznosci
-charakterystyka funkcjonalna nie
pochtanianie sity powinna ulega¢ zmianie pod
przyktadanej do max 2 [KN] wplywem warunkow
Nastawiacz | hamulca srodowiskowych (wibracje, warunki
skoku tloka zimowe itd.)
cylindra diugosc¢
ham}lljlcowego nastagviacza 2325 [mm] | _zamiennoéé nastawiacza skoku
nastawiacze dla dtugos¢ do tioka hamulcowego nie jest
obcigzen nie regulaciji 580 [mm] | wymagana
przekraczajgcych 75 .
[kN] sita 2 [kN]
utrzymujagca luz
_ dtugosé 2390 [mm]
nastawiacze dla nastawiacza
obcigzen powyzej 75 dtugos¢ do 580 [mm]
[kN] regulaciji
obcigzenie 85 - 130 [kN]
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Element Nazwa parametru Wartosci graniczne Uwagi
Srednica cylindra
hamulcowego
skok ttoka 9”
230 [mm]
$rednica cylindra -zamienno$¢ cylindrow
odlegtosé miedzy hamulcowego hamulcowych nie jest wymagana
srodkami otworéw 406 [mm] (16”)
mocujgcych do ostoi 334 [mm]
Srednica cylindra
. . . hamulcowego
$rednica otworow -
mocujacych 406 [mm] (16”)
27 [mm]
Srednica cylindra
; hamulcowego
hCyllrl\der Srednica otworu ciegna g”
amulcowy | cviindra 406 [mm] (16”)
31 [mm]
$rednica cylindra
hamulcowego
szeroko$¢ cylindra 406 [mm] (16”)
476 [mm]
Srednica cylindra
odlegtos¢ od ostoi do hamulcowego
Srodka cylindra 406 [mm] (16”)
hamulcowego 224 [mm]
Srednica cylindra
" ¢ oviing hamulcowego
ugos$¢ cylindra przy ,,
wcisnietym ttoku 406 [mm] (16")
890 [mm]
gwint przytgcza kurka } . .
koficowego przewodu G1w weyvnetrzny stozkowy gwint rurowy
. Whitwortha
gtébwnego
gwint przytgcza kurka - .
. 1/ -wewnetrzny Sciety gwint
konpo_wego przewodu G1% Whitwortha
zasilajgcego
Srednica wewnetrzna 25-30 -$rednica taka sama dla przewodu
przewodu sprzegu [mm] gtéwnego jak i zasilajgcego
Sprzegi —
hamulcowe | dtugos¢ sprzegu 700 — 1080
przewodu gtéwnego [mm] )
-sprzegi stosowane z przechylng
dtugosé sprzegu 700 — 930 gtowicg sprzegu automatycznego
przewodu zasilajgcego [mm]

cechy (wymiary, ksztatt,
itp.) gtowek sprzegéw

powinny zapewnia¢ mozliwos¢
sprzezenia

-wystepujg gtéwki sprzegoéw jedno- i
dwuelementowe, do ktérych nalezy
stosowac¢ odpowiedniego rodzaju
uszczelki
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Element Nazwa parametru

Wartosci graniczne

Uwagi

montowanie kurka

-kurek montowany jest na przewodzie
i w potozeniu otwartym zapewnia
przeptyw powietrza,

-po zamknieciu uniemozliwia
przeptyw powietrza przez przewodd i
odpowietrza przewdd po jednej ze
stron

kat obrotu rekojesci

90° —100°

-w celu zmiany potozenia —
zamkniety/otwarty

powierzchnia otworu
odpowietrzania

min 80
[mm?]

Kurki moment obrotowy

9 - 20 [Nm]

-dla kurkoéw z zapadka

koncowe

max 6 [Nm]

-dla kurkéw z zatrzaskiem

czas spadku cisnienia

nie powinien by¢ dtuzszy, niz
dla réwnowaznego przewodu
o tej samej Srednicy
nominalnej

-kanaty powietrzne w kurku powinny
zapewniac¢ jak najmniejsze straty
wewnatrz kurka, a przekroj
poprzeczny nie powinien byé
mniejszy od przekroju poprzecznego
normalnego przewodu o $rednicy
wewnetrznej 25 mm

przytgcza

G1

G111

-korpus kurka powinien mie¢
wewnetrzny gwint Whitwortha do
taczenia z przewodem gtéwnym lub
zasilajgcym

kat obrotu rgczki
odcinacza

90°

-potozenie rgczki pionowo do dotu
informuje o uzywaniu hamulca,
-potozenie w poziomie informuje o
odcieciu hamulca

Odcinacz

rozdzielacza | mocowanie odcinacza

-rgczka hamulca powinna by¢
przymocowana w taki sposob, aby
potozenia wylgczone i wigczone byty
wyraznie widoczne i aby rgczkag
mozna byto tatwo operowac z jednej
strony lokomotywy

potozenie

-zaleca sie potozenie odcinacza na
zaworze rozrzgdczym lub w jego
poblizu

rodzaj materiatu

zeliwo, kompozyt, spiek

Klocki
hamulcowe

wspotczynnik tarcia

-musi by¢ niezalezny od predkosci
poczatkowej hamowania, nacisku
jednostkowego na powierzchnie
toczng kota, temperatury powierzchni
ciernej i warunkéw atmosferycznych

dtugos¢ wstawek
hamulcowych

250 [mm]
320 [mm]

o Wykaz podzespotdw i czesci istotnych wraz z limitami:

— Okres eksploatacji wezy do 6 lat z czasem magazynowania max 1 rok,

— Okres eksploatacji zbiornikow hamulcowych maksymalnie 40 lat.

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej typu T448.P




Uzytkownik . Data Numer
. Opracowanie . .. Strona
pojazdu opracowania dokumentaciji
JSW Logistics Sp. z o0.0. 20.04.2023 r. | JSWL/T448.P/2023/1 | 198 ze 202

18. Podzespoly i czesci objete dozorem technicznym

Na lokomotywie spalinowej typu T448.P dozorem technicznym objete sg nastepujgce podzespoty:

zbiorniki cisnieniowe:
° 500 litréw — szt. 2;
. 135 litrow — szt. 2;

o 50 litrow — szt.1.

zawor bezpieczenstwa — szt. 3.
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19. Zestaw parametrow mierzonych oraz

okresowym sprawdzeniom kontrolnym

Tablica 24. Wykaz parametréw mierzonych.

podzespotow podlegajacych

Karta pomiarowa / Protokét:

P1/1

P1/2

P2/1

P2/2

)
w
v
e

U
3]

K1 — Ostoja

K2 — Rama woézka

K3 — Oparcie pudta na wézku

K4 — Zestaw kotowy

K5 — Zawieszenie zderzakow, zgarniaczy i rur piaskowych

K6 — Stany uktadu zawieszenia

K7 — Hak ciegtowy

K8 — Pomiar sprzegu $rubowego

XX XXX

K9 — Urzgdzenia zderzakowe

K10 — Rezystancja izolacji uktadu elektrycznego i maszyn
elektrycznych

K11 — Préby i pomiary dziatania urzgdzen czujnosci (CA+SHP+RS)

K12 — Préby i pomiary predkosciomierza

K13 — Sprawdzenie uktadéw predkosciomierza

K14 — Préba statyczna hamulca

X|X| [ X| X

K15 — Sprezarka powietrza

K16 — Ukfad korbowo - tlokowy silnika

K17 — Préby opornikowe zespotu prgdotwoérczego (agregatu). Proby
odbiorcze zespotu prgdotwoérczego

K18 — Ogledziny, pomiary i préby postojowe

K19 — Wazenie lokomotywy

K20 — Regulacja reflektoréw

P1 — Przekazanie do naprawy

P2 — Jazda prébna lokomotywy

P3 — Odbiér robét dodatkowych

P4 — Odbiér koncowy po naprawie

P5 — Swiadectwo odbioru jako$ciowego

XXX IX[XX] X[ XXX|X XX XX XXX X X[ XX

XXX IXIX X X XXX XX X XXX XXX XXX

Mierzone parametry okreslono s szczegétowo w poszczegélnych kartach pomiarowych.
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20. Ustalenia w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy

a) zasady ogolne:

obstugiwanie, remont, regulacja i konserwacja lokomotyw moga by¢ przeprowadzane wytgcznie
przez specjalnie przeszkolony personel zapoznany teoretycznie i praktycznie z budowg i zasadg
dziatania lokomotyw, przepisami bhp dotyczgcymi prowadzenia prac przy budowie lub remoncie
lokomotyw,

przy obstudze, remoncie i regulacji lokomotywy niezbedne jest zachowanie Scistej dyscypliny
pracy-bezwzgledne podporzadkowanie sie wszystkich pracownikéw kierownikowi zespotu, ktéry
odpowiada za bezpieczenstwo podlegtych mu pracownikéw,

podczas prowadzenia remontu, regulacji i biezgcego obstugiwania lokomotywy nakazuje sie
zachowaé szczegdblng ostroznosé, poniewaz istnieje mozliwos¢ zagrozenia bezpieczenstwa ludzi.

b) zasady bezpieczenstwa pracy przy obstugiwaniu, remoncie, regulacji i konserwacji lokomotyw:

Dla zachowania warunkéw bezpieczenstwa pracy nakazuje sie:

bezwzglednie stosowac sie do: ogdlnych przepiséw BHP, przepiséw szczegotowych BHP danego
rodzaju prac, wskazan kierownictwa

uzywac¢ tylko w petni sprawne technicznie lokomotywy z prawidtowo wyregulowanymi
mechanizmami, niezawodnym uktadem sterowania i szczelng siecig powietrzna,

stosowa¢ prawidtowg organizacje pracy w peini zapewniajacg bezpieczehstwo ludzi
i bezawaryjnosc¢ urzadzen,

sprawdzic¢ i wymagac¢ zachowania Scistej dyscypliny pracy,
przestrzegac sScisle podziatu prac

sprawdzi¢ czy dzwignie sg w potozeniu gérnym.

W celu zachowania warunkéw bezpieczenstwa pracy zakazuje sie:
przewozenia osoéb postronnych,

dopuszczania do obstugiwania lokomotyw oséb niepowotanych,

pozostawienia bez nadzoru lokomotyw z zatadowanymi sprezonym powietrzem zbiornikami
roboczymi,

prowadzenia jakichkolwiek prac przy mechanizmach w wypadku, gdy zbiorniki powietrza
roboczego znajdujg sie pod cisnieniem.

wktadania rgk, nég lub innych czesci ciata w niebezpieczng strefe dziatania mechanizmoéw,
uderzania mtotkiem lub innym ciezkim przedmiotem w rekojesci kurkéw, kétka pokretne itp.,

podgrzewania otwartym ogniem zawordéw kurkéw, zbiornika pod cisnieniem i innych urzadzeh
znajdujgcych sie przy zbiorniku.
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21. Spis tablic

TABLICA 1. ARKUSZ PRZEGLADOWY KOMPLETNEGO POJAZDU KOLEJOWEGO.

TABLICA 2. ARKUSZ PRZEGLADOWY NADWOZIE, OSTOJA.

TABLICA 3. ARKUSZ PRZEGLADOWY WOZKI, SPREZYNY NOSNE, ZESTAWY KOtOWE Z MAZNICAMI, ZAWIESZENIE
SILNIKOW TRAKCYJNYCH.

TABLICA 4. ARKUSZ PRZEGLADOWY URZADZENIA CIEGEOWO-ZDERZNE.

TABLICA 5. ARKUSZ PRZEGLADOWY INSTALACJI PNEUMATYCZNEJ.

TABLICA 6. ARKUSZ PRZEGLADOWY CHtODZENIE, WENTYLACJA | OGRZEWANIE.

TABLICA 7. ARKUSZ PRZEGLADOWY APARATY | URZADZENIA ELEKTRYCZNE WN | NN, URZADZENIA CZUJNOSCI,
PRZYRZADY KONTROLNO-POMIAROWE.

TABLICA 8. ARKUSZ PRZEGLADOWY SILNIK SPALINOWY, WALY NAPEDOWE, PRZEKLADNIE.

TABLICA 9. ARKUSZ PRZEGLADOWY PRADNICA GEOWNA, BATERIA AKUMULATOROW, OSWIETLENIE | INSTALACJA
ELEKTRYCZNA.

TABLICA 10. ARKUSZ PRZEGLADOWY KOMPLETNEGO POJAZDU KOLEJOWEGO PO PRZEGLADZIE.

TABLICA 11. ARKUSZ NAPRAWCZY NADWOZIE, OSTOIA.

TABLICA 12. ARKUSZ NAPRAWCZY WOZKI, SPREZYNY NOSNE, ZESTAWY KOtOWE Z MAZNICAMI, ZAWIESZENIE
SILNIKOW TRAKCYJNYCH.

TABLICA 13. ARKUSZ NAPRAWCZY URZADZENIA CIEGLOWO - ZDERZNE.

TABLICA 14. ARKUSZ NAPRAWCZY INSTALACII PNEUMATYCZNEJ.

TABLICA 15. ARKUSZ NAPRAWCZY APARATY | URZADZENIA ELEKTRYCZNE WN | NN, URZADZENIA CZUINOSCI,
PRZYRZADY KONTROLNO-POMIAROWE.

TABLICA 16. ARKUSZ NAPRAWCZY SILNIK SPALINOWY, WALY NAPEDOWE, PRZEKtADNIE.

TABLICA 17. ARKUSZ NAPRAWCZY CHtODZENIE, WENTYLACJA | OGRZEWANIE.

TABLICA 18. ARKUSZ NAPRAWCZY PRADNICA GEOWNA, BATERIA AKUMULATOROW, OSWIETLENIE | INSTALACIA
ELEKTRYCZNA.

TABLICA 19. ARKUSZ NAPRAWCZY KOMPLETNEGO POJAZDU KOLEJOWEGO PO NAPRAWIE.

TABLICA 20. WYMAGANIA DOTYCZACE KWALIFIKACJI PRACOWNIKOW W ZAKRESIE SPAWANIA | BADAN
NIENISZCZACYCH.

TABLICA 21. OPIS STANOWISK SPECJALISTYCZNYCH.

TABLICA 22. TYPOWE USTERKI LOKOMOTYWY | SPOSOBY ICH USUWANIA.

TABLICA 23. OGRANICZENIA ZWIAZANE Z BEZPIECZENSTWEM | INTEROPERACYJNOSCIA DLA ZESPOtOW LUB
PODZESPOLOW.

TABLICA 24. WYKAZ PARAMETROW MIERZONYCH.

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej typu T448.P




Uzytkownik . Data Numer
. Opracowanie . .. Strona
pojazdu opracowania dokumentaciji
JSW Logistics Sp. z o0.0. 20.04.2023 r. | JSWL/T448.P/2023/1 | 202 ze 202

22,

RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.

Spis rysunkéw

NR 1. WIDOK OGOLNY LOKOMOTYWY

NR 2. GRAFICZNE PRZEDSTAWIENIE CYKLU PRZEGLADOWO-NAPRAWCZEGO
NR 3. WYMIANA SPRZEGU SRUBOWEGO

NR 4. WYMIANA ZDERZAKA

NR 5. SUWMIARKA DO POMIARU ZARYSU OBRECZY

NR 6. PRZYRZAD DO POMIARU PtASKICH MIEJSC

NR 7. PRZYRZAD NONIUSZOWY DO POMIARU ODLEGOSCI OSI ZDERZAKA OD GtOWKI SZYNY
NR 8. PRZYRZAD DO POMIARU ODLEGLOSCI OSI ZDERZAKOW

NR 9. SZCZELINOMIERZ Z KLINEM POMIAROWYM

NR 10. SPRAWDZIAN SUWMIARKI

NR 11. PRZYRZAD DO POMIARU ZUZYCIA TARCZY ZDERZAKA

NR 12. PRZYRZAD DO ZDEJMOWANIA | ZAKEADANIA PIERSCIENI TEOKOWYCH
NR 13. PRZYRZAD DO WYJMOWANIA | PRZENOSZENIA TLOKOW

NR 14. PRZYRZAD DO SPRAWDZANIA WTRYSKIWACZY
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